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ELECTROHUSILLOS ATC SERIES 950 | 951 SHSd

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

CONTROL

HERRAMIENTA MONITOR DE CONTROL DE VELOCIDAD ~ CONEXION DE BUS ~ SENSOR CONFIGURACION
DE AIRE VIBRACION REDUNDANTE DE CAMPO REMOTA

1©

ENCODER MONITOR TEMPERATURA  MONTAJE MODULAR  MONITOR TEMPERATURA
MOTOR DE RODAMIENTOS

DEJE QUE EL HUSILLO SEA MAS INTELIGENTE

Primer electrohusillo del mundo conectado mediante WI-FI.

Ml HSD"
— 5320

HORAS DE TRABAJO

—4250 RPM Bus de campo

VELOCIDAD DEL VENTILADOR . .
disponible:

—50°C
TEMPERATURA
RODAMIENTO

e-CORE™

< o |
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ELECTROHUSILLOS ATC SERIE 950

Electrohusillo

ES950
1S030

#100

142

4 e 4
-------- (kW] S1 P 2
——[Nm] S1
0 12 24
1000 rpm
Potencia $1/S6 kW 3,8/4,5
Par $1/S6 Nm 3/3,6
Sujecion herramienta Neumética
Tensién nominal v 220/380
Polos 2
Frecuencia maxima Hz 400
Velocidad maxima rpm 24.000
Velocidad Nominal rpm 12.000
Peso kg ~22,5

Tipo de refrigeracion Ventilador eléctrico

Las medidas son en mm.
Todos los modelos tienen rodamientos ceramicos lubricados con grasa.
Encoder disponible como opcién para todos los modelos.

www.tecnopower.es

ES950
HSKF63/1S030

400

$100

$100

100

$100

12 24
1000 rpm

5/6

4/4.8
Neumatica
380
4

800
24.000
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Ventilador eléctrico

ES950

SHsd
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$100

409
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ELECTROHUSILLOS ATC SERIE 951 SHsd

ES951
1S030

ES951

Electrohusillo HSKF63

ES951
1S030

430,2

$100
—

$100

4331
o
s[]
8 8 10 /—— 10 10 /= 10
4 P R -
-------- [kW] Sl ! // ! ° ,/' K ,/’
——[Nm] S1
0 12 24 0 12 24 0 12 24
1000rpm 1000 rpm 1000 rpm
Potencia $1/S6 kW 5,5/6,6 6/7,2 6/7,2
Par S1/86 Nm 4,4/5,3 9,5/11,5 9,5/11,5
Sujecion herramienta Neumatica Neumética Neumatica
Tension nominal v 380 380 380
Polos 4 4 4
Frecuencia maxima Hz 800 800 800
Velocidad maxima rpm 24.000 24.000 24.000
Velocidad Nominal rpm 12.000 6.000 6.000
Peso kg ~265/~28 ~21 ~27
Tipo de refrigeracion Ventilador eléctrico Ventilador eléctrico Ventilador eléctrico

Las medidas son en mm.
Todos los modelos tienen rodamientos ceramicos lubricados con grasa.
Encoder disponible como opcién para todos los modelos.
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ELECTROHUSILLOS ATC SERIE 951

ES951
HSK F50

Electrohusillo

ES951
HSKF63

L 8 10 10
-------- [kw1s1 ! ’ ! ° ' ’
——I[Nm] S1
0 18 36 0 12 24
1000 rpm 1000 rpm
Potencia $1/S6 kw 6,5/7,8 8/9,6
Par $1/S6 Nm 3,4/41 6,4/7,6
Sujecion herramienta Neumética Neumatica
Tensién nominal v 380 380
Polos 4 4
Frecuencia maxima Hz 1.200 800
Velocidad maxima rpm 36.000 24.000
Velocidad Nominal rpm 18.000 12.000
Peso kg ~235 ~21
Tipo de refrigeracion Liquida Ventilador eléctrico / Liquida

Las medidas son en mm.

Todos los modelos tienen rodamientos ceramicos lubricados con grasa.

Encoder disponible como opcién para todos los modelos.

www.tecnopower.es
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ES951
1S030

0 12 24
1000 rpm

8/9,6
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220/380
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Ventilador eléctrico
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ELECTROHUSILLOS ATC SERIE 951

Electrohusillo

Potencia $1/S6

Par $1/S6

Sujecion herramienta
Tensién nominal
Polos

Frecuencia maxima
Velocidad maxima
Velocidad Nominal
Peso

Tipo de refrigeracion

-------- [kW] Sl
——[Nm] S1

kW

Nm

Hz
rpm
rpm

kg

Las medidas son en mm.

Todos los modelos tienen rodamientos ceramicos lubricados con grasa.

ES951
HSK F63

ES951
1S030

0 12
1000 rpm

8,5/10,2
13,5/16,2
Neumética
380
4
800
24.000
6.000
~21

Ventilador eléctrico

Encoder disponible como opcién para todos los modelos.
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12 24
1000 rpm

8,5/10,2
13,5/16,2
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4
800
24.000
6.000
~27

Ventilador eléctrico

SHsd

ES951
HSK F63

405,1 145
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12 24
1000 rpm
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4
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24.000
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Liquida

www.tecnopower.es



ELECTROHUSILLOS ATC SERIE 951 SHsd

_ ES951

$100

@100

$100

@110
=

$100

100

487,7 145

@100
[

12 J SR 12 12 s 12 12 - 12
________ WSt 6 6 6 6 6 6
——I[Nm] S1 /' .
0 12 24 0 12 24 0 8 15
1000 rpm 1000 rpm 1000 rpm
Potencia $1/S6 kw 11/13,2 11/13,2 11/13,2
Par $1/S6 Nm 8,7/10,5 8,7/10,5 8,7/10,5
Sujecion herramienta Neumatica Neumatica Neumatica
Tensién nominal v 380 380 380
Polos 4 4 4
Frecuencia méxima Hz 800 800 500
Velocidad maxima pm 24.000 24.000 15.000
Velocidad Nominal rpm 12.000 12.000 12.000
Peso kg ~21 ~21 ~335
Tipo de refrigeracion Ventilador eléctrico Ventilador eléctrico Ventilador eléctrico

Las medidas son en mm.
Todos los modelos tienen rodamientos ceramicos lubricados con grasa.
Encoder disponible como opcién para todos los modelos.
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ELECTROHUSILLOS ATC SERIE 951

Electrohusillo

[kW]S1

——I[Nm] 81

Potencia $1/S6

Par $1/S6

Sujecion herramienta
Tensién nominal
Polos

Frecuencia maxima
Velocidad maxima
Velocidad Nominal
Peso

Tipo de refrigeracion

Las medidas son en mm.

Todos los modelos tienen rodamientos ceramicos lubricados con grasa.

kW

Nm

Hz
rpm
rpm

kg

ES951
HSK F63
405
[—T )
=l =
462

$100
=l
==

18— 18

0 12 24
1000 rpm

16/19,2
12,7/15,3
Neumética
380
4
800
24.000
12.000
~30

Liquida

Encoder disponible como opcién para todos los modelos.
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ESI51HT
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20 —=
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10 7

>~r10

1000 rpm

16/19,2
19/22,8
Neumética
380
4
600
18.000
8.000
~31

Liquida
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ES951
HSKF63/E63

2 26

13 ‘ 13

1000 rpm

25/30
23,9/28,6
Neumatica
380
4
600
18.000
10.000
~29

Liquida
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ELECTROHUSILLOS

PARA METAL, ALEACIONES Y MATERIALES COMPUESTOS




SERIE CON DIAMETRO CUERPO DE @80 A @170

Electrohusillo ‘

-------- [kW]S1
——[Nm] 81
Diametro cuerpo mm
Par $1/56 Nm
Potencia $1/S6 kW
Tecnologia del motor
Sujecion herramienta
Tensién nominal v
Encoder opcional
Polos
Lubricacién rodamiento
Frecuencia maxima Hz
Velocidad maxima pm
Velocidad Nominal rpm
Peso kg

Refrigeracion a través del eje
Sensor de elongacion
Sensor de vibracion

Carcasa

Las medidas son en mm.

El peso depende de la carcasa elegida.
Todos los modelos tienen rodamientos ceramicos y refrigeracion liquida. A partir del @180 llevan sujeciéon de herramienta hidraulico y opcion de encoder y

distribuidor de alta presion.

12 {3 TECNOPOWER

ES327
HSK E25

ES328
HSK E25

1000 rpm

80
/1,3
3/3,6

Asincrona
Neumética
220 6 380
No
4
Grasa
1.333/1.667
40.000 6 50.000
27.000

~8

1000 rpm

90
1,8/2,1
5/6
Asincrona
Neumética
220
No
4
Grasa
1.667
50.000
27.000

~10

SHsd

ES329
HSK E32

1000 rpm

100
3,2/38
6/7,2
Asincrona
Neumatica
380
No
4
Grasa
1.333
40.000
18.000

~16
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SERIE CON DIAMETRO CUERPO DE (/80 A #1170 SHsd

- ES334 ES505 ES505 HT
sl ‘ BT30/HSK E40 ‘ HSK AB3 ‘ HSK A63
485 497
o g ] § :
o] = Sl “
2| ; 2 el
8 S5
= =
6 6 30 30 60 60
\ 20 ,,’ R 2 ‘_’ N
3 rmmmeeeeee- 3 : C I AN 30
-------- (kW1 S1 0]/ 10
——I[Nm] S1 A / ///
0 15 30 0 [ 16 24 0 12 24
1000 rpm 1000 rpm 1000 rpm
Didmetro cuerpo mm 120 140 140
Par $1/S6 Nm 5,7/6,8 30/36 48/57,5
Potencia $1/S6 kW 3,6/4,3 25/30 40/48
Tecnologia del motor Asincrona Sincrona Sincrona
Sujecion herramienta Hidréulica Hidraulica Hidraulica
Tensién nominal v 2206 380 536 491/592
Encoder opcional LB 1 Vpp LB 1 Vpp 6 TTL LB 1Vpp6TTL
Polos 4 6 6
Lubricacion rodamiento Grasa 0 Aire-aceite Grasa 0 Aire-aceite Grasa 6 Aire-aceite
Frecuencia maxima Hz 800/1.000 1.000/1.200 1.000/1.200
i i 24.000 Grasa 20.000 Grasa 20.000 Grasa
Velocidad maxima (o 30.000 Aire-aceite 24.000 Aire-aceite 24.000 Aire-aceite
Velocidad Nominal rpm 6.000 8.000 8.000
Peso kg ~21 ~34 ~38
Refrigeracion a través del eje Alta presion Alta presion Alta presion
Sensor de elongacion - - -
Sensor de vibracion - Solo con carcasa Solo con carcasa
Carcasa - Si Si

Las medidas son en mm.
El peso depende de la carcasa elegida.

Todos los modelos tienen rodamientos cerdmicos y refrigeracion liquida. A partir del @180 llevan sujecion de herramienta hidraulico y opcién de encoder y
distribuidor de alta presion.
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SERIE CON DIAMETRO CUERPO DE #80 A #170 | §180 A @310 SHsd

A BOIBIT HSK AAD/E40 HSK A3 HSK A3
510 520
o | 2
2 Okl | g | :
3 ' S ™
= =
14 — 14 30 30 40 40
sy 7 “““ 7 a 2 20 \ --------- 20
——[NmJ Sl o 0 ~—
0 16 2 I S 0§ 156 2
1000 rpm 1000 rpm 1000 rpm
Didmetro cuerpo mm 150 170 180
Par $1/S6 Nm 10,3/12,4 30/36 38/46
Potencia $1/S6 kw 13/15,6 25/30 24/28,8
Tecnologia del motor Asincrona Sincrona Asincrona
Sujecion herramienta Hidréulica Hidraulica -
Tensién nominal v 380 445/536 380
Encoder opcional LB 1 Vpp 6 TTL LB 1 Vpp 6 TTL -
Polos 4 6 6
Lubricacion rodamiento Grasa 0 Aire-aceite Grasa 0 Aire-aceite Grasa 0 Aire-aceite
Frecuencia maxima Hz 800/1.066 900/1.200 900/1.200
VI rom 32000 Are-aesite 20000 Ao acet 20000 Ao scet
Velocidad Nominal rpm 12.000 8.000 6.000
Peso kg ~35 ~55 ~65
Refrigeracion a través del eje Alta presion Alta presion -
Sensor de elongacion - Si -
Sensor de vibracion - - Solo con carcasa
Torneado - = -
Carcasa - - Si

Las medidas son en mm. | El peso depende de la carcasa elegida.

Todos los modelos tienen rodamientos cerdmicos y refrigeracion liquida. A partir del @180 llevan sujecion de herramienta hidréulico y opcién de encoder y
distribuidor de alta presion.
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SERIE CON DIAMETRO CUERPO DE @180 A @310 SHsd

ALEOTBI HSK A3 HSK A3 HSK K63/1S040
550 488
e Eﬁ = =
=L = . S|
2 2
= =
60 60 80 80 80 80
________ PPN ) N ) v N 0 A (R N SN
—— INmI'S1 PR
0' 12 24 0/ 14 28 (), 12 24
1000 rpm 1000 rpm 1000 rpm
Didmetro cuerpo mm 180 180 180
Par $1/S6 Nm 48/57 55,7/15,2 67/87,5
Potencia $1/S6 kW 30/36 70/94,5 42/55
Tecnologia del motor Asincrona Sincrona Sincrona
Tensién nominal v 380 477 482/566
Polos 6 4 4
Lubricacién rodamiento Grasa 6 Aire-aceite Aire-aceite Grasa 6 Aire-aceite
Frecuencia maxima Hz 900/1.200 933 600/800
Velocidad msima n 28,000 Are st 28,00 28,000 A seie
Velocidad Nominal rpm 6.000 12.000 6.000
Peso kg ~65 ~65 ~65
Sensor de elongacion - Si Si
Sensor de vibracion Solo con carcasa Solo con carcasa Solo con carcasa
Torneado - - -
Carcasa Si Si Si

Las medidas son en mm.
El peso depende de la carcasa elegida.

Todos los modelos tienen rodamientos ceramicos y refrigeracion liquida. A partir del @180 llevan sujeciéon de herramienta hidraulico y opcion de encoder y
distribuidor de alta presion.

www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 15



SERIE CON DIAMETRO CUERPO DE @180 A #1310 SHsd

) ES510 ES510 ES511
Electrohusillo ‘ HSK AG3 ‘ HSK A100 ‘ Turning 1S050/HSK T100

533 594
o8 2 | =
ISY o ~ o o~
> > >
o o o o
~ ~ /( }/ ﬂ & |
2 2
= =
100 100 100 100 100 100
50 50 50 50 50 50
-------- (kW] S1 ~] [~
——[Nm] S1
0 10 20 0 5 10 15 0 5 10 15
1000 rpm 1000 rpm 1000 rpm
Didmetro cuerpo mm 180 180 190
Par $1/S6 Nm 90/120 95,5/124 95,5/124
Potencia $1/S6 kW 50/67,5 50/65 50/65
Tecnologia del motor Sincrona Sincrona Sincrona
Tension nominal v 616 474/540 540/563
Polos 6 6 6
Lubricacion rodamiento Aire-aceite Grasa 6 Aire-aceite Grasa 6 Aire-aceite
Frecuencia maxima Hz 1.000 600/750 600/750
- o 12.000 Grasa 12.000 Grasa
Lol e o B 15.000 Aire-aceite 15.000 Aire-aceite
Velocidad Nominal rpm 5.300 5.000 5.000
Peso kg ~65 ~80 ~95
Sensor de elongacion Si Si -
Sensor de vibracion Solo con carcasa Solo con carcasa Solo con carcasa
Torneado - - Si
Carcasa Si Si Si

Las medidas son en mm.
El peso depende de la carcasa elegida.

Todos los modelos tienen rodamientos ceramicos y refrigeracion liquida. A partir del @180 llevan sujeciéon de herramienta hidraulico y opcion de encoder y
distribuidor de alta presion.
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SERIE CON DIAMETRO CUERPO DE §180 A @310 SHsd

- ES511 ES511 ES511
sl HSK AG3/1S040/BT40 1050/ HSK A100 1S050/HSK A100
654 594 657
=[lTH ‘ 2 [l TF
~N o ~N o ~N .
N d N <A |
T o [=3 f=3
S =5 &5
= = =
140 140 160 160 220 220
70 70 80 N\ 80 110 N\ 110
-------- [kW]S1 D D
—[Nm] S1 JESSE S
0 9 18 0 13 0 13
1000 rpm 1000 rpm 1000 rpm
Didmetro cuerpo mm 190 190 190
Par $1/S6 Nm 124/149 150/202 200/241
Potencia S1/S6 kW 26/31 47/63 63/76
Tecnologia del motor Asincrona Sincrona Sincrona
Tensién nominal v 380 567 586/615
Polos 8 8 8
Lubricacién rodamiento Grasa 6 Aire-aceite Grasa 6 Aire-aceite Grasa 6 Aire-aceite
Frecuencia maxima Hz 800/1.200 533/800/866 800/866
8.000 Grasa
. - 16.000 Grasa 12.000 Grasa
Velocidad maxima rpm p . 12.000 Grasa 1 .
18.000 Aire-aceite 13.000 Aire-aceite 13.000 Aire-aceite
Velocidad Nominal rpm 2.000 3.000 3.000
Peso kg ~110 ~80 ~105
Sensor de elongacion - - -
Sensor de vibracion - Solo con carcasa -
Torneado - - -
Carcasa Si Si Si

Las medidas son en mm.
El peso depende de la carcasa elegida.

Todos los modelos tienen rodamientos cerdmicos y refrigeracion liquida. A partir del @180 llevan sujecion de herramienta hidraulico y opcién de encoder y
distribuidor de alta presion.
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SERIE CON DIAMETRO CUERPO DE @180 A #1310 SHsd

) ) ES575 ES575
Electrohusillo ‘ HSK AB3 ‘ HSK AB3 ‘ HSK A63
662 658 658
2 II ol 2
o~ o~ L N
= i = 4 =
= 3 5
o~ o~ ~N
= = =
140 140 120 120 70 70

70 70 60 60 35 \. 35

________ [KW]S1 ’/ \ ,,,’ \

——[Nm] S1 JREEEER . ;
0, 9 18 ()' 10 20 30 ()/ 12 24
1000 rpm 1000 rpm 1000 rpm

Didmetro cuerpo mm 210 230 230
Par $1/S6 Nm 1247149 53/64 61,7/74
Potencia $1/S6 kw 26/31 100/120 35/42
Tecnologia del motor Asincrona Asincrona Asincrona
Tensién nominal v 380 380 380
Polos 8 4 4
Lubricacion rodamiento Grasa Aire-aceite Grasa 6 Aire-aceite
Frecuencia maxima Hz 1.200 1.000 600/800
Velocidad maxima rpm 18.000 30.000 000 rase
Velocidad Nominal rpm 2.000 18.000 5.400
Peso kg ~110 ~120 ~120
Sensor de elongacion - Si Si
Sensor de vibracion Si Si Si
Torneado - - R
Carcasa - - -

Las medidas son en mm.
El peso depende de la carcasa elegida.

Todos los modelos tienen rodamientos cerdmicos y refrigeracion liquida. A partir del @180 llevan sujecion de herramienta hidraulico y opcién de encoder y
distribuidor de alta presion.
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SERIE CON DIAMETRO CUERPO DE §180 A @310 SHsd

ALEOTBI HSK A3 BT4015040 HSK 100
658 658 746
o [o g [a : =ff |
= £ = 15 =
e S 2
= = =
80 — 80 100 100 180 180
0] 40 50 ‘\\ 50 90 90
v B s i c— P
0 17 2 0 8 16 0 5 10
1000 rpm 1000 rpm 1000 rpm
Didmetro cuerpo mm 230 230 230
Par $1/S6 Nm 72/87Y 34,5/81,5 A 95,5/114,5 170/216
Potencia $1/S6 kW 25/30Y 25/30 A 30/36 35/42
Tecnologia del motor Asincrona Y/A Asincrona Asincrona
Tensién nominal v 380 380 380
Polos 4 8 8
Lubricacion rodamiento Aire-aceite Grasa 0 Aire-aceite Aire-aceite
Frecuencia maxima Hz 800 1.067 667
Velocidad maxima rpm 24.000 16.000 10.000
Velocidad Nominal rpm 3.300Y-6.900A 3.000 3.000
Peso kg ~120 ~120 ~150
Sensor de elongacion Si Si Si
Sensor de vibracion Si Si Si
Torneado - -
Carcasa - - -

Las medidas son en mm.

El peso depende de la carcasa elegida.
Todos los modelos tienen rodamientos cerdmicos y refrigeracion liquida. A partir del @180 llevan sujecion de herramienta hidraulico y opcién de encoder y
distribuidor de alta presion.
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SERIE CON DIAMETRO CUERPO DE @180 A @310

Electrohusillo

Diametro cuerpo

Par $1/S6

Potencia $1/S6
Tecnologia del motor
Tensién nominal
Polos

Lubricacién rodamiento
Frecuencia maxima
Velocidad maxima
Velocidad Nominal
Peso

Sensor de elongacion
Sensor de vibracion
Torneado

Carcasa

Las medidas son en mm. | El peso depende de la carcasa elegida.

[kW]S1
[Nm] S1

mm
Nm

kW

Hz
rpm
rpm

kg

ES514
HSKT100

200

100

1000 rpm

230
191/229
34/41
Asincrona
400
8
Grasa
667
10.000
1.700
~160
Si
Si
Si
Si

200

100

ES518
PSC63

320

160

320

160

1000 rpm

310
298/358
20/24
Asincrona
380
6
Grasa
150
3.000
640

~240

Si

Si

SHsd

ES518
HSKA100

340x340

420

210

420

\ 210

1000 rpm

310
4107493
43/51,6

Asincrona

380

6
Aire-aceite
400
80.000
1.000

~210

Si

Si

Todos los modelos tienen rodamientos cerdmicos y refrigeracion liquida. A partir del @180 llevan sujecién de herramienta hidraulico y opcién de encoder y

distribuidor de alta presion.
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SERIE CON DIAMETRO CUERPO DE £202

Electrohusillo

ES
SV

Diametro cuerpo

Par $1/56

Potencia $1/S6
Tecnologia del motor
Lubricacidn rodamiento
Velocidad maxima
Distribuidor de fluidos
Sensor de vibracién
Sensor de elongacion
Sujecidn del eje
Precarga variable de los rodamientos
Kit de eje

Carcasa de refrigeracion

mm

Nm

kW

rpm

ES1000

HSK A63/IS040/CAPTO C6

202
80/112
15/21

Asincrona
Grasa / Aire Aceite

14.000

Si

Si

Si

Si

Si

Si

Si (210 6 6230)

ES1000

HSK A63/1S040/CAPTO C6

202
85/135
25/40

Asincrona
Grasa / Aire Aceite

20.000

Si

Si

Si

Si

Si

Si

Si (210 6 6230)

SHsd

ES1000
HSK A63/1S040

202
130/200
30/46
Asincrona
Grasa / Aire Aceite
15.000
Si
Si
Si
Si
Si

Si

Si (@210 6 §230)

www.tecnopower.es
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SERIE CON DIAMETRO CUERPO DE @230 A #1310 SHsd

. ES514 ES518 ES518
Electrohusillo HSK A100 HSK A100/CAPTO C8 HSK A100/CAPTO C8

ES

Diametro cuerpo mm 230 310 310

Par $1/S6 Nm 191/229 298/358 410/493
Potencia $1/S6 kw 34/41 20/24 43/51,6
Tecnologia del motor Asincrona Asincrona Asincrona
Lubricacion rodamiento Grasa Grasa Grasa
Velocidad maxima rpm 10.000 8.000 8.000
Distribuidor de fluidos Si Si Si
Sensor de vibracidn Si Si Si
Sensor de elongacion Con pedido previo Con pedido previo Con pedido previo
Sujecion del eje Con pedido previo - -
Carcasa de refrigeracion Con pedido previo Con pedido previo Con pedido previo

() ()

HPC FALINE HST LINE HST LINE

Modelo HST910 Doble cara HST910 Doble cara HST910 Doble cara

Compatible con cabezal

de 2 ejes p.38 p.38 p. 38
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ELECTROHUSILLOS

PARA VIDRIO Y PIEDRA




ELECTROHUSILLOS

Electrohusillo

-------- [kW]S1
——I[Nm] 81
Diametro cuerpo mm
Par $1/56 Nm
Potencia $1/56 kW
Tecnologia del motor
Sujecion herramienta
Tensién nominal v

Encoder opcional

Polos

Rodamiento anterior / posterior
Lubricacién rodamiento
Frecuencia méaxima

Velocidad maxima

Velocidad Nominal

Peso

Refrigeracion a través del eje

Refrigerante

Las medidas son en mm.

(2)* Servomotor no incluido. Los valores en el eje C varian segun el servomotor escogido.

Hz
rpm
rpm

kg

10

ES794 15040

10

x1000 rpm

Cuerpo cuadrado
9,5/11,4 Nm
6/7,2 kW
Asincrona
Neumética
380
No
4
Cerémica / Acero
Grasa
400
12.000
6.000
35
Baja presion

Liquida

12

ES794 15040

170
©

430

10

x1000 rpm

Cuerpo cuadrado
9,5/11,4 Nm
6/7,2 kW
Asincrona
Neumatica
380
No
4
Ceramica / Acero
Grasa
400/533
12.000/16.000
6.000
35
Baja presion

Liquida

(3)* Sujecion de herramiento hidraulica, solo con refrigeracién de alta presién.

(4)* Sujecion de herramiento neumatica, solo con refrigeracion de alta presion.

21 LY TECNOPOWER

ES794 15040
S
T35
I w—
0105

x1000 rpm

Cuerpo cuadrado
11,1/13,1 Nm
14/16,5 kW
Sincrona
Neumatica
380
LB 1 Vpp/LBTTL
6
Cerémica / Acero
Grasa
600
12.000
12.000
35
Baja presion

Liquida

12

SHsd

ES793 15040

40

20

20

x1000 rpm

Cuerpo cuadrado
31,8/38,2 Nm
15/18 kW
Asincrona
Neumatica
380
LB 1Vpp/ LB TTL
6
Ceramica / Acero
Grasa
600
12.000
4.500
56
Baja presion

Liquida

www.tecnopower.es



ELECTROHUSILLOS

Electrohusillo

-------- [kW]S1
——I[Nm] S1
Diametro cuerpo mm
Par $1/S6 Nm
Potencia $1/S6 kW
Tecnologia del motor
Sujecion herramienta
Tension nominal v

Encoder opcional
Polos
Rodamiento anterior / posterior

Lubricacion rodamiento

Frecuencia maxima Hz
Velocidad maxima rpm
Velocidad Nominal rpm
Peso kg

Refrigeracidn a través del eje
Refrigerante

Las medidas son en mm.

ES796 1S040 ‘

MK353 ES796+Brida de agua

1S040 +Ejec
§
= $1785
T
[
§115
@216
40 40 40 40
20 20 20 20
0 6 12 0 6 12
x1000 rpm x1000 rpm
0178 Cuerpo cuadrado
31,8/38,2 Nm 31,8/38,2 Nm
15/18 kW 15/18 kW
Asincrona Asincrona
Neumética Neumética
380 380
LB 1 Vpp/ TTL LB 1Vpp/TTL
6 6
Cerémica / Acero Cerémica / Acero
Grasa Grasa
600 600
12.000 12.000
4,500 4.500
42 64

Baja presion Baja presion

Liquida Liquida

(2)* Servomotor no incluido. Los valores en el eje C varian segln el servomotor escogido.

(3)* Sujecion de herramiento hidraulica, solo con refrigeracién de alta presion.

(4)* Sujecién de herramiento neumatica, solo con refrigeracién de alta presién.

www.tecnopower.es

ES7481S050

100

o\

x1000 rpm

$205
95,5/114,5 Nm
20/24 kW

Asincrona
Neumatica

380
LBTTLor LB 1 Vpp
8
Cerémica / Acero
Grasa
800
12.000
2.000
105

Baja presion

Liquida

SHsd

ES750 1S050

269,5

780

250 250

125_\ 125

x1000 rpm

(245
224/270 Nm
30/36 kW
Asincrona

Hydraulic with oil®*
or Neumatica®*

380
LB 1 Vppor TTL
8
Ceramica / Acero
Grasa
667
10.000
1.200
150

Alta presion()
Baja presion@®*

Liquida

oOTECNOPOWER 25



CABEZAL 2 EJES

SHsd

Cabeza 2 ejes HS778

(n*

379,5

393

o8 ;
N ‘ tﬂ‘c mn‘]m 0\7
[ 1
228 203,6 1854
Servomotor estandar
Pérdida de par / Max. eje A Nm
Pérdida de par / Max. eje C Nm
Par de blogueo freno eje A, C Nm
Vel. max. rotacion eje A, C °/sec
Precision de posic. eje A, C arcsec
Angulo rotacion eje A, C
Rot. infinita eje A, C (Slip Ring)
Encoder eje
Freno eje
Peso Kg

Yaskawa, Siemens, Fanuc

980, 2.450*
980, 2.450*
2.000, 3.000
105, 140m*
20,20
+100°, +£262°
No, No
Si (AMO)
Si, hidraulico

~300

Electrohusillos disponibles ES793 15040

Encoder

-------- [kW]s1

——[Nm] S1

Par $1/56 N

Potencia $1/S6 ‘ kw

Velocidad maxima ‘ pm

Velocidad Nominal ‘ rpm
|

40

20

20

x1000 rpm

31,8/38,2 Nm
15/18 kW
12.000
4.500
LB I'Vpp/TTL

Las medidas son en mm.

(1)* Estos valores cambian segun el servomotor escogido.

26 LHITECNOPOWER
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AGREGADOS SHsd

AGREGADOS CON CONEXION ISO40 PARA CORTE, RECTIFICADO, TALADRADO Y FRESADO

e 1 salida de muela e Salida de corte 1%2" GAS e 1 salida de disco e 1 salida de disco
de 4150 mm e 1 salida de cuchilla de @180 mm redondeado de 180 mm redondeado
para incisiones verticales de @200 mm inclinado 15° inclinado 30°

e 1 salida de muela copa e 1 salida de muela taza e 1 salida de muela bisel e 1 salida de disco redondeado
de @150 mm de @150 mm de @150 mm de @250 mm
inclinado 45°

e 1 salida para sierra circular e 1 salida para sierra circular e 2 salidas para fresa e 1 salida para fresado
de @350 mm de @500 mm horizontal de 2" GAS por debajo de 12" GAS

www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 27



ELECTROHUSILLOS MTC

CAMBIO MANUAL DE PINZA DE SUJECION




ELECTROHUSILLOS MTC

GAMA CAMBIO RAPIDO DE HERRAMIENTA

Electrohusillo MTC

MT-R 1055-090

MT-R 1055-090

SHsd

MT-R 1073-120

HSK-C32 HSK-C32 HSK-C32
© © [l w0
w [rs) == o~
=t = = =
2494 249,4 347 82,5
2 2 4 1
1 . 1 . R
-------- (kW] S1 - - 2 — 2
——I[Nm] S1 P It Pl
0 12 24 0 12 24 0 12 21
1000 rpm 1000 rpm 1000 rpm
Sujecidn HSK C32 HSK C32 HSK C32
: SI1kW SI1kW Slde2,1a3kw
Potencia $1/56 W TSe 13k S61,3 kW S6 de 2.8 2 3,6 kW
Velocidad Nominal rpm | 18.000 rpm 18.000 rpm 18.000 rpm
Velocidad maxima rpm | 24.000 rpm 24.000 rpm 18.000/24.000 rpm
Tension nominal Vo220V 380V 2206380V
Refrigeracion Ventilador accionado por el eje Ventilador accionado por el eje Ventilador eléctrico
Peso kg | ~3,5Kg ~3,5Kg ~5/~8 Kg
www.tecnopower.es 00 TECNOPOWER 29



ELECTROHUSILLOS MTC

GAMA CAMBIO RAPIDO DE HERRAMIENTA

Electrohusillo MTC

Sujecion

Potencia $1/56
Velocidad Nominal
Velocidad méxima
Tension nominal

Refrigeracion

Peso

-------- [kW1S1
——[NmJ S1

kW

rpm

rpm

kg

MT-R 1090-140

Hydro grip GS-25

403,5 102

1000 rpm

Hydro

SL5KW
S6 6 kW

12.000 rpm
18.000 rpm
380V
Ventilador accionado por el eje

~12 Kg

MT-R 1090-140

1000 rpm

HSK C40

SL6KW
S67,2 kW

18.000 rpm
24.000 rpm

380V

Ventilador accionado por el eje

~15Kg

24

SHsd

MT-R 1120-170

1000 rpm

HSK C63

S158 kW
S6 kW

6.000 rpm
6.000 rpm

380V

Ventilador accionado por el eje

~35Kg

30 LHITECNOPOWER
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ELECTROHUSILLOS MTC

PINZA. REFRIGERACION LiQUIDA

SHsd

Electrohusillo MTC MT1055-090 MT1055-070 MT1090-100
ER 20 ER 20 )
SRS = =t
213 70 213
2 2 2 6
. 1 ”/, \\
-------- [kW]S1 ! .- ! T — 3
——[Nm] S1 -7 //' -
0 15 30 0 15 30 12 24
1000 rpm 1000 rpm 1000 rpm
Sujecion Pinza ER20 Pinza ER20 Pinza ER32
: SI1kW SI1kW S14,5kW
Potencia $1/56 W $6.1,3 kW $61,3 kW $6 5,4 kW
Velocidad Nominal rpm 18.000 rpm 18.000 rpm 18.000 rpm
Velocidad maxima rpm 30.000 rpm 30.000 rpm 24.000 rpm
Tensidn nominal v 2206380V 2206380V 380V
Refrigeracion Liquida Liquida Liquida
Peso kg ~3,5Kg ~3,5 Kg ~11,5Kg
www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 31



ELECTROHUSILLOS MTC

PINZA. REFRIGERACION LiQUIDA | PINZA. VENTILADOR ACCIONADO POR EL EJE

Electrohusillo MTC

Sujecion

Potencia $1/S6
Velocidad Nominal
Velocidad méxima
Tensidén nominal
Refrigeracion

Peso

-------- [kw1S1
——[NmJ S1

kW

rpm

rpm

kg

ES331

1000 rpm

Pinza ER25

S155kW
S66,6 kW

12.000 rpm
18.000 rpm
380V
Liquida

~15,5Kg

18

MT1055-090

ER 20

@ 56

251

0 6 12
1000 rpm

1000 rpm

Pinza ER20

Slde0,65alkw
S6de0,85a1,3 kW

12.000/18.000/ 24.000 rpm
12.000/18.000/24.000 rpm
2206220/3806 380 V
Ventilador accionado por el eje

~3,5Kg

SHsd

MT1073-060

ER 25

@75

1000 rpm

Pinza ER25

Sldelal5kw
S6del,3al8kw

12.000/18.000 rpm
12.000/18.000/24.000 rpm
2206380V
Ventilador accionado por el eje

~7 Kg

32 LHITECNOPOWER
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ELECTROHUSILLOS MTC

PINZA. VENTILADOR ACCIONADO POR EL EJE

Electrohusillo MTC MT1073-120 MT1090-100 MT1090-140

[kW]S1

——[Nm] S1

Sujecion

Potencia $1/S6
Velocidad Nominal
Velocidad méxima
Tension nominal
Refrigeracion

Peso

www.tecnopower.es

kw

rpm

rpm

kg

ER 25
=
3284
4 4
2 =12
0 6 12
1000 rpm
4 4
2 - 2
0 12 24
1000 rpm
Pinza ER25
Slde2a3kw
S6de 2,4 a3,6 kW
12.000/18.000 rpm
12.000/18.000/24.000 rpm
2206 220/380 6 380 V

Ventilador accionado por el eje

~8 Kg

(o3
(]
=2
L
310,5 103
4 4
2 1
0 6 12
1000 rpm
6 6
3 A= 3
0 12 24
1000 rpm
Pinza ER32
Slde3,5a45kW
S6de 4,2 a5,4 kW
12.000/18.000 rpm
12.000/18.000/24.000 rpm
2206 220/380 6 380 V

Ventilador accionado por el eje

~10 Kg

SHsd

I
L

1000 rpm

Pinza ER32/ER40

Slde5a8,5kW
S6de6a72kw

12.000/18.000/14.000 rpm
12.000/18.000/24.000 rpm
2206 220/3806 380 V
Ventilador accionado por el eje

~10 Kg

L TECNOPOWER
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ELECTROHUSILLOS MTC

PINZA. VENTILADOR ACCIONADO POR EL EJE

Electrohusillo MTC

Sujecion

Potencia $1/56
Velocidad Nominal
Velocidad méxima
Tension nominal
Refrigeracion

Peso

-------- [kW1S1
——[NmJ S1

kW

rpm

rpm

kg

@105

MT1120-170
ER 40
|
4545 177
14 - Tl4
7 +——= 7
0 9 18
1000 rpm
Pinza ER40

Slde81al35kW
S6de 9,7 a 16,2 kW

6.000/12.000 rpm
6.000/12.000/18.000 rpm
380V
Ventilador accionado por el eje

~35Kg

145

| PINZA. VENTILADOR ELECTRICO

MT1073-060

1000 rpm

Pinza ER25

SI11KW
S6 1,38 kW

18.000 rpm
18.000/24.000 rpm
2206380V
Ventilador eléctrico

~1,5Kg

SHsd

MT1073-120

ER 25

@75

358

1000 rpm

Pinza ER25

S12,1kW
S6.2,8 kW

18.000 rpm
18.000/24.000 rpm
22006380V
Ventilador eléctrico

~8 Kg
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ELECTROHUSILLOS MTC

PINZA. VENTILADOR ELECTRICO

SHsd

Electrohusillo MTC MT1090-100 MT1090-140 MT1120-170
ER 32
& 8 = g
= = L = i
387,5 103,5 4815 175
4 74
2 —< 2
A 14 - 14
0 12 2 =
Itk ) 1000 rpm 7 - 7
-------- [kW]S1 ]
——[Nm] S1 et 8 8 s~
12 24 "’“‘\. 9 18
1000 rpm 4 - - 4 1000 rpm
0 12 24
1000 rpm
Sujecion Pinza ER32 Pinza ER32 Pinza ER40
: S12,5kW Slde39a7kw
Potencia $1/S6 kW 3632 kW $6.5.1 kW S113,5kW
Velocidad Nominal rpm 18.000 rpm 14.000/18.000 rpm 12.000 rpm
Velocidad maxima rpm 18.000/24.000 rpm 18.000/24.000 rpm 18.000 rpm
Tensidn nominal v 2206380V 2206 220/380 6 380 V 380V
Refrigeracion Ventilador eléctrico Ventilador eléctrico Ventilador eléctrico
Peso kg ~10 Kg ~10 Kg ~35Kg
www.tecnopower.es %TECNOPOWER 35



ELECTROHUSILLOS MTC

GAMA CHAVETA

Electrohusillo MTC

Sujecion

Potencia $1/56
Velocidad Nominal
Velocidad méxima
Tension nominal
Refrigeracion

Peso

-------- [kW1S1
——[NmJ S1

kW

rpm

rpm

kg

AT1055-090

0 6 12
1000 rpm

12.000 rpm
12.000 rpm
380V
Ventilador accionado por el eje

~4,8 Kg

AT1073-060

o
~
=

2435 81

1000 rpm

Chaveta

S11,3KW
S6 1,5 kW

12.000 rpm
12.000 rpm
380V
Ventilador accionado por el eje

~4,7 Kg

075

SHsd

AT1073-120

(@ 16 Keyed 5x5x8
)

1000 rpm

Chaveta

S12 kW
S6 2,4 kW

12.000 rpm
12.000 rpm
380V

Ventilador accionado por el eje

~6,9 Kg
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ELECTROHUSILLOS MTC

GAMA CHAVETA

Electrohusillo MTC

AT1090-100

AT1090-140

SHsd

AT1120-170

=
10 10
5 ——=5
4 4
e 0 3 6
2 e 2 1000 rpm
el 6 6 20 20
0 6 12 Wk
1000 rpm 3 _ . 3 10 =110
-------- [kW]S1 LT
——[Nm] S1 1 4 T
AN 0 6 12 0 3 6
2 - 2 1000 rpm 1000 rpm
it 14 14
0 6 12
1000 rpm 7 - 7
0 4 8
1000 rpm
Sujecion Chaveta Chaveta Chaveta
: Slde3,5a3,7kW S15kW Sldeb58all kW
Potencia $1/56 W S6ded2a k5 kW $6 6 kW S6de7,5a 13,5 kW
Velocidad Nominal rpm 12.000 rpm 12.000 rpm 6.000 rpm
Velocidad maxima rpm 9.000/12.000 rpm 12.000 rpm 6.000/8.000 rpm
Tension nominal v 380V 380V 380V
Refrigeracion Ventilador accionado por el eje Ventilador accionado por el eje Ventilador accionado por el eje
Peso kg ~10,4 Kg ~12,5Kg ~35Kg
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CABEZAL 2 EJES




CABEZAL 2 EJES

Cabeza 2 ejes

HST610 - UNA CARA
UNIDAD DIRECTA

540

Electrohusillo L1
ES505 A63 25 kW 225mm
ES505 HT A63 40 kW 265 mm
Pérdida de par / Max. eje A Nm 4380
Pérdida de par / Max. eje C Nm 680
Par de blogueo freno eje A, C Nm 1.800, 2.000
Vel. max. rotacion eje A, C °/sec 180, 180
Precision de posic. eje A, C arcsec 4.4
Angulo rotacion eje A, C +110°, +270°
Rot. infinita eje A, C (Slip Ring) No, No
Encoder eje Completo
Freno eje Hidraulico
Peso Kg ~ 260
Electrohusillos disponibles ES505 HSK AB3 ES505 HT HSK A63
30 60
I,\\_---SO — 60
________ [kW1S1 15— 15 30— A
——I[Nm] S1 ok 0 0 al 0
0 12 24 0 10 20
1000 rpm 1000rpm
Par S1/S6 Nm 30/36 Nm sincrono 48/57,5 Nm sincrono
Potencia S1/S6 kW 25/30 kW sincrono 40/48 kW sincrono
Velocidad maxima rpm | 20.000 grasa / 24.000 aire-aceite 20.000 grasa
Velocidad Nominal rpm 8.000 8.000
Encoder Si Si

SHsd

HSTE610 - DOBLE CARA
UNIDAD DIRECTA

540

315

L1*
160

Electrohusillo L1
ES505 A63 25 kKW 225mm
ES505 HT A63 40 kW 265 mm
480
680
1.800, 2.000
180, 180
514
+110°, £270°
No, No
Completo
Hidréulico
~290
ES505 HSK AG3 ES505 HT HSK A63
30 60
N 30 — 60
15— 15 30— Sl
0¥ 0 0k 0
0 12 24 0 10 20
1000 rpm 1000rpm
30/36 Nm sincrono 48/57,5 Nm sincrono
25/30 kW sincrono 40/48 kW sincrono
20.000 grasa / 24.000 aire-aceite 20.000 grasa
8.000 8.000
Si Si

* Solo sin encoder. | ** Estos valores pueden cambiar con en el servomotor elegido. | *** Con encoder de eje. | **** Los valores se refieren a la
precision del sistema de medicién. | ***** Para informacién sobre el modelo, contacte con nuestra oficina.

Las medidas son en mm. El peso varia con el electrohusillo escogido.

www.tecnopower.es
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CABEZAL 2 EJES

Cabeza 2 ejes

HST810 - UNA CARA
UNIDAD DIRECTA

SHsd

HST810 - DOBLE CARA
UNIDAD DIRECTA

716

L $335
= e P e N
:" hn e ® %\ :Drr ;: B = ® :1
e o] } P v }
« | \:Ej * o .]':‘\
o \‘ j— -] o
281 |100 634
215
Electrohusillo L1 Electrohusillo L1
ES510 A63 42 kW 268 mm ES510 A63 42 kW 256 mm
ES510 A100 50 kW 303 mm ES510 A63 70 kW 256 mm
ES510 A100 50 kW 291 mm
ES511 A100/1S050 47 kW 357 mm
Pérdida de par / Max. eje A Nm 707 1.414
Pérdida de par / Max. eje C Nm 1.250 1.250
Par de blogueo freno eje A, C Nm 2.000, 4.000 4.000, 4.000
Vel. max. rotacion eje A, C °/sec 180, 180 180, 180
Precision de posic. eje A, C arcsec 2,2 2,2
Angulo rotacion eje A, C +110°,£270° +110°,+360°
Rot. infinita eje A, C (Slip Ring) No, No No, No
Encoder eje Completo Completo
Freno eje Hidraulico Hidréulico
Peso Kg ~ 550 ~ 800

Electrohusillos disponibles | ESSIOHSKAB3 | ES510 HSK A100 | ESSIOMSKAGD | ES510 HSK A100
80 80

40f—==Sxc===40
80 80 100, 100 a 100 100
\ \ 00 12 240 \
________ [kW] S1 A0—==a=====140 50— 50 1000 rpm 50— 50
(N ST OOI 12 240 00/ 8 150 i A ¥ 00/ 8 150
1000 rpm 1000 rpm 40+—~ 40 1000 rpm
0¥ 0
0 14 28
1000rpm
Par S$1/S6 Nm 67/87,5 Nm sincrono 95,5/124 Nm sincrono 56574;377'5?2'\‘,{‘“[”8;?52?230 95,5/124 Nm sincrono
Potencia $1/$6 KW 42/55 kW sincrono 50/65 kW sincrono A o 50/65 kW sincrono
70/94,5 kW sincrono
18.000 grasa (S1 42 kW)
. - 18.000 grasa 12.000 grasa : . 12.000 grasa
Velocidad maxima rpm 24.000 aire-aceite 15.000 aire-aceite ggggg g'i;g:gggﬁg g{ % m; 15.000 aire-aceite
. . 6.000 (S1 42 kW)
Velocidad Nominal rpm 6.000 5.000 12.000 (S1 70 kW) 5.000
Encoder Si Si Si Si

* Solo sin encoder. | ** Estos valores pueden cambiar con en el servomotor elegido. | *** Con encoder de eje. | **** Los valores se refieren a la

precision del sistema de medicién. | ***** Para informacién sobre el modelo, contacte con nuestra oficina.
Las medidas son en mm. El peso varia con el electrohusillo escogido.
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CABEZAL 2 EJES

Cabeza 2 ejes

HST810 - DOBLE CARA
UNIDAD DIRECTA

350

SHsd

HST910 - DOBLE CARA
UNIDAD DIRECTA

Electrohusillo L1

ES510 A63 42 kW 256 mm

ES510 A63 70 kW 256 mm

ES510 A100 50 kW 291 mm

ES511 A100/1S050 47 kW 357 mm
Pérdida de par / Max. eje A Nm 1.414 2.400
Pérdida de par / Méx. eje C Nm 1.250 3.000
Par de blogueo freno eje A, C Nm 4.000, 4.000 6.000, 8.000
Vel. max. rotacion eje A, C °/sec 180, 180 360, 360
Precision de posic. eje A, C arcsec 2,2 2,2
Angulo rotacion eje A, C +110°, £360° +110°, £360°
Rot. infinita eje A, C (Slip Ring) No, No No, No
Encoder eje Completo Completo
Freno eje Hidraulico Hidraulico
Peso Kg ~ 800 ~ 1.475

Electrohusillos disponibles ES5111S0 50/HSK A100 ES518 HSK A100

160, 160 450 450
________ [kW] S1 80 \\\ 80 22:\ 225
——[Nm] S1 ok’ ] phemm I
0 7 13 0 4 8
1000 rpm 1000rpm
Par $1/S6 Nm 150/202 Nm sincrono 410/492 Nm asincrono
Potencia S1/S6 kW 47/63,5 KW sincrono 43/51,6 kW asincrono
8.000 grasa (IS050)
Velocidad maxima rpm 12.000 grasa (A100) 8.000 aire-aceite
13.000 aire-aceite (A100)
Velocidad Nominal rpm 3.000 1.000
Encoder Si Si

* Solo sin encoder. | ** Estos valores pueden cambiar con en el servomotor elegido. | *** Con encoder de eje. | **** Los valores se refieren a la
precision del sistema de medicién. | ***** Para informacién sobre el modelo, contacte con nuestra oficina.

Las medidas son en mm. El peso varia con el electrohusillo escogido.
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CABEZAL 2 EJES

SHsd

Cabeza 2 ejes HS300D HS300C
236 67,5 /-
—
2455 40 67,
Electrohusillo L1 &Y
ES368 No Encoder 118 mm
ES368 Encoder 153 mm
ES368 6,5 kW 182,5 mm
Servomotor estandar Motor HSD Motor HSD
Pérdida de par / Max. eje A Nm 270, 480 270, 480
Pérdida de par / Méx. eje C Nm 270, 480 270, 480
Par de blogueo freno eje A, C Nm - -
Vel. max. rotacion eje A, C °/sec 75,75 89, 89**
Precision de posic. eje A, C arcsec 60, 60 60, 60
I’\ngulo rotacion eje A, C +120°, £220° (Opcional £240°) Sin fin, Sin fin
Rot. infinita eje A, C (Slip Ring) No, Opcional* Si, Opcional
Encoder eje - -
Freno eje - -
Peso Kg ~55 ~90
Electrohusillos disponibles ES368 HSK F63 ES368 HSK E40 ES369 HSK F63
8 8 8 8
0 4 4 4
ok 0 8 8 ok’ 0
0 10 20 L7777 0 10 20
........ [kW1S1 1000 rpm 4 ! 4 1000 rpm
——[Nm] Sl R 12 ok 0 2 12
A 0 18 36 o
6 /,' 6 1000 rpm 6 ',' 6
0¥ 0 0+ 0
0 12 24 0 12 24
1000 rpm 1000 rpm
5,6/6,9 Nm asincrono q 5,6/6,9 Nm asincrono
Par $1/36 Nm 8,7/10,3 Nm sincrono 3,4/4,1 Nm asincrono 8,7/10,3 Nm sincrono
Potencia $1/$6 KW T 1 asfhcrono 6,5/7,8 kW asincrono 187 asihcrono
i s 20.000 grasa (S1 7 kW) 20.000 grasa (S1 7 kW)
Pl L el 121 2.000 grasa (S1 11 kW) I ezt 24.000 grasa (S1 11 KW)*****  {NUEVO!
Velocidad Nominal rpm 12.000 18.000 12.000
Encoder TTL/sincos TTL/sincos -

* Solo sin encoder. | ** Estos valores pueden cambiar con en el servomotor elegido. | *** Con encoder de eje. | **** Los valores se refieren a la

precision del sistema de medicién. | ***** Para informacién sobre el modelo, contacte con nuestra oficina.
Las medidas son en mm. El peso varia con el electrohusillo escogido.

www.tecnopower.es
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CABEZAL 2 EJES

SHsd

Cabeza 2 ejes HST310D UNIDAD DIRECTA “ HST570 UNIDAD DIRECTA

Con servomotor Siemens

306

216**

182

312

L1*

247 75
Electrohusillo L1 Electrohusillo L1
ES368 7 kW 153 mm ES779 10 kW 185 mm
ES368 11 kW 182,5 mm ES779 13,5 kW 185 mm
ES779 10 kWLN 235 mm
ES779 13,5 kWLN 251 mm
P Yaskawa, Num, Siemens, Fanuc, Fagor,
Servomotor estandar Motor HSD Mifsubishi, RTA
Pérdida de par / Max. eje A Nm 32,80 300, 600**
Pérdida de par / Max. eje C Nm 64, 160 400, 600**
Par de blogueo freno eje A, C Nm 210, 342 -
Vel. max. rotacion eje A, C °/sec 180, 180 150, 150**
Precision de posic. eje A, C arcsec 13, 13 (Opcional 5, 5)**** 60, 60
Angulo rotacion eje A, C +120°, +£220° (7 kW) / £105°, £220° (11 kW) +120°, £220°**
Rot. infinita eje A, C (Slip Ring) No, Opcional No, Opcional
Encoder eje Si (AMO) -
Freno eje Si, neumético -
Peso Kg ~75 ~ 100
Electrohusillos disponibles ES368 HSK F63 EST79 HSKF63-E63
8 8 14 14
P M— 4 ARAN SN
ok’ 0 0¥ =,
0 10 20 0 12 24
........ [kW]S1 1000 rpm 1000 rpm
——I[Nm] S1 2 12 14 S—}
6 6 pju—t 17
04 0 0¥ 0
0 12 24 0 12 24
1000 rpm 1000 rpm
5,6/6,9 Nm asincrono 12,7/15,3 Nm asincrono
Par $1/38 Nm 8,7/10,3 Nm sincrono 10,7/12,9 Nm asincrono
. 7/8,7 kW asincrono 10/12 kW asincrono
Potencia $1/56 kW 11/13 kW sincrono 13,5/16,2 kW asincrono
. - 20.000 grasa (S1 7 kW)
Velocidad maxima rpm 24000 grasa (S1 11 kW) 24.000 grasa
. . 7.500 (S1 10 kW)
Velocidad Nominal pm 12.000 12000 (S1 13,5 kW)

Encoder TTL/sincos (opcional) TTL/sincos (opcional)

TP’V”[
75911

4

K[!
SE

Motor HSD

130, 190
183,290
342, 342
180, 180
241 24****
Sin fin, Sin fin
Si, Si
Si (AMO)
Si, neumético
~ 150
ES367 HSK F63

24 24

0
0 12 24
1000 rpm

21,5/25,8 Nm sincrono

18/21,6 kW sincrono
24.000 grasa

8.000

* Solo sin encoder. | ** Estos valores pueden cambiar con en el servomotor elegido. | *** Con encoder de eje. | **** Los valores se refieren a la

precision del sistema de medicién. | ***** Para informacion sobre el modelo, contacte con nuestra oficina.
Las medidas son en mm. El peso varia con el electrohusillo escogido.

www.tecnopower.es
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CABEZAL 2 EJES

Cabeza 2 ejes

HS673D

SHsd

HS675D

Servomotor estandar

Con servomotor Mitsubishi

Electrohusillo
ES779 10 kW *****
ES779 15 KW *****
ES779 22 kKW

Mitsubishi, Siemens

3 X
8 __gl §262 5

i -
>l

u-\-zg-_i

165 mm

Con servomotor Siemens

Mitsubishi, Siemens

Con servomotor Yaskawa

Fanuc, Yaskawa, Siemens

Pérdida de par / Max. eje A Nm 347, 1.030** 347, 1.030** 300, 1.000**
Pérdida de par / Max. eje C Nm 490, 1.030** 490, 1.030** 500, 1.200**
Par de blogueo freno eje A, C Nm 342, 342 342, 342 600, 600

Vel. max. rotacion eje A, C °/sec 135,135 135,135 130, 200**
Precision de posic. eje A, C arcsec 30,30 30,30 60, 60 (30, 30)***
Angulo rotacion eje A, C +120°, +360° +120°, +360° +120°, £245°
Rot. infinita eje A, C (Slip Ring) No, No No, No No, No
Encoder eje Si (AMO) Si (AMO) Opcional (AMO)
Freno eje Si, neumético Si, neumético Opcional neumético
Peso Kg ~ 100 ~ 100 ~ 160

Electrohusillos disponibles

ES779 HSK F63-A63

ES779 HSK F63-A63

ES7T79 HSK F63-A63

ES779 HSK F63-A63

14 14 16 16 u 2 14 14
/\ ‘ \\ ’ - xRS
________ [kW]S1 TRt 7 L — 28 12—~ 12 TN T
——[NmJ Sl ! 0 0¥ 0 0¥ 0 0¥ =5
0 12 24 0 12 24 0 12 24 0 12 24
1000rpm 1000rpm 1000rpm 1000 rpm
Par S1/S6 Nm 12,7/15,3 Nm asincrono 11,9/14,3 Nm asincrono 18/20 Nm sincrono 12,7/15,3 Nm asincrono
Potencia S1/S6 kw 10/12 kW asincrono 15/18 kW asincrono 22/25 KW sincrono 10/12 kW asincrono
Velocidad maxima rpm 24.000 grasa 24.000 grasa 24.000 grasa 24.000 grasa
Velocidad Nominal rpm 7500 12.000 10600 7500

Encoder

TTL/sincos (opcional)

TTL/sincos (opcional)

TTL/sincos (opcional)

TTL/sincos (opcional)

* Solo sin encoder. | ** Estos valores pueden cambiar con en el servomotor elegido. | *** Con encoder de eje. | **** Los valores se refieren a la

precision del sistema de medicién. | ***** Para informacién sobre el modelo, contacte con nuestra oficina.
Las medidas son en mm. El peso varia con el electrohusillo escogido.
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CABEZAL 2 EJES

SHsd

babeza? ejes 88750 ““

Servomotor estandar

Pérdida de par / Max. eje A Nm
Pérdida de par / Max. eje C Nm
Par de blogueo freno eje A, C Nm
Vel. max. rotacion eje A, C °/sec
Precision de posic. eje A, C arcsec

fngulo rotacion eje A, C

Rot. infinita eje A, C (Slip Ring)

Encoder eje

Freno eje

Peso Kg
Electrohusillos disponibles

Par $1/S6 Nm
Potencia S1/S6 kW
Velocidad maxima rpm
Velocidad Nominal rpm
Encoder

* Solo sin encoder. | ** Estos valores pueden cambiar con en el servomotor elegido. | *** Con encoder de eje

Con servomotor Yaskawa

Fanuc, Yaskawa, Siemens

300, 1.000**
500, 1.200**
600, 600
130, 200**

60, 60 (30, 30)***
+120°, +245° (Opcional £360°)
No, No
Opcional (AMO)
Opcional neumético
~ 170

ES789 HSK F63-A63

0
0 12 24
1000 rpm

19,1/20,9 Nm asincrono
17,2/20,6 Nm asincrono

15/18 kW asincrono
18/21,6 kW asincrono

24.000 grasa

9.000 (S1 15 kW) 10.000 (S1 18 kW)

TTL/sincos (opcional)

Con servomotor Fanuc

337,5%*

L1*
[92] 270

Electrohusillo L1
ES779 10 kW 135 mm
ES779 10 kW LN 185 mm
ES779 13,5 kW 135 mm
ES779 13,5 kW 201 mm

Num, Yaskawa, Siemens, Fanuc, Baumueller,
Fagor, Mitsubishi, Osai

400, 1.000**
500, 1.200**
170, 270**
60, 60 (30, 30)***
+120°, £245°
No, Opcional
Opcional (AMO)
No
~ 120

ES779 HSK F63-A63-E40/F50

0
0 12 24
1000 rpm

12,7/15,3 Nm asincrono
10,7/12,9 Nm asincrono

10/12 kW asincrono
13,5/16,2 kW asincrono

24.000 grasa

7.500 (S1 10 kW) 12.000 (S1 13,5 kW)

TTL/sincos (opcional)

precision del sistema de medicién. | ***** Para informacion sobre el modelo, contacte con nuestra oficina.

Las medidas son en mm. El peso varia con el electrohusillo escogido.

www.tecnopower.es
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Con servomotor Fanuc

*
*
75}
~
™
@
o
=| [
N
N
=3

o
©
N

Fagor, Yaskawa, Siemens, Fanuc, Schneider,
0Osai, Heidenhain

400, 1.000**
500, 1.200**
480, 600
170, 270**

60, 60 (30, 30)***
+120°, £245°
No, Opcional
Opcional (AMO)
Opcional neumatico
~ 120
ES789 HSK F63-A63

19,1/20,9 Nm asincrono

15/18 kW asincrono

24.000 grasa

9.000

TTL/sincos (opcional)

.| **** Los valores se refieren a la
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CABEZAL 2 EJES

Cabeza 2 ejes

SHsd

Servomotor estandar

Pérdida de par / Max. eje A Nm
Pérdida de par / Méx. eje C Nm
Par de blogueo freno eje A, C Nm
Vel. max. rotacion eje A, C °/sec
Precision de posic. eje A, C arcsec
Angulo rotacion eje A, C

Rot. infinita eje A, C (Slip Ring)

Encoder eje

Freno eje

Peso Kg

Electrohusillos disponibles

-------- [kW]S1
——I[Nm] S1
Par $1/86 Nm
Potencia $1/S6 kw
Velocidad maxima rpm
Velocidad Nominal rpm

Encoder

* Solo sin encoder. | ** Estos valores pueden cambiar con en el servomotor elegido. | *** Con encoder de eje. |

Con servomotor Siemens

% #1365

198 138 100

Yaskawa, Siemens, Fanuc, B&R, Osai, Glentek
500, 1.200**
500, 1.200**
1.080, 1.080

194, 300**

30, 30
+120°, £245°
No, No
Si (Heidenhain)

Si, neumético
~ 250
ES798 HSK A63-E63

30 30
.~ ~\
15—~ N 15
0¥ 0
0 10 20

1000 rpm

28/32 Nm asincrono

22/25 kW asincrono

20.000 grasa

7.500

Si

Con servomotor Siemens

Fanuc, Siemens
500, 1.200**
500, 1.200**
1.080, 1.080

120, 200**
30, 30
+120°, £245°
No, No

Si (Heidenhain)
Si, neumético

~ 280
ES510 HSK A63

40 40

20— 20

’

’
’

0
0 12 24
1000 rpm

0

38/46 Nm asincrono

24/28,8 kW asincrono

18.000 grasa 24.000 aire-aceite

6.000

Si

precision del sistema de medicién. | ***** Para informacién sobre el modelo, contacte con nuestra oficina.

Las medidas son en mm. El peso varia con el electrohusillo escogido.

16 LHITECNOPOWER

Con servomotor Siemens

Electrohusillo

ES510 A63 24 KW
ES510 A63 30 kW
ES510 A63 42 kKW

L1
300,2 mm
300,2 mm
248,2 mm

Yaskawa, Siemens
1.000, 2.400**
1.000, 2.400**

2.000, 3.000
140, 250**
30,30
+100°, £262°
No, No
Si (Renishaw, AMO)
Si, hidraulico
~ 350

ES510 HSK A63

80 80

401 —==3x===-140

0 0

40 40

20+—"—S——= 20

0 0
0 12 24
1000 rpm

38/46 Nm asincrono
67/87,5 Nm sincrono

24/28,8 kW asincrono
42/55 kKW sincrono

18.000 grasa 24.000
aire-aceite

6.000

Si

ES510 HSK A63

50 50

R 25

0
0 12 24
1000 rpm

48/57 Nm asincrono

30/36 kW asincrono
24.000 aire-aceite

6.000

Si

**** Los valores se refieren a la

www.tecnopower.es
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EJEB

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

3

MODULAR

El producto consta de 3 componentes
principales:

e Husillo
e (Carcasa
e Modulo de rotacion.

hasta +5

) (S

CODIFICADORES DIRECTOS
HASTA + 5 ARCSEC

e Precisién y calidad de montaje.
El codificador estd montado en
posicién facilmente accesible desde
la zona frontal.

FA290 SM | FRESADO

b

IT=

ELECCION DEL HUSILLO MAS
ADECUADO A SU NECESIDAD

e | acarcasa esta disefiada para
poder acomodar una variedad de

husillos HSD cilindricos estandar.

ALTA FRENO
POTENCIA DE
DE SEGURIDAD
FRENADO,

POTENCIA DE FRENADO
HASTA 4.000 Nm

e Freno con alta potencia en cada
posicién y sin histéresis

FRENO DE SEGURIDAD

* El eje B permanece en posicion
sin presion en el sistema.

SHsd

PERSONALI-
ZACION

DE CARCASA

POSIBILIDAD DE PERSONALIZACION
DE LA CARCASA DEL ELECTROHUSILLO
SEGUN REQUISITOS DIMENSIONALES
ESPECIFICOS

CON SISTEMA DE HIRTH PARA OPERACIONES
DE FRESADO Y TORNEADO

e En la version FA290MT, el médulo de
rotacion y el husillo estan equipados
con un sistema HIRTH para intensificar
exponencialmente el par de blogueo del
eje B y permitir operaciones de giro.

ACOPLAMIENTO HIRTH

e Unidad giratoria cada 5°
e Electrohusillo cada 15°

Disponible con husillos para fresado con

par méaximo hasta 180 Nm

FA290 HT | FRESADO Y TORNEADO

Disponible con husillos para fresado con
par maximo hasta 300 Nm

En Tecnopower trabajamos para que toda la informacién de nuestros catalogos sea correcta. Sin embargo, la exactitud de la informacién contenida en
este catalogo no puede ser garantizada y carece de efectos vinculantes. Las dimensiones y valores se proporcionan a efectos orientativos. Para valores
exactos consultar con nuestra oficina técnica. Las especificaciones y caracteristicas del presente catalogo pueden ser modificadas en cualquier mo-

mento sin necesidad de previo aviso.

18 LHI TECNOPOWER
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SHsd

Eje B FA290 SM - Fresado

3
130 122

Angulo rotacion eje +120°

Par maximo eje Nm 750

Par de bloqueo (hidraulico) Nm 4.000

Velocidad Nominal rpm 40

Precision sistema medida arcsec EED

Fuerza de bloqueo del sistema N R

Hirth cada 5° m

Peso Kg ~260

. . - ES511 ES511 ES511 ES5111S050
Electrohusillos disponibles 15040 HSK AB3 HSK AB3 HSK A100
140 140 | 140 140 | 80 7 80 | 160 160
\ N\ N N
70 70 | 70 70 | 40+ 40 | 80 80
-------- (kW] S1 \\ ’ll "-““--“N
(NmISL - gq = 00 4= 00 £ 00 4
8 16 8 16 0 12 24 0 7 13
1000 pm 1000 pm 1000 pm 1000 pm

Par $1/S6 ‘ Nm 124/149 Nm 124/149 Nm 75/90 Nm 150/202 Nm

Potencia S1/S6 ‘ kW 26/31 kW 26/31 kW 55/66 kW 47/63,5 KW

Velocidad maxima ‘ rpm 16.000 grasa 18.000 aire-aceite 24.000 aire-aceite 13.000 aire-aceite
Velocidad Nominal ‘ rpm 2.000 2.000 7.000 3.000

Encoder ‘ LB 1Vpp6TTL LB 1Vpp6TTL LB 1Vpp6TTL LB 1Vpp 6 TTL
www.tecnopower.es %TECNOPOWER 49



EJEB

Eje B

Angulo rotacion eje

Par maximo eje Nm
Par de bloqueo (hidraulico) Nm
Velocidad Nominal rpm
Precision sistema medida arcsec

Fuerza de bloqueo del sistema
Hirth cada 5°

Peso Kg

Nm

Electrohusillos disponibles

Encoder

-------- [kW]S1

——[Nm] 81

Par $1/56 N

Potencia S1/56 W

Velocidad maxima ‘ pm

Velocidad Nominal ‘ pm
|

FA290 HM - Fresado pesado

328

335

130 122

+120°
750

4.000
40

2ty
13.500-

~260

ES511
HSK A100

220 220

110 110
JP— — ~

0 7 13
1000 rpm

200/242 Nm
63/76 kW
13.000 aire-aceite
3.000
LB 1Vpp 4 TTL

338

SHsd

FA290 MT - Fresado y torneado

+120°
750

4.000
40

13.500-

~260

50 {HITECNOPOWER
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ELECTROHUSILLOS PARA 3 Y 5 EJES
E INTEGRACIONES ROBOTICAS




SERIE 700

Electrohusillo

[kW]S1

——I[Nm] 81

Potencia $1/56

Par $1/S6

Tecnologia del motor
Sujecion herramienta

Tensién nominal

Encoder

Polos

Rodamiento delantero / trasero
Lubricacién rodamiento
Frecuencia maxima
Velocidad maxima

Velocidad Nominal

Peso

Refrigeracion a través del eje

Tipo de refrigeracion

52 $MITECNOPOWER

kW

Nm

Hz
rpm
rpm

kg

%100

g 100

@110

EST79
HSK F63/E63

==z

150

EST79
HSKF63/A63/E63

372,3

14

IN===x]
150

14

12
1.000rpm

10/12 kW
12,7/15,3 Nm
Asincrona
Neumética
220/380V 6 380 V
LB 1Vpp 6 TTL
4
Cerdmico
Grasa

500/800 Hz

15.000 rpm (E63)
24.000 rpm (F63)

7.500 rpm

~26/~31 Kg

Liquida

3879

1.000rpm

15/18 kW
11,9/14,3 Nm
Asincrona
Neumatica
380V
LB 1Vpp6TTL
4
Cerémico
Grasa

6007800 Hz

18.000 rpm (A63/E63)
24.000 rpm (F63)

12.000 rpm
~26/~31 Kg
Alta presion

Liquida

SHsd

EST79
HSKF63/A63/E63

12

1.000 rpm

22/25 kW
20/22,6 Nm
Asincrona
Neumatica
491V
LB 1Vpp6TTL
6
Cerémico
Grasa
1200 Hz
24.000 rpm
10.600 rpm
~31 Kg
Alta presion

Liquida

www.tecnopower.es



SERIE 700 SHsd

- ES789 ES793 ES793
sl HSK F63/AB3/E63 ‘ HSK AB3 ‘ 1040
4493 150
S 111 g K@) 4005 215
= ’D - || ‘
- S s
449,3 i S =1 =
- d
- 5
S I
= L8 8
20 20 30 30 32 32
0] 7 o 10 15 15 16 \ 16
-------- [kW]S1
——I[Nm] S1 5
0 12 24 0 9 18 0 6 12
1000 rpm 1000 rpm 1000 rpm
Potencia $1/S6 kW 15/18 kW 15/18 kW 15/18 kW
Par $1/S6 Nm 19,1/20,9 Nm 28,7/34,4 Nm 31,8/38,2 Nm
Tecnologia del motor Asincrona Asincrona Asincrona
Sujecion herramienta Neumatica Neumatica Neumatica
Tensién nominal Vv 220/380Vor380V 380V 380V
Encoder LB 1Vpp 6 TTL LB 1Vpp 6 TTL LB1 Vpp 6 TTL
Polos 4 6 6
Rodamiento delantero / trasero Ceramico o cerdmico-acero Ceramico o cerdmico-acero Ceramico-acero
Lubricacion rodamiento Grasa Grasa Grasa
Frecuencia maxima Hz 600/800 Hz 900 Hz 600 Hz
. ‘s 15.000 rpm (A63/E63)
Velocidad maxima rpm 18.000 rpm (A63) / 24.000 rpm (F63) 18.000 rpm 12.000 rpm
Velocidad Nominal rpm 9.000 rpm 5.000 rpm 4.500 rpm
Peso kg ~36 Kg ~42 Kg ~57 Kg
Refrigeracion a través del eje Alta presién Alta presion Alta presién
Tipo de refrigeracion Liquid Liquid Liquid

www.tecnopower.es Oo TECNOPOWER 53



SERIES 700 | 300

Electrohusillo

-------- [kW]S1
——[Nm] 81
Potencia $1/56 kW
Par $1/S6 Nm
Tecnologia del motor
Sujecion herramienta
Tension nominal v
Encoder
Polos
Rodamiento delantero / trasero
Lubricacién rodamiento
Frecuencia maxima Hz
Velocidad maxima pm
Velocidad Nominal rpm
Peso kg

Tipo de refrigeracion

54 LY TECNOPOWER

ES789
HSK F63/A63/E63

449,5

o
2 1]:7
—| |

= [

234

6 6

449,3

=

30

1000 rpm

25/30 kW
23,9/28,6 Nm
Asincrona
Neumética
380V
LB 1 Vpp
4
Cerdmico
Grasa
800 Hz
24.000 rpm
10.000 rpm
~36 Kg

Liquid

30

120,5

ES325
HSK E25

95
| =
T 2| =y
| @
NS
4 4
2 i - 2
0 % 50
1000 rpm
2/2,4 kW
0,8/1 Nm
Asincrona
Neumética
380V
2

Ceramico 6 Cronidur
Grasa
667/833 Hz
40.000 6 50.000 rpm
24000 rpm
~7 Kg

Liquida

0695

SHsd

ES326
HSK E25

1000 rpm

4/4.8 kW
2,1/2,6 Nm
Asincrona
Neumatica
380V
4
Cerémico 6 Cronidur
Grasa
1333/1667 Hz
40.000 6 50.000 rpm
18000 rpm
~9,5 Kg

Liquida

www.tecnopower.es



SERIE 300

Electrohusillo

Potencia S1/S6

Par $1/S6

Tecnologia del motor

Sujecion herramienta

Tensién nominal
Encoder

Polos

-------- (kW] S1
——[Nm] S1

kW

Nm

Rodamiento delantero / trasero

Lubricacion rodamiento
Frecuencia maxima
Velocidad maxima

Velocidad Nominal

Peso

Tipo de refrigeracion

Hz
rpm
rpm

kg

www.tecnopower.es

@725

SHsd

ES351 ES350 ES368
HSK E32/E40 HSK E40/F50 HSK E40/F50
3275 311,5 163
7

148

1000 rpm

6,5/7,5 kW

5,2/6 Nm

Asincrona

Neumética
220/380V 6 380V

LB1Vpp 6 TTL
4
Cerémico 6 Cronidur
Grasa

1200/1334 Hz

36.000 rpm (E40)
40.000 rpm (E32)

12000 rpm
~20 Kg

Liquida

1000 rpm

6,5/8 kW
5,2/6,4 Nm
Asincrona
Neumatica

380V
4
Cerémico
Grasa

1.200 Hz
36.000 rpm
12.000 rpm

~14 Kg

Liquida

18
1000 rpm

6,5/7,8 kW
3,4/41 Nm
Asincrona
Neumatica
380V
4
Cerémico
Grasa
1.200 Hz
36.000 rpm
18.000 rpm
~20 Kg

Liquida
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SERIE 300

Electrohusillo

-------- [kW]S1
——[Nm] 81
Potencia $1/56 kW
Par §1/56 Nm
Tecnologia del motor
Sujecion herramienta
Tensién nominal v
Encoder
Polos
Rodamiento delantero / trasero
Lubricacién rodamiento
Frecuencia maxima Hz
Velocidad maxima pm
Velocidad Nominal rpm
Peso kg

Tipo de refrigeracion

56 LHITECNOPOWER

ES368
HSK F63

282

395
—

0 10
1000 rpm

/8,7 kW
5,6/6,9 Nm
Asincrona
Neumética

380V
LB 1Vpp 6 TTL
6
Cerémico-acero
Grasa

1.000 Hz
20.000 rpm
12.000 rpm

~20 Kg

Liquida

$725

ES350
HSK E40/F50

3275 110

1000 rpm

8/9 kW
6,4/7,2Nm
Asincrona
Neumatica

380V

LB1VppdTTL
4
Cerémico
Grasa

1.000/1200 Hz

30.000 rpm (HSK-E40)
36.000 rpm (HSK-E40/F50)

12.000 rpm
~14 Kg

Liquida

SHsd

ES368
HSK F63

247 132

—
132

3115 163

12 21
1000 rpm

11/13 kW
8,7/10,3 Nm
Sincrona
Neumatica
380V
LB 1VppdTTL
6
Cerémico-acero
Grasa

1.000 Hz

20.000 rpm ( Ceramico-acero)
24.000 rpm (Ceramico)

12.000 rpm
~20 Kg

Liquida

www.tecnopower.es



SERIES 300 | 800

Electrohusillo

[kW]S1

——[Nm] S1

Potencia $1/S6

Par $1/S6

Tecnologia del motor
Sujecion herramienta
Tensién nominal
Encoder

Polos

Rodamiento delantero / trasero
Lubricacién rodamiento
Frecuencia maxima
Velocidad maxima
Velocidad Nominal

Peso

Tipo de refrigeracion

www.tecnopower.es

kW

Nm

Hz
rpm
rpm

kg

7110

SHsd

ES884 ES367 ES884
HSK E63/F80 HSK F63 HSK E63/F80
588 7200 3455 176 588,1 7200
[

20 20

10 110

1000 rpm

16/18 kW
19/21,5Nm
Asincrona
Neumética

380V
4
Cerémico-acero
Grasa

4007500 Hz

12.000 rpm (HSK-F80)
15.000 rpm (HSK-E63)

8.000 rpm
~57 Kg

Liquida

7110

24

12

0 12

1000 rpm

18/21,6 kW
21,5/25,8 Nm
Sincrona
Neumatica
380V
6
Cerémico
Grasa
1.200 Hz
24.000 rpm
8.000 rpm
~25Kg

Liquida

24

12

7110
L1
188

26 26

1000 rpm

19/22,8 kW
24,2/29 Nm
Asincrona
Neumatica
380V
4
Cerédmico-acero
Grasa

500 Hz

12.000 rpm (HSK-F80)
15.000 rpm (HSK-E63)

7.500 rpm
~57 Kg

Liquida

L TECNOPOWER
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SERIE 800

Electrohusillo

@110

ES883
HSKE63

388 @200

ES884
HSK E63

605

SHsd

ES883
HSK E63

388 {200

26 26 30 0 30
13 \ 13 47O 15 15 15
-------- [kW]S1 e o v
——[Nm] S1 .
0 8 15 B ) T5

1000 rpm 1000 rpm 1000 rpm
Potencia $1/S6 kw 19/22,8 kW 25/30 kW 29,3/35,2 kW
Par $1/S6 Nm 24,8/29,8 Nm 23,9/28,6 Nm 28,6/34,4 Nm
Tecnologia del motor Asincrona Asincrona Asincrona
Sujecion herramienta Hidréulica Neumatica Hidraulica
Tensién nominal v 380V 380V 380V
Encoder - - -
Polos 6 4 6
Rodamiento delantero / trasero Cerémico Ceramico-acero Ceramico
Lubricacion rodamiento Grasa Grasa Grasa
Frecuencia maxima Hz 750 Hz 500 Hz 750 Hz
Velocidad maxima rpm 15.000 rpm 15.000 rpm 15.000 rpm
Velocidad Nominal rpm 7.300 rpm 10.000 rpm 10.000 rpm
Peso kg ~33Kg ~57 Kg ~33 Kg
Tipo de refrigeracion Liquida Liquida Liquida
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CABEZALES DE PERFORACION




CABEZALES DE PERFORACION

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

LUBRICACION
AUTOMATICA

LiQuIDo
REFRIGERANTE

HERRAMIENTA DE
FIJACION RAPIDA
(OPCIONAL)

GUIAS EXTENDIDAS KIT DE CAMISAS OVALES
PARA MAS PRECISION AMORTIGUACION PARA MAS
DE PERFORACION NEUMATICA POTENCIA DE

PERFORACION

BHC36 - H6318H0465 BHC32 - H6318H0463 BHC42 - H6318H0464

BHZ5 - H6318H0446 BHZ9 - H6318H0443

BHZ9 - H6318H0457 BHZ17 - H6318H0458

BHZ?24 - H6318H0459 BHZ25 - H6318H0460

0 LHITECNOPOWER

BHZ10 - H6318H0455

BHZ15 - H6318H0444

BHZ?29 - H6318H0461

SHsd

- @
rpm

MAXIMA PRECISION ENGRANAJES
A ALTA VELOCIDAD HELICOIDALES

|

L

1

DESCARGA DE AIRE
RAPIDA PARA MAS
PRODUCTIVIDAD

SALIDA DEL HUSILLO
17 MM PARA
MAS PRECISION
DE PERFORACION

BHZ5 - H6318H0442 BHZ5 - H6318H0454

BHZ18 - H6318H0456

BHZ21 - H6318H0445

BHZ30L - H6318H0462

www.tecnopower.es



CABEZALES DE PERFORACION SHsd

Modelo BHC36 - H6318H0465

(para paneles fonoabsorhentes) BHC32 - H6318H0463 BHC42 - H6318H0464

0
o 3
562
- 592 592
o
ORI L Laaannnn
[ N N
\ S S
Te) Te)
: == = e e e g e Qe g g
: :45“ | ==y ==} HEEHEHEEUJUY
Configuracion 36 vert. 32 vert. 42 vert.
Velocidad de rotacion vertical rpm 8.000 / carrera 60 mm 8.000/ carrera 60 mm 8.000/ carrera 60 mm
Husillos centrales vert./ horiz. | mm 32 32 32
Sujecion herramienta #10 010 @10
Peso Kg ~120 ~115 ~125
Potencia nominal motor kW-V 1,7 (3x) - 230 1,7 (2x) - 230 1,7 (2x) - 230
Refrigerante Liquido Liquido Liquido
Lubricacion Solo automatica Solo automética Solo automatica
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CABEZALES DE PERFORACION

Modelo ‘

Configuracion

Velocidad de rotacion vertical

/ Carrera i
Velocidad de rotacion horizon- rom
tal / Carrera P

Velocidad de rotacién de la rom

cuchilla
Husillos centrales vert./ horiz. | mm

Sujecion herramienta

Peso Kg
Potencia nominal motor KW-V
Lubricacion

62 LHITECNOPOWER

BHZ5 - H6318H0442

424
" o (gt

17

180

156

5 vert.

6.000/ carrera 60 mm

32
@10
~20
1,7 - 230/400

Manual
Automatica (opcional)

380

17

BHZ5 - H6318H0454

5 vert.

6.000/ carrera 60 mm

32
310
~23

1,7-230

Manual
Automatica (opcional)

SHsd

BHZ5 - H6318H0446

424

D E—— =
170
© -
@ o
~
=

3 vert. + 2 vert.

6.000/ carrera 60 mm

32
@10
~20
1,7 - 2307400

Manual

Automatica (opcional)

www.tecnopower.es



CABEZALES DE PERFORACION SHsd

Modelo ‘ BHZ9 - H6318H0443 ‘ BHZ10 - H6318H0455 ‘ BHZ18 - H6318H0456

Annnnan

424
380
380

17

~ : I T o1 1 [ 1)
—
420
198 350 BN
a ®
— )
o
eYeYelolon o} $
3 :. S RN
- - | | eecece . .00000060000,
Configuracion 5vert. + 4 vert. 6 vert. + 4 vert. 11 vert. + 7 vert.
yzl:frigraad de rotacién vertical rpm 6.000/ carrera 60 mm 6.000/ carrera 60 mm 6.000/ carrera 60 mm
Velocidad de rotacion horizon- | ) )
tal / Carrera P
Velocidad de rotacién de la
cuchilla it . B B
Husillos centrales vert./ horiz. | mm 32 32 32
Sujecion herramienta 710 @10 710
Peso Kg ~27 ~32 ~45
Potencia nominal motor kW-v 1,7 - 230/400 1,7-230 1,7-230
. Manual Manual Manual
Lubricaci6n Automatica (opcional) Automatica (opcional) Automatica (opcional)
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CABEZALES DE PERFORACION

Modelo

Configuracion

Velocidad de rotacion vertical
/ Carrera

Velocidad de rotacion horizon-
tal / Carrera

Velocidad de rotacién de la
cuchilla

Husillos centrales vert. / horiz.
Sujecion herramienta
Peso

Potencia nominal motor

Lubricacion

64 LY TECNOPOWER

rpm

rpm

rpm

mm

Kg

kW-V

380

74

BHZ9 - H6318H0457

nno.na

350

06000

5 vert. + 2 horiz.

6.000/ carrera 60 mm

6.000/ carrera 75 mm

32
@10
~28

1,7-230

Manual
Automatica (opcional)

BHZ17 - H6318H0458

o
i H‘H H‘
o
R
© ° ¢ ©
<[ 2
~ ° B
348
0000,
o
o
N

6 vert. + 4 vert. / 3 horiz. / 1 cuchillas

6.000/ carrera 60 mm

6.000/ carrera 75 mm

7.500/ carrera 60 mm

32
310
~45

1,7-230

Manual
Automatica (opcional)

SHsd

BHZ15 - H6318H0444

Xe] finim:
~ b=t
=
© ® .
o~ =1=1= %
N AR\

240

6 vert. + 3 vert. /2 horiz. / 2 cuchillas

6.000/ carrera 60 mm
6.000/ carrera 75 mm

7.500/ carrera 60 mm

32
@10
~50
1,7 - 230/400

Manual
Automatica (opcional)

www.tecnopower.es



CABEZALES DE PERFORACION SHsd

Modelo ‘ BHZ21 - H6318H0445 ‘ BHZ24 - H6318H0459 ‘ BHZ25 - H6318H0460

: : WWW % W |
< 00 ™
™
.o o
8 . e m .
e o O} . L o
L | ®EEIEI ' | [ 5. H © < FOEEEE o) mEm
F\"iﬁ i i .@. ) u% N 7 s
420
328
362
@
o
g o e_ oo g
N NI [
Configuracion 5vert. + 7 vert. /4 horiz. / 1 cuchillas 8 vert. + 5 vert. /5 horiz. / 1 cuchillas 11 vert. + 7 vert. / 3 horiz. / 1 cuchillas
)It[e:l:rcri:raad de rotacidn vertical rpm 6.000/ carrera 60 mm 6.000/ carrera 60 mm 6.000/ carrera 60 mm
Velocidad de rotacion horizon- 6.000/
tal/ Carrera rpm . carrera 75 mm 6.000/ carrera 75 mm 6.000/ carrera 75 mm
\éﬁlcohci:?aad de rotacion de la rpm 7.500/ carrera 60 mm 7.500/ carrera 60 mm 7.500/ carrera 60 mm
Husillos centrales vert./ horiz. | mm 32 32 32
Sujecion herramienta ?10 @10 @10
Peso Kg ~50 ~50 ~50
Potencia nominal motor KW-V 1,7 - 230/400 1,7-230 1,7-230
T Manual Manual Manual
Lubricaci6n Automatica (opcional) Automatica (opcional) Automatica (opcional)
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CABEZALES DE PERFORACION

Modelo

Configuracion

Velocidad de rotacidn vertical
/ Carrera

Velocidad de rotacién horizon-
tal / Carrera

Velocidad de rotacién de la
cuchilla

Husillos centrales vert. / horiz.
Sujecion herramienta
Peso

Potencia nominal motor

Lubricacidn

66 LHITECNOPOWER

rpm

rpm

rpm

mm

Kg

kW-v

380

74

212

BHZ29 - H6318H0461

598

12 vert. + 4 vert. / 6 horiz. / 1 cuchillas

6.000/ carrera 60 mm

6.000/ carrera 75 mm

7.500/ carrera 60 mm

32
@10
~60

1,7-230

Manual
Automatica (opcional)

SHsd

BHZ30L - H6318H0462

390

o g ‘

ol Wl

H
g
°

428

0PeEPeOOC

[0

11 vert. + 9 vert. / 4 horiz. / 2 cuchillas

6.000/ carrera 60 mm
6.000/ carrera 75 mm

7.500/ carrera 60 mm

32
@10
~60

1,7-230

Manual
Automatica (opcional)
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AGREGADOS PARA ELECTROHUSILLOS




APLICACIONES PRINCIPALES

e Para cortar. Cuchilla de 270 mm

e Salida de 1 cuchilla + Alicates ER25 variables manualmente.

Para fresado y cortes inclinados.

e Salida de 1 cuchilla inclinacién fija 45°

e 3 salidas verticales para herramientas.
Ideal para bisagras.

63 LY TECNOPOWER

SHsd

e 2 salidas de herramienta.
|deal para cerraduras.

e Para trabajar desde abajo .
Para evitar voltear el panel

e Para hacer agujeros cuadrados

e 2 agujeros para perforar + 2 para fresar.
Ideal para puertas, ventanas y cerraduras.

www.tecnopower.es



APLICACIONES PRINCIPALES SHsd

¢ 1 salida para "plegado" (ranurado en "V"). e Fresa flotante para trabajos en superficie irregular.
e 1 salida de herramienta de fresado flotante. e Para cortes especiales, perfilado y fresado
Para fresado en superficies o bordes irregulares. en la superficie del panel.
e Salida de 1 cuchilla + 1 pinza. e Acabado y cuadratura de las esquinas internas del panel.

Para corte y fresa.

e 2 salidas de fresado ER32 - alto. e 2 salidas de fresado ER32 - bajo.

www.tecnopower.es GOTECNOPOWER 69



APLICACIONES PRINCIPALES SHsd

e 2 salidas fresa ER20. e 2 salidas fresa ER25.

e Copiadora para fresado de superficie irregulares. e 4 salidas fresa ER25.

e 3+3 salidas taladro. e Cuchilla flotante para corte en superficies irregulares.

e 1 salidas fresa ER25. e 1 salidas de fresado ER32 - bajo.

e 1 salidas de fresado ER32 - alto. e 1 cuchilla oscilante para cortes en alfombra, cartén, plasticos,

cuero y poliestireno.

70 Oo TECNOPOWER www.tecnopower.es



TODO EN UNO HSD: ELECTROHUSILLO + EJE C + AGREGADO SHSd

ELECTROHUSILLO

EJEC

AGREGADO

www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 71



UNIDADES MULTIFUNCION INTERCAMBIABLES

Unidad directa
0°- 360 ° interpoando

2 fresas ER25
+ 2 ER32

72 CH¥ TECNOPOWER

3+1
taladro

0°-360°

2 salidas cuchilla
+ corona

Fiio

SHsd

Carrera 165 mm

2 fresas
ER32 + ER16

0°-180°

Cuchilla inclinada
+Corona ER25

www.tecnopower.es



EJEMPLOS DE APLICACIONES SHsd

PRODUCCION DE PUERTAS / ESCALERAS / LIBRERIAS

www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 73



TABLA APLICACIONES PRINCIPALES SHsd

Escaleras Librerias Hoja de puerta Puerta Parte superior Pared y techo Vigas
interna

Unidad de corte
de alto

rendimiento o () ([

Unidad de corte /
taladrado

Unidad de
perforacion

3+3 () ()

husillos

Unidad de
perforacion /

recorte () () [ ) ()

de 4 husillos
Cabezal de

perforacion

Unidad de corte / taladrado
y corte

Unidad de corte bajo
el costado

Unidad de muesca
en esquina

Unidad de recorte
trazada

verticalmente () [ ] o o
Unidad de

perforacion con

herramienta ()

de embutir

Unidad de sujecién
horizontal

Mira la unidad de recorte

de cajas
o o [
Plegable
o o o
Cuchilla
flotante
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FRESADO

ACCESORIOS COMPATIBLES LUBRICADOS CON GRASA



FRESADO. H630212700 SHsd

e Fresado horizontal. 45
e Salida pinza ER25. g12 25
* Acoplamiento HSK F63. 0
275
"}
- 32,9
on
Velocidad de rotacion 3 3 60,5
del electrohusillo 12.000 i valor max. E
<t
o~
Velocidad de rotacién 5 =
de la herramienta 12.000 rpm valor max. € 101,9
Ratio velocidad 11 Salida / 126,9
de transmision ' Entrada
34 0 34
Acoplamiento HSK F63 58 31 0 415 78,5
electrohusillo
Diametro del vastago 01 + P16 mm @@
Didmetro méximo
de la broca pi6 mm
Didmetro de la cuchilla - mm
Peso ~3 kg
Lubricacion grasa KLUB% NBU
Temperatura de trabajo ver "Ciclo de Trabajo"
45
71,8
e Fresado horizontal. o
e Salida pinza ER25.
* Acoplamiento I1SO 30. 0
- 20,6
26
Velocidad de rotacion 12.000 il ol %
del electrohusillo : P : é 53,6
Velocidad de rotacién . N
de Ia herramienta 12.000 rpm valor max. < 95
£
120
Ratio velocidad 11 Salida /
de transmision ’ Entrada 34 0 34 %
Acoplamiento 150 30 5% 3l 0 4L
electrohusillo
Diametro del vastago 01 = 316 mm «
S
Didmetro méximo g16 mm @'
de la broca
Didmetro de la cuchilla - mm
Profundidad de trabajo - mm
Peso ~3 kg
i <
Lubricacién grasa KLUB&R NBU e
Temperatura de trabajo ver "Ciclo de Trabajo"
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FRESADO. H630211600

e 2 salidas horizontales pinza ER25.

e Qrientable 360° en torno al eje C.

g116

45
e Acoplamiento HSK F63. #12 2
Q '
Velocidad de rotacion . ‘ 27,5 :
; 12.000 rpm valor max. @) ' [0)
del electrohusillo S h@ o j @ [EEH g
. y = : 61
Velocidad de rotacion 12.000 rpm valor max. s opEsgo A 0
de la herramienta = ﬁﬂﬁ
< @D 101.9 AR
Ratio velocidad 11 Salida / = ¥ @q NI
de transmision ’ Entrada © ®
133,9
Acoplamiento
; HSK F63 39 0 39 \
electrohusillo 88,5 51 0 51 885
Didmetro del vastago 01 = 016 mm
Didmetro maximo
de la broca fi6 mm
Didmetro de la cuchilla - mm
Profundidad de trabajo mm
Peso ~45 kg
Lubricacién grasa KLUBE? NBU
Temperatura de trabajo ver "Ciclo de Trabajo"
e 2 salidas horizontales pinza ER25.
e Qrientable 360° en torno al eje C. 45
e Acoplamiento ISO 30.
@12
Velocidad de rotacion .
del electrohusillo 12.000 1 valor méx.
=] @ )
Velocidad de rotacion 12.000 rom valor max < f ®
de la herramienta . P : =
J S ©
Ratio velocidad Salida /
ey L1:1 =
de transmision Entrada = S
E @
Acoplamiento © O,
electrohusillo 13030
1
Didmetro del vastago 01 = 016 mm 39 0 39
Didmetro méximo
de la broca fi6 mm
Diédmetro de la cuchilla - mm
Profundidad de trabajo mm
Peso ~4,3 kg
Lubricacién grasa KLUBE? NBU

Temperatura de trabajo

www.tecnopower.es

ver "Ciclo de Trabajo"
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FRESADO. H630212000

e 2 salidas pinza ER32.
e Hoja circular con acopla-

miento HSK F63 orientable g
de 0° a 360°.
S
= 25
Velocidad de rotacién 12.000 (*)/ 5 0
del electrohusillo 8.000 (°) om LRt 2
IR 27,5
Velocidad de rotacion 12.000 (*)/ 5 33
de la herramienta 8.000 (°) rpm valor max. 61
Ratio velocidad 11 Salida /
de transmision ' Entrada
101,9
Acoplamiento
] HSK F63
electrohusillo
! 1339
Didmetro del vastago (*) 02 + 320 mm
Didmetro méximo 320 mm Lméx. = 98,5 625 51 0 3l 95
de la broca (*) 60 mm
Diametro de la cuchilla (°) | 0120 + @180 mm 7’5®
<
Profundidad de trabajo (°) 50 mm valor max.
Peso ~5 kg
o
Lubricacién grasa KI‘UB&R NBU =
Temperatura de trabajo 70 °C valor méx.
e 2 salidas pinza ER32.
e Hoja circular con acopla- __
miento 1SO 30 orientable /T \ 7.8
de 0° a 360°. o~ _ ‘
"]l /
Velocidad de rotacion 12.000 (*) / , i N
del electrohusillo 8.000 (°) rpm tells e 0
20,6
Velocidad de rotacion 12.000 (*)/ 5
de la herramienta 8.000 (°) rpm valor méx. LT 26,1
Ratio velocidad 11 Salida /
de transmision ' Entrada
195
Acoplamiento HSK F63
electrohusillo
127
Didmetro del vastago (*) 02 + 320 mm
Didmetro maximo Lmax. =
de la broca (*) p20 mm 60 mm
Diametro de la cuchilla (°) | 0120 + @180 mm
Profundidad de trabajo (°) 20+50 mm valor max.
Peso ~5 kg ©
. =
Lubricacién grasa KI‘UB&R NBU
Temperatura de trabajo ver "Ciclo de Trabajo"
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SHsd

45
g12
2
IS
E
39 0 39
45
g12

min. 23 méx. 30
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FRESADO. H6314H0398 SHsd

e 1 salida pinza ER32.

e 1 salida cuchilla / pinza ER32. 25 12
e Acoplamiento HSK F63 0
27,5
(=}
“
Velocidad de rotacién 17.100 (*) / . 61 g
del electrohusillo 11.430 (°) i valor max. - )
N =
Velocidad de rotacién 12.000 (*) / 5 —_ E kS
de la herramienta 8.000 (°) rpm valor max. 25 116,9 %
Ratio velocidad 107 Entrada / 146,9 =
de transmision - Salida Tornillo
Torx M5
Acoplamiento HSK F63 39 0 39 81 485 0 48,5 81
electrohusillo Pinza ER32 78,5
. 123
Didmetro del vastago (*) 01 = @20 mm x
%
Didmetro méximo Lméx. = >
de la broca (*) p20 mm 60 mm
=2
Didmetro de la cuchilla (°) 0215 mm
Profundidad de trabajo (° 70 mm valor max.
jo (°) g/]g
Peso ~5,5 k; &
: %
N KLUBER NBU
Lubricacién grasa 15 . 48 Centrado
Hoja P180 + cuchilla
Temperatura de trabajo 70 R0 valor max. Pinza ER32
. . 25
e 1 salida pinza ER32.
e 1 salida cuchilla / pinza ER32. g12
e Acoplamiento ISO 30 0
27,5
o
“
Velocidad de rotacion 17.100 (*) / 7 61 ]
del electrohusillo 11430 (%) rpm vl e E 3
N =
Velocidad de rotacion 12.000 (*)/ . = B
de la herramienta 8.000(("; rpm valor méx. = g 1169 E ;
=
Ratio velocidad 107 Entrada / 146,9
de transmision - Salida Tornillo
Acoplamiento 1S0 30 Torx M5 39 0 39 81 485 0 48,5 81
electrohusillo 785
Pinza ER32 '
Didmetro del vastago (*) 01 = @20 mm a"\,
%
Didmetro maximo Lmax. = °
de la broca (*) p20 mm 60 mm -
=t
Diametro de la cuchilla (°) @215 mm
Profundidad de trabajo (°) 70 mm valor méx.
%
Peso ~5,5 kg % <
%
Lubricacién grasa KLUBE? NBU 08
2 0180 = Centrado
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. H_OJa p180 = cuchilla
Pinza ER32
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FRESADO. B6314B0028 S Hsd

e 4 salidaS pinza ER25.
e Acoplamiento HSK F63

@12
25
L 8
0 ! — \é
E A
‘ L

Velocidad de rotacidn 8.400 - i 275 % | % S 5 ‘\.@,ﬂu\
del electrohusillo : p : @ %/ = (’ mﬂ

Allt £ Lz T T he
Velocidad de.rotacién 12.000 rpm valor méx 61 @]l I[@
de la herramienta ’ : Y% N

e XY
Ratio velocidad 1:143 1169 ﬁﬂi I N
de transmisién ¥ ' @—H—L P
rcoslamient 146,9 QA
coplamiento

electrohusillo HSK F63
Diametro del vastago 01 + @16 mm
Didmetro méximo
de la broca fi6 mm
Didmetro de la cuchilla - mm o %
Profundidad de trabajo - mm valor méx. =
Peso ~4.5 kg
Lubricacién grasa KI‘UB%R NBU
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.

FRESADO. H630218600

e 4 salidaS pinza ER25.
e Acoplamiento ISO 30

Velocidad de rotacion 8.400

del electrohusillo pm valor méx.
Velocidad de rotacién 5
de |2 herramienta 12.000 pm valor max.
Ratio velocidad
de transmisién 1143
Acoplamiento
electrohusillo HSK F63
Diametro del vastago 01 + @16 mm
Didmetro méximo
de la broca pi6 mm
Didmetro de la cuchilla - mm
® |9
Profundidad de trabajo - mm valor méx. =S
Peso ~4.5 kg
Lubricacién grasa KLUB% NBU
Temperatura de trabajo 70 °C valor méx.
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FRESADO. H6314H0295

e 1 salida pinza ER25.

3DX + 1SX

e Acoplamiento HSK F63

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Diédmetro de la cuchilla
Profundidad de trabajo

Peso
Lubricacidn

Temperatura de trabajo

FRESADO. H6314H0804

e 1 salida pinza ER25.

3DX + 18X

e Acoplamiento ISO 30

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro maximo
de la broca

Didmetro de la cuchilla
Profundidad de trabajo
Material de trabajo

Peso
Lubricacion

Temperatura de trabajo

www.tecnopower.es

10.000 pm valor max.
14.300 rpm valor méx.
Entrada /
133 Salida
HSKF63
@1 + 16 mm
Lméx. =
g16 mm 60 mm
- mm
- mm valor max.
~6,5 kg
grasa KLUB%( NBU
70 °C valor max.
10.000 rpm valor max.
14.300 rpm valor max.
1:1,43
1S0 30
ER25 | @1 + @16 mm
ER25 | 16 mm | Lk =
- mm
- mm valor max.
Madera - Plastico
~6,5 kg
o
70 °C valor max.

25

215

79,5

172,5
195,56
218,5

DX
RH

@12

min. 24 max. 30

83

Punto de
lubricacion

Br

©
—
—
=

57
002 A

83 52,5

ida rotativa

RH
DX

23 0 23

0

57 83
0,02 A

52,5

SX
LH

DX
RH

83

DX
RH

71,8

20,6

72,1

DX
RH

165,1

188,1

211,1
0,02 B

SHsd

g12
3
i
&
E
83 525 0 52,5 83
DX
RH
002 B
83 57 0 57 83
45

Brida rotativa
0° +360°
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FRESADO. H6314H0932 SHsd

e Agregado pantégrafo horizontal.
e 1 salida pinza ER32 + 1 EX16,
e Acoplamiento HSK F63. 45

25 7 : @12
0@ i
Velocidad de rotacion .
del electrohusillo 12.000 rpm | valor max. 275 % e EJ 5 @ .
Velocidad de rotacién 18.000 lor mé 61 i - ﬂ ‘ ‘ [[:H i ﬁ?é
de la herramienta ) rpm valor max. ‘ ‘ J ‘ E
Ratio velocidad 115 93,5 o ‘ g
de transmision = : =
124,25 ‘ E
Par méximo 10 Nm valor max. v |
Acoplamiento e
electrohusillo HSK F63 190,25 m I N | |
Diametro del vastago ER32 | @#2+020 | mm 2249 /7 Pinza EX16
Didmetro méximo Lméx. = 125 =112,5
de la broca ER32 g20 1 130 mm Pinza ER32. 0 103,5
Diametro del vastago EX16 | ©0,5+@10 | mm
Didmetro méximo Lméx. =
de la broca EXI6 f1o 1L 30 mm
Material de trabajo Madera - Plastico
Peso ~1 kg
Lubricacién grasa I&LBUUB%
) o ) Punto de
Temperatura de trabajo 80 C valor max. lubricacién
e Agregado pantégrafo horizontal.
e 1 salida pinza ER32 + 1 EX16,
e Acoplamiento 1SO 30. 71,81 45
Velocidad de rotacion . / \ $12
del electrohusillo 12.000 I valor max. 0¢
) . 20,67
Velocidad de rotacion < '
de Ia herramienta 18.000 rpm valor méax. = —
54,1 ‘ - @{"’
Ratio velocidad 115 13
de transmisién 0 86,6 ‘ J ‘ g
| <
Par maximo 10 Nm | valor max. 117,35 : ;
£
Acoplamiento I
electrohusillo 13030
Didmetro del vastago ER32 | 02 +020 mm 183,35 —
Didmetro maximo Lméx. = 218
ER32 20 mm
de la broca p 130 mm Pinza /42 : ; T 112 : Pinlzé
Didmetro del vastago EX16 | @05+ @10 | mm ER3? ' ’ M KX
Didmetro méximo Lméx. =
de la broca EXI6 p1o UL 30 mm » N %\,\Q’
fd) ° o \
Material de trabajo Madera - Plastico X 41
\
Peso ~7 k \
g " E\; 0
Lubricacion grasa '&LBUUB% /' | :
7, : —La ~Punto de
i § 5 ’ / : lubricacién
Temperatura de trabajo 80 C valor max. ")6’0 J é
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FRESADO. 6314A0622

e 1 salida ER25 en eje
+ 1 salida ER16,

e Acoplamiento HSK F63.

g12

T
0

Velocidad de rotacién . % %

del electrohusillo 12.000 rpm valor max. 275 e

Velocidad de rotaci6 @ FOT 1 o Z H r()T ﬁ
elocidad de rotacion , =

de la herramienta 18.000 pm | valor méx. 60,5 5 ‘ ‘ d g

Ratio velocidad 125.1 Salida / Entr 801 q /Pinza J

de transmision s : 102 ‘ ER16 £

Acoplamiento
electrohusillo

(0]
HSK F63 123,85 itF @

149
Diametro del vastago ER25 | @1 =016 mm
Didmetro méximo . 83
de la broca ER1 | 05010 | mm
Didmetro cuchilla - mm
Profundidad de trabajo - mm , O
=
Peso ~43 kg = y
) =
N
Lubricacidn grasa Iﬂ‘BUUBIIEEFf =~ J
Temperatura de trabajo 70 °C valor méax.
e 1 salida ER25 en gje
+ 1 salida ER16,
. 45
e Acoplamiento ISO 30. 71,8
/%% 012
Velocidad de rotacion .
del electrohusillo LLue rpm sl e 0 & 0
Velocidad de rotacion 15.000 rom valor max 206 [0) l o Egh
de la herramienta : P : j [] ‘ ‘ 35,45 = W [] ﬁ
Ratio velocidad 536 ‘ ] 5
. i i £
de transmision el Salida / Entr 132 9 q Pinza b
~N
Acoplamiento 150 30 9,1 = o ER16 g
electrohusillo
16,95 — 3 Q
Diametro del vastago ER25 | @1 = @16 mm 121 = g
Didmetro méximo . ’ j !
de la broca ERL | 90,5+ 010 | mm 23 022 91 116
Didmetro cuchilla - mm y
Profundidad de trabajo - mm g S
g ! \
Peso ~4,3 kg = o
. =
Lubricacién grasa If\lLBUUBIIEg = 7 S
&
Temperatura de trabajo 70 °C valor méx. 915

www.tecnopower.es
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FRESADO. H630244800

e 1 salida de fresa para el acabado

de esquinas internas

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro maximo
de la broca

Didmetro cuchilla
Profundidad de trabajo

Peso
Lubricacidn

Temperatura de trabajo

12.000

12.000

11

HSK F63

70

~4

grasa

70

rpm

rpm

mm

mm

mm

mm

kg

°C

FRESADO. H630245800

e 1 salida de fresa para el acabado

de esquinas internas,
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro maximo
de la broca

Diédmetro cuchilla
Profundidad de trabajo

Peso
Lubricacién

Temperatura de trabajo

12.000

12.000

70

~4

grasa

70

8 LMY TECNOPOWER

rpm

rpm

mm

mm

mm

mm

kg

°C

valor max.

valor max.

valor max.

KLUBER
NBU 15

valor max.

valor max.

valor max.

valor max.

KLUBER
NBU 15

valor max.

0
275 gij
’ D T f
D
61
o o
O
r
i
168 H
L
192 =
2 % N
88 L h1l.
= ‘\7 =T T T 1
3710 021219 57
Py
2
=
Qo
N
71,8
04 L
20,6 5 5 f
501 1P
g (o}
ne
y
i
161,1 | :
185,1 =
é L=
s L 57 ]
E| s wo021219 57
% E
o o<
=38
'}
<t
=

$12

- ]@ &)

> ‘ ®

3 N omme

|

S 4
= 7%4@7 agujeros
5 °§ 7/ M5
SR EEAI/ZNE
s TR L=

s 3726 0 26 37

12 %
2 ]@ >
IS © T ©
3 ‘ 1
E %ﬁ agujeros
% —=—M5
» 7/
=2 ! f B\
= ] | oo
S on
- _
=
3726 0 26 37
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FRESADO. H6314H0944

e Agregado 1 salida horizontal

pinza ER20.

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion

i cleeiativglis 12.000 rpm valor max.
Velocidad de rotacion <
de I herramienta 12.000 rpm valor max.
Ratio velocidad 11
de transmision ’
Par méximo 10 Nm
Acoplamiento
electrohusillo HSK F63
Diametro del vastago ER20 | -f1 + @13 mm
Didmetro méximo L max =
de la broca ER20 013 mm 50 mm
Material de trabajo Madera - Plastico - Aluminio
Peso ~5 kg
N KLUBER
Lubricacién grasa NBU 15
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
e Agregado 1 salida horizontal
orientable 0°+360°.
e Acoplamiento I1SO 30.
Velocidad de rotacion .
del electrohusillo 12.000 rpm valor max.
Velocidad de rotacion ;
de |2 herramienta 12.000 rpm valor max.
Ratio velocidad 11
de transmision '
Par méximo 10 Nm valor max.
Acoplamiento
electrohusillo 15030
Didmetro del vastago Pl +=@13 | mm
Didmetro méximo
de la broca o3 Lt
Profundidad de trabajo -
Peso ~5 kg
- KLUBER
Lubricacién grasa NBU 15
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.

www.tecnopower.es

SHsd

g12
25 4
0 P

o E
25 5 T ‘ = i o
e
| .
6 ©® ‘ ® (“O,,> "'.'u:‘
106 5< | = O
1535 —Pinza ER20
VZSY ’47}%
2204 S
2444 57 19110 22,237
372 0 2637

Punto de lubricacién
Brida rotativa 0°+360°

g 116

71,8 ‘
g 12
4 = |/
[0)
AT |
54,1 : 3 —
3 o
§ O, O,
! NOR
1=
1905 r 3| | ==
2135 HM g!
2375
lﬁ —1 é 1
37 22011 19 57 372 0 2637
O, O,
° <
Ot o
° \© ®
o
N
9
6‘00 45

OOTECNOPOWER 85



FRESADO. B6314B0031

e Qrientacion e inclinacion variable de

forma manual.

e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.

e Acoplamiento HSK F63

Velocidad de rotacién
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago (*)

Didmetro méximo
de la broca (*)

Didmetro de la cuchilla (°)
Profundidad de trabajo (°)
Peso

Lubricacién

Temperatura de trabajo

FRESADO. B6314B0036

15.000 (*) /
8.000 (°)

15.000 (*) /

)
8.000 (°)

1:1

HSK F63
@1+ #16
916

#180
50
~5

grasa

80

rpm

rpm

mm

mm

mm

mm

kg

°C

e Qrientacion e inclinacion variable de

forma manual.

e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.

e Acoplamiento ISO 30

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago (*)

Didmetro maximo
de la broca (*)

Diametro de la cuchilla (°)
Profundidad de trabajo (°)
Peso

Lubricacién

Temperatura de trabajo

grasa

80

g6 LHITECNOPOWER

rpm

rpm

mm

mm

mm
mm

kg

°C

valor max.

valor max.

valor max.

valor max.

KLUBER NBU
15

valor max.

valor max.

valor max.

valor max.

valor méx.

KLUBER NBU
15

valor max.

,@6‘ ]

/3 Y

Y
V5 /%

0180

107,9

1459
1754

12 45

min. 24 méx. 30

188,5 max.

o e

6

(48 (diametro centrado cuchilla)

@70
M5 Torx

Acoplamiento
cuchilla

Pinza ER25

71,8

20,6
26,1
54,1

2180

101

139
168,5

min. 24 méx. 30

181,6 méx.

Ko l2
=)

Hoja 180 sp.4: 34-01-A0224
Hoja 120 sp.4: 34-01-A0235

o

A\

o o
& i

&®

45

(48 (diametro centrado cuchilla)

g70 M5 Torx

Acoplamiento
cuchilla

Pinza ER25

Hoja 180 sp.4: 34-01-A0224
Hoja 120 sp.4: 34-01-A0235

www.tecnopower.es



FRESADO. H6314H0948

e Agregado pinza ER25 inclinacién 45°.
e |ubricacion con grasa.
e Acoplamiento HSK F63

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 12.000 i valor méx.
Velocidad de rotacion .
de I herramienta 12.000 rpm valor max.
Ratio velocidad 11
de transmision ’
Par méximo 10 Nm valor méax.
Acoplamiento
electrohusillo HSK F63
Diametro del vastago -g1 + g16 mm
Didmetro méximo L méx =
de la broca 016 mm 60 mm
Material de trabajo Madera - Plastico
Peso ~55 kg
Lubricacién grasa };\‘LBUUB%
Temperatura de trabajo 80 °C valor méax.
e Qrientacion e inclinacién variable de
forma manual.
e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.
e Acoplamiento ISO 30
Velocidad de rotacion .
del electrohusillo 12.000 i valor méx.
Velocidad de rotacion .
de |a herramienta 12.000 rpm valor max.
Ratio velocidad 11
de transmision :
Acoplamiento
electrohusillo 150 30
Diametro del vastago -¢1 + ¢16 mm
Didmetro méximo
de la broca -p16 mm
Didmetro de cuchilla - mm
Profundidad de trabajo - mm
Peso ~55 kg
Lubricacién grasa Iﬂ‘BUUBlIEg
Temperatura de trabajo 70 0 valor max.

www.tecnopower.es

@12 25
= 275 @ G
= s L]
Q R - &,
= A3 4
S / < \)\\%
1084+
1 Pinza ER25
161,11
-
6
L] 1933 S
575315 0 315 578 @\/
45
R
N2
= /:; fﬁ L Posicion
S / pins
o ® /
//
£
%
i5 71,8
12
0
20,6
S
3 4 %
& 1015
=
154,2
174
1777
315 0 315 186.4
Pinza ER25
gll6
(e
Y
1153
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FRESADO. B6314B0041 S Hsd

e Para trabajar por abajo.
e Acoplamiento HSK F63

§12
. g o
Velocidad de rotacion . i =
del electrohusillo 12,000 rpm el Tt 275 o = E
. ) 37 ]l 3 ;
Velocidad de rotacién ‘
de la herramienta 12.000 rpm valor max. 82 O H H THMH HMHI
L T I
Ratio velocidad 11 ! 115 > | ﬂ ‘J |
de transmision : ‘L— \ 80
)
Acoplamiento b —— S
electrohusillo HSK F63 198 ( 1 25
N [
Diametro del vastago -g1 = @13 mm ‘
Didmetro méximo 2545 :
de la broca o3 mm ‘
Didmetro de cuchilla - mm
Profundidad de trabajo - mm Pinza ER20
Peso ~6,5 kg
Lubricacién grasa I&LBUUBIIESR
Temperatura de trabajo 70 °C valor méax.
e Para trabajar por abajo.
e Acoplamiento ISO 30
71,8 1 012
o
S
04 S %
Velocidad de rotacion . 20,5
del electrohusillo 12.000 o valor max. 30 | H ‘ T M
. I [ O il
Velocidad de rotacién ; r—17—77———— R —
de la herramienta 12.000 fom | valor max. \ 115 > | | I
\ 80 |
Ratio velocidad 11 ‘ \
de transmision ’ [ | /)
[ E—=
25
Acoplamiento 191 L
electrohusillo 15030 ~ \y\#ﬁ
[
Diametro del vastago -g1 + @13 mm 2475 I
Didmetro méximo
de la broca 013 mm
Diametro de cuchilla - mm Pinza ERZ0
Profundidad de trabajo 80 mm
Peso ~6,5 kg
Lubricacion grasa I&LBUUBESR
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
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CORTE SHsd

ACCESORIOS COMPATIBLES LUBRICADOS CON GRASA
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CORTE. H6314H0376 5 Hsd

e Salida horizontal cuchilla.
e Acoplamiento HSK F63.

45
12
g 25
0 0
Velocidad de rotacion . 21,5
il e et 11.450 rpm valor max. s E
>< ><
Velocidad de rotacion . < s
de la herramienta 8.000 rpm valor méx. = E
S =
Ratio velocidad = s
de transmision 107 g < 1169
Acoplamiento 146,9
electrohusillo HSK F63 1504
39 0 39 51,3 0 53,7 63 76,5
Didmetro del vastago - mm
Diametro maximo R mm #116
de la broca Acoplamiento 2244
y . , <%, cuchilla
Didmetro de cuchilla #215 mm valor max.
Profundidad de trabajo 70 mm valor max.
Peso ~5 kg
KLUBER S g
Lubricacién grasa NBU 15 c§
y"ﬂ Centrado cuchilla
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. N
Tornillos Torx M5
367
45
. . . 71,8
e Salida horizontal cuchilla.
e Acoplamiento 1SO 30. 912
0 0
- 20,6
Velocidad de rotacit S =
elocidad de rotacion z :
del electrohusillo 11.450 oI valor max. ?éf é
~
Velocidad de rotacion . < =
de la herramienta 8.000 rpm valor méx. Cg\:‘ 3
£ i 110
Ratio velocidad 107
de transmision - 140 1435
Acoplamiento
electrohusillo 15030 ¥ 03 513 0 53763765
Diametro del vastago - mm @116
s i Acoplamiento 2175
e poine - % cushila
Didmetro de cuchilla $215 mm valor méx.
Profundidad de trabajo 70 mm valor max.
"}
Peso ~5 kg @" 2
: N
. KLUBER &S
Lubricacion grasa NBU 15 o Centrado cuchilla
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. 067 Tornillos Torx M5

90 O(} TECNOPOWER www.tecnopower.es



CORTE. B6314B0032

e Portacuchilla @270.
e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro maximo
de la broca

Didmetro de cuchilla
Profundidad de trabajo

Peso
Lubricacién

Temperatura de trabajo

CORTE. B6314B0052

e Portacuchilla 3270.
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Didmetro de cuchilla
Profundidad de trabajo
Peso

Lubricacion

Temperatura de trabajo

www.tecnopower.es

11.450

8.000

1.0,7

HSK F63

grasa

70

11.450

8.000

grasa

70

rpm

rpm

mm

mm

mm

mm

kg

°C

rpm

rpm

mm

mm

mm
mm

kg

°C

SHsd

25 2
0
275 o
61 >E“<’
<t
valor max. 2
£ 2,
valor méx. =
143,4 = &
173,4
181,9 63
Centrado 765 537 0 51,3
cuchilla M4
Max. 2,8 Brida rotativa
0°+360°
valor max.
valor max.
.. S s
KLUBER
NBU 15 o
=1
valor max.
45
0,08
Punto de lubricacion
718 4
@12
0
20,6
S
54.1 3
valor méx. E
J
valor max. 106,5 E
entr./ 1365
salida
166,5
39 0 39 51,3 0 63 76,2
@116
valor max.
valor méx. Acoplamiento
©»  cuchilla
y .
Tornillos
Torx M5
valor max.

&
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CORTE. H6314H0382 5 Hsd

e Cuchilla inclinada 45°.
e Lubricacién con grasa.
e Acoplamiento HSK F63.

45

f12 25
) L 0
Velocidad de rotacion .
del electrohusillo 8.000 i valor max. 275
Velocidad de rotacion ‘ I
de la herramienta 8.000 rpm valor méx. c: 2
2
Ratio velocidad
de transmisién 11 "NC’ 1084 5
Acoplamiento g
electrohusillo HSK F63
Diametro del vastago = mm 1611 N\
g
Diametro maximo G
de la broca B mm 1809 A
Diametro de cuchilla 0270 mm | valor méx. (3116
Profundidad de trabajo 70 mm valor max. 2603
Material de trabajo Madera - Plastico ACUNaI']T.'IiIe"tO _—
~ cuchilia
Peso 5,5 kg Torx M5
- KLUBER
Lubricacion grasa NBU 15
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. o
& ]
' . (5 minutos max. 115, B
Tipo de servicio S3 tiempo de trabajo) @ o el
e Cuchilla inclinada 45°.
e |ubricacion con grasa.
e Acoplamiento ISO 30.
45
71,8
@12
Velocidad de rotacion :
del electrohusillo 8.000 i valor méx.
0
Velocidad de rotacion .
de la herramienta 8.000 rpm valor max. 20,6
o
Ratio velocidad “
de transmisién 11 % 2
£
Acoplamiento KN
electrohusillo 15030 n“‘; 101,5
Didmetro del vastago - mm =
Q
Didmetro maximo B mm 154,2 @
de la broca 174 §:§-
Diametro de cuchilla @270 mm | valor max. 187,1
116
Profundidad de trabajo 70 mm valor max. g
Material de trabajo Madera - Plastico 253,4
Acoplamiento Tornillos
Peso ~55 ke cuchilla Torx M5
- KLUBER
Lubricacién grasa NBU 15
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
_ " (5 minutos méx. % N 2
Tipo de servicio S3 tiempo de trabajo) chb 1153 @\ Q 2
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PERFORACION SHsd

ACCESORIOS COMPATIBLES LUBRICADOS CON GRASA
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PERFORACION. 6714A2130

e 3+ 3 salidas horizontales paso 22

.45
., 12
e Conexion de broca M10 25 LAI g
o Acoplamiento HSK F63 0
27,5
pig % =
60,5 =
£
~N
Velocidad de rotacis 107,6 E
elocidad de rotacion .
del electrohusillo 3.600 pm valor max. ®
Velocidad de rotacion .
de la herramienta Ver tabla rpm valor méx. 168 |- i =
. . 191
Ratio velocidad Ver tabla [ A
det isio r \u% 1
e transmision 57 19 0 10 57 522 u(.)/ A
Acoplamiento
electrohusillo HSK F63 Rel. de
transmi-
Acoplamiento de la broca M10 mm Husillo |Velocidad| Rotacién |~ sién
Didmetro méaximo 010 - 1 7.200 | DX/RH | 12
de la broca 2| 5850 | SK/LH | 11,625
Peso ~4.6 kg 3 7.200 | DX/RH | 12
| 4 7200 | SX/LH | 12
Lubricacién grasa KLUB%? NBU
5 5.850 | DX/RH | 1:1,625
Temperatura de trabajo 70 20 valor max.

6 7.200 | SX/LH 1:2

PERFORACION. H6314H0648

gz 25
e Taladro agregado 3 + 1 husillos int. 22. 0
* Acoplamiento herramienta - 275
weldon @10 con 2 tacos. e 60,5
3 )
e Acoplamiento ISO 30 -
N
£
135
Velocidad de rotacion del electrohusillo 10.400 rpm Lmax.=90 mm
Velocidad de rotacion de la herramienta 7.500 rpm igz
5
Rotacién del motor Derecha
37922 0 2237 66,8 47,8 0 4738 66,8
Ratio velocidad de transmisién 1:0,72 Salida /Entr.
) ) Weldon @10
Acoplamiento herramienta 9 tacos mm
Longitud max. herramienta 90 mm Pin antirotacion
de 4 posiciones
Peso ~5 kg
Lubricacién Manual
"}
<t
Lubricante Grasa NBU 15
Rumorosidad méx. 85 dB <
Temperatura ambiente de trabajo 5+ 40 °C 15 15
) N o Punto de @116
Temperatura méx. funcionamiento 70 C lubricacion

94 oo TECNOPOWER www.tecnopower.es



PERFORACION. B6314B0200

e Perfora agujeros cuadrados.

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad de transmisién
Acoplamiento electrohusillo
Didmetro del vastago

Didmetro méximo de la broca
Didmetro del vastago (fijo)
Diametro maximo de la broca (fija)
Peso

Lubricacién

Temperatura de trabajo

6.000

6.000

11
HSK F63
6
@16
g7
16x 16

rpm

rpm

mm
mm
mm
mm

kg

°C

valor max.

valor max.

valor max.

PERFORACION. B6314B0201

e Perfora agujeros cuadrados.

e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad de transmisidn
Acoplamiento electrohusillo
Didmetro del vastago

Didmetro méximo de la broca
Didmetro del vastago (fijo)
Didmetro méaximo de la broca (fija)
Peso

Lubricacidn

Temperatura de trabajo

www.tecnopower.es

6.000

6.000
11
150 30
@6
#16
#27

16 x 16

rpm

rpm

mm
mm
mm
mm

kg

°C

valor max.

valor max.

valor max.

SHsd

/472><M6

215 M
¥

62,5
3
= |
109 : E n s
144 :
2xM8 96 Herramienta
rotativa
p21 Herramienta

| ﬁ\
0

20,6

fija

i
=5
S é =L
E;asz o

@50

Herramienta
no suministrada

M6

N
[Es

55,6 m ‘

60

5l
102,1 N
137,1 E

min. 24 méx. 30

Herramienta
rotativa

Herramienta

@116

fija

Herramienta
no suministrada

j i

{382

950 oo
r4

i i

|

i

(S

-y
P

3
4
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PERFORACION. 6314A0376

e Agregado interfaz modular.

e 1 salida vertical

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacién
de la herramienta

Ratio velocidad de transmisidn
Acoplamiento electrohusillo
Didmetro méximo de la broca
Peso

Lubricacién

8.000

8.000

11
HSK F63

~2

rpm

rpm

mm

kg

valor max.

valor max.

PERFORACION. H631400900

e Agregado interfaz modular.

e 1 salida vertical

e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacién
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad de transmisién
Acoplamiento electrohusillo
Didmetro méximo de la broca

Peso

Lubricacién

8.000

8.000

o6 LHITECNOPOWER

rpm

rpm

mm

kg

valor max.

valor max.

Kliber
NBU 15

p

12

min. 24 méx. 31

71,8

Giro agujas
del reloj

20,6

67,1

@75

Acoplamiento modular

25

21
32

74

Acoplamiento modular

=
—_
N

min. 24 max. 31

SHsd

(3116

45

$116

42,75 0 45

www.tecnopower.es



PERFORACION. H630215100

e Para bisagras 48/6.
e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion 5
del electrohusillo 6.000 rpm valor méx.

Velocidad de rotacion

de |2 herramienta 6.000 rpm valor max.
Ratio velocidad 11

de transmision ’

Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Didmetro del vastago 010 mm

Didmetro maximo

de la broca p10 mm

Peso ~4 kg

Lubricacidn grasa MOBILUX EP1
Temperatura de trabajo 85 °C valor max.

PERFORACION. H630214800

e Para bisagras 48/6.
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion )
del electrohusillo 6.000 rpm valor méx.

Velocidad de rotacion

de |2 herramienta 6.000 rpm valor max.

Ratio velocidad 11

de transmision '

Acoplamiento

electrohusillo 15030

Diametro del vastago @10 mm

Didmetro méximo

de la broca f1o mm

Peso ~4 kg

Lubricacién grasa MOBILUX EP1

Temperatura de trabajo 85 &0 valor max.
www.tecnopower.es

15
2 p12
215
' o) -
o | L @ %
13
" l I .
(9) =
o
127 ‘ :
18
L— | —~
T
00! o\ \ .
T
g116
45
718 > T
612
’ —_—
206 o) =
26 1| | @ Z
e
671 ‘ | <
@ | ¢
106,1 ? i
120,1 f‘lEQL—HQEI

OOTECNOPOWER 97



PERFORACION. H630216000

e Para bisagras 52-5,5.
e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 5650 i valor max.
Velocidad de rotacion 5.650/ 5
de la herramienta 6.000 rpm valor max.
Ratio velocidad

de transmision L:1/1:1,063

Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Didmetro del vastago 010 mm

Didmetro méximo

de la broca p10 mm

Peso ~4 kg

Lubricacidn grasa MOBILUX EP1
Temperatura de trabajo 85 °C valor max.

PERFORACION. H630214900

e Para bisagras 52-5,5.
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 5.650 rpm | valor max.
Velocidad de rotacion 5.650/ .
de la herramienta 6.000 rpm | valor max.

Ratio velocidad

de transmision 1:1/1:1,063

Acoplamiento

electrohusillo 13030

Didmetro del vastago 010 mm

Didmetro maximo

de la broca p10 mm

Peso ~4 kg

Lubricacidn grasa MOBILUX EP1
Temperatura de trabajo 85 °C valor méax.

o8 LHITECNOPOWER

°9 g
g g= ©
\@ X o
\0 \(‘} ©
55
45
25 @12
0 %%
275 5
ZCR RN @ =
58 1 g
" | [ <
5{ \E
113
127 Lol]]
55
=
71,8
12
0 —
20,6 FasY @
2 ,J u wLoometro i ":
=
671 ! ‘ <
% \E
106,1
120,1 L’%ﬂ
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PERFORACION. H630216100

e Para bisagras 45-9,5.
e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 5820 i valor max.
Velocidad de rotacion 5.820/ 5
de la herramienta 6.000 rpm valor max.
Ratio velocidad

de transmision 1:1/1:1,031

Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Didmetro del vastago 010 mm

Didmetro méximo

de la broca p10 mm

Peso ~4 kg

Lubricacidn grasa MOBILUX EP1
Temperatura de trabajo 85 °C valor max.

PERFORACION. H630215000

e Para bisagras 45-9,5.
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 5.820 rpm | valor max.

Velocidad de rotacién 5.820/ ]

de la herramienta 6.000 rpm | valor max.

Ratio velocidad

de transmision L1:1/1:1,081

Acoplamiento

electrohusillo 150 30

Didmetro del vastago g10 mm

Didmetro maximo

de la broca 10 mm

Peso ~4 ke

Lubricacin grasa MOBILUX EP1

Temperatura de trabajo 85 °C valor max.
www.tecnopower.es

$116

@12

min. 24 méx. 31

_ @ @
- /o
g ©
Lo
\\=/) \J/
9,5
45
71,8 1 6
@12
’ —
20,6 7}
61 R @ =
£
671 ! L <
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FLOTANTE / COPIADORA 5 Hsd

ACCESORIOS COMPATIBLES LUBRICADOS CON GRASA

100 OOTECNOPOWER www.tecnopower.es



FLOTANTE / COPIADORA. B6314B0012 SHSd

e Flotante.
e Acoplamiento HSK F63.

59,5 45
25 oz
0 0
Velocidad de rotacion : 27 58
del electrohusillo 18.000 oI valor max. 3
S
Velocidad de rotacion ; =
de |2 herramienta 18.000 rpm valor méax. 75 e
Ratio velocidad % S
atio velocida p
de transmision = 780 pe87 ‘£
Acoplamiento HSK F63
electrohusillo 166,5 +5
Didmetro del vastago g1+ 16 mm pinza ER32
Carrera =
Didmetro maximo ) nm flotante 062 - E 58
de la broca © 5
90 &
Diédmetro cuchilla - mm E
Pinza 2
Profundidad de trabajo - mm ER25 o
‘E Ajuste
Peso ~6,7 kg manual
Lubricacién -
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
e Flotante.
e Acoplamiento ISO 30.
fils 595 45 3
71,8 012 =
£
J
Velocidad de rotacion . 11 =
del electrohusillo 18.000 oI valor max. 0 0
Velocidad de rotacién , 20,6
de |2 herramienta 18.000 rpm valor max.
Ratio velocidad
de transmision L1 68,1
86,1
Acoplamiento 150 30 080
electrohusillo @87
Didmetro del vastago g1+ 16 mm pinza ER32
159,6 £5
Didmetro maximo
- mm
de la broca Carrera §
Digmetro cuchilla - mm flotante g62 = 9 5
@90 <
Profundidad de trabajo - mm e
P ~6,5 k i =
60 ' J IEanzzg & Ajuste
Lubricacion - £ Mmanual
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.

www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 101



FLOTANTE / COPIADORA. B6314B0022

e Pinza flotante ER32.

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Diametro cuchilla
Profundidad de trabajo
Peso

Lubricacion

Temperatura de trabajo

18.000

18.000

11

HSK F63
32 =20

ER32

rpm

rpm

mm

mm

mm
mm

kg

°C

FLOTANTE / COPIADORA.

e Pinza flotante ER32.
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Didmetro cuchilla
Profundidad de trabajo
Peso

Lubricacion

Temperatura de trabajo

18.000

18.000

1S0 30
@2 =20

ER32

~9

70

102 LI TECNOPOWER

rpm

rpm

mm

mm

mm
mm

kg

°C

Conexion
de aire

25

45

595

g12

L]

0

valor max.

valor max.

R g;ﬂ

min. 23 méx. 30

min. 25 maéx. 55

Salida de aire
para la limpieza
del panel

valor max.

B6314B0021

SHsd

Espaciado 10 mm
opcional

Brida @112 opcional
Brida (85 estandar

Brida @40 opcional

#190

71,8

valor méx. 0¢
/
Conexidn

valor max. de aire

min. 23 max. 30

min. 25 méx. 55

Espaciado 10 mm
opcional

Brida @112 opcional

Brida (85 estandar

Brida @40 opcional

Salida de aire
para la limpieza
del panel

valor max.

$190

www.tecnopower.es



FLOTANTE / COPIADORA. H6314H0552 SHSd

e Nueva cuchilla @180 flotante
con copia.

e Acoplamiento HSK F63.

12
25 d
0
Velocidad de rotacion 6.000 (*)/ ; 27,5 Tornillos
del electrohusillo 8000(7) | ™M | valormax. Torx M5 g
Velocidad de rotacién 6.000 (*)/ ; 795 £
de la herramienta 8.000 (°) rpm valor méx. ' o
Ratio velocidad de transmisién 11 E
1395+4 o
Par max. 10 Nm valor max. o E ®
Profun-
Acoplamiento electrohusillo HSK F63 Carrera Centrado  cidad de
3 ) Posicion de. 0 ouchila trabajo de
Didmetro del vastago (*) 010 mm trabaio de . 0al5mm oo
. " " L max. = la salida 5 o % g, 205 0 395 5861
Didmetro maximo de la broca  (*) #10 mm 60 mm 60 %2 £ 19
Diametro cuchilla (©) (180 mm valor max. =118= - Max. 4
\// .
Profundidad de trabajo (°) 15 mm valor max. 4 Mér. 28
Material de trabajo Madera - Plastico s
Punto de
Peso XX kg lubricacidn 0
— KLUBER
Lubricacidn grasa- NBU 15 13
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
Ruedas de nylon Ruedas laterales
ajustables 45 0 635 845 95
e Nueva cuchilla @180 flotante
con copia.
e Acoplamiento ISO 30.
71,8
312
2 g Tornillos 3
Velocidad de rotacién 6.000 (*)/ o ' Torx M5 &
del electrohusillo g.000 () | M | valorméx. 3
. . 72,5
Velocidad de rotacién 6.000 (*)/ ; ' «
de la herramienta 8.000(c) | M valor max. =
1S
Ratio velocidad de transmisién 11 13264 S
= Profun-
Par méx. 10 Nm valor max. cidad de
Centrado trabajode
Acoplamiento electrohusillo 1S0 30 cuchilla 0a8mm
ﬁatrrerta
ia A * otante &
Diametro del vastago (*) 710 mm 6 45 % a{% 250 395 5861
.. L « L méx. = 118 =
Didmetro maximo de la broca  (*) @10 mm 60 mm =118= 119
Didmetro cuchilla (°) ?180 mm valor méx. <
) . Punto de &
Profundidad de trabajo (°) 8 mm valor max. lubricacion 13
Material de trabajo Madera - Plastico
Peso XX kg 0
- KLUBER
Lubricacién grasa- NBU 15 3
. o Ruedas laterales
Temperatura de trabajo 70 C Ruedas de nylon ajustables 15 0 635 845 95

www.tecnopower.es
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FLOTANTE / COPIADORA. 6714A2327

e Copiadora pinza ER25.
e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 18.000 rpm | valor max.
Velocidad de rotacion <
de Ia herramienta 18.000 rpm valor méx.
Ratio velocidad 11

de transmision '

Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Didmetro del vastago g1+ 16 mm

Didmetro méximo

de la broca 16 mm

Didmetro cuchilla - mm

Profundidad de trabajo - mm

Peso ~6 kg

Lubricacién -

Temperatura de trabajo 70 °C valor max.

FLOTANTE / COPIADORA. 6714A2328

e Copiadora pinza ER25.
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion <
del electrohusillo 18.000 rpm | valor max.
Velocidad de rotacion .
de Ia herramienta 18.000 rpm valor méx.
Ratio velocidad 11

de transmision ’

Acoplamiento

electrohusillo 130 30

Didmetro del vastago g1+ 16 mm

Didmetro méximo

de la broca 16 mm

Didmetro cuchilla - mm

Profundidad de trabajo - mm

Peso ~6 kg

Lubricacién -

Temperatura de trabajo 70 °C valor max.

104 XY TECNOPOWER

@12

min. 27,1 max. 29,2

min. 25,7 méx. 29,2

45

@66
¢114

59

CH 126

@66
@114
45

CH 126

5

59,5

18

@116

18

g116

SHsd

25

275

57,7
108,9 107

142
@130

718

0,8

20,6

102 100

135
@130
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ESPECIAL SHsd

ACCESORIOS COMPATIBLES
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ESPECIAL. B6314B0040

e Cepilladora lubricada
con aceite.

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 14.000 b

Velocidad de rotacion

de la herramienta 10.080 rpm

Ratio velocidad .

de transmision 107

Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Didmetro del vastago - mm

Didmetro méximo

de la broca B mm

Diametro cuchilla @150 mm

Profundidad de trabajo 35 mm

Peso ~9 kg
— Aceite +

Lubricacién grasa

Temperatura de trabajo 80 °C

ESPECIAL. H630245700

e (Cepilladora lubricada
con aceite.

e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 14.000 i

Velocidad de rotacion

de la herramienta 10.080 rpm

Ratio velocidad .

de transmision 107

Acoplamiento

electrohusillo 15030

Didmetro del vastago - mm

Didmetro maximo

de la broca B mm

Diametro cuchilla #150 mm

Profundidad de trabajo 35 mm

Peso ~9 kg
Iy Aceite +

Lubricacidn grasa

Temperatura de trabajo 80 °C

106 $H¥ TECNOPOWER

valor max.

valor max.

valor méax.

valor max.

IS0 VG32
+ KLUBER
NBU 15

valor max.

valor max.

valor max.

valor max.

valor max.

IS0 VG32
+ KLUBER
NBU 15

valor max.

Engrasador

=]

| e ™|

81

inm}

-

O

45
25 @12
° =
E
%
O i

1 Ol

\8)

#35

64 60 0 60 GJ
Ventana nivel

de aceite

Asiento para

pasadores de
5 accionamiento

4
Lt 46
86 130
45
1 71,8
g12
Engrasador i 0
=
j A) E?/‘ 20,6 o 3 S
%ﬂ @In 406 ) 1] >
s
\$ I
10 O *
g —
191,1
o :—6~ 226,1
- i
6460 0 6067
Ventana nivel
de aceite

Asiento para

0 pasadores de
accionamiento

—

86

130

45
L 46
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ESPECIAL. H6314H0618

e Agregado con salida lubricada

con aceite.

e Acoplamiento HSK F63.

\éz:oeﬁgjcatgoﬂisrﬁ}gc'on 12.000 rpm valor méx.
lef;iﬁ:r?adn?ig%ttzcién 8.400 rpm valor méx.
Ratio velocidad de transmisién 1:0,7
Par max. 10 Nm valor méx.
Acoplamiento electrohusillo HSK F63 Personalizable
Diametro del vastago - mm
Didmetro eje @30 mm
Didmetro cuchilla ?180 mm valor méx.
Espesor cuchilla méx. - mm
Profundidad de trabajo - mm
Material de trabajo Madera - Plastico
Peso ~7 kg
Lubricacion Aceite IS0 VG32
Temperatura de trabajo 80 °C valor max.
ESPECIAL. H6314HO0716
e Agregado con salida lubricada
con aceite.
e Acoplamiento ISO 30.
X::oeﬁgjcat?o?]isrmgmn 12.000 rpm valor méx.
X:If:iﬁ:r?ad;igtécién 8.400 rpm valor méx.
Ratio velocidad de transmision 1:0,7
Par méx. 10 Nm valor méx.
Acoplamiento electrohusillo 1S0 30 Personalizable
Didmetro del vastago - mm
Didmetro eje 330 mm
Didmetro cuchilla 180 mm valor méx.
Espesor cuchilla méx. - mm
Profundidad de trabajo - mm
Material de trabajo Madera - Plastico
Peso ~7 kg
Lubricacién Aceite 1S0 VG32
Temperatura de trabajo 80 °C valor max.

www.tecnopower.es

45 0
25 @12
0
275
b=
77 &
=
J
134,9 =
=
169,9
[\ Tapon de
s & drenaje
224 §o ] ’ 0
s
T
f;
=
b=

0° +360°
Tapon de
drenaje Ventana nivel
de aceite
45 0
718
@12
0
20,6
S
70,1 é
I
128 =
1<)
163
2171 S o 0
' é,b Tapon de
drenaje
(S
Ty
< =
S
=

Tapon de ] 0°+360°
drenaje Ventana nivel

de aceite

Brida rotativa

SHsd

82,5
N
2
S'g Centrado de
7351255 & herramienta
107,2
2 fichas
10x8x25
169,9
R 148
107,2
82,5
N
=
73,5 125,535 Centrado de
= herramienta

107,2

2 fichas
10x8x25
169,9

R 148

Brida rotativa

107,2
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ESPECIAL. H6314H0458 5 Hsd

e Sierra de cuchilla oscilante
45

¢ Acoplamiento HSK F63. 12
0 25
0
27,5
87,5 S
8 % 60,5
Velocidad de rotacion , s s E
del electrohusillo 8.500 i valor méx. (g < g7y

' ) = 108,4
Velocidad de . £ s '
la herramienta 1 m/s | valor méx. - g

B S 230 g
Ratio velocidad S
de transmisién 10,7 @12 = 1674
o w0
on
Acoplamiento 57 0 57 200
electrohusillo HSK F63 6 Ho @20
Didmetro del vastago 06 mm 315 0 315 405 38 0 38
Carrera 5 mm
Peso ~6 kg 578
Lubricacién Grasa I&LBUUBfg ©
= 0

Temperatura de trabajo 70 °C valor méax.

. 57,8

2 posiciones
de pin
e Sierra de cuchilla oscilante
. 45 71,8
e Acoplamiento ISO 30.
§12
0
0
20,6
80,6 =)

) L e 8 < 536
Velocidad de rotacion . [h=] & )
del electrohusillo 8.500 rpm valor max. 5 s £
Velocidad d g

elociaaa ae . = © 101Y5
la herramienta 05 m/s valor méx. « £ =
Ratio velocidad 107 = 2231 g §
de transmision o 12 S 1605
Acoplamiento 2 -
electrohusillo 150 30 57 0 57 6 H6 1931
@20
Didmetro del véstago @6 mm
31,5 0 315 405 38 0 38
Carrera 5 mm
57,8
Peso ~6 kg
Lubricacién Grasa }?\JLBUUB% © 0
=
Temperatura de trabajo 70 °C valor méax.
57,8
2 posiciones
de pin

108 OQTECNOPOWER www.tecnopower.es



ESPECIAL. H6314H0196

e Qrientacion e inclinaciéon variable de
forma manual.

e Referencia para 5 posiciones.

e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion 15.000 (*)/ il
del electrohusillo 8.000 (°) P
Velocidad de rotacion 15.000 (*)/ rom
de la herramienta 8.000 (°) P
Ratio velocidad 11

de transmision ’

Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Diametro del vastago 71 = P16 mm
Didmetro méximo

de la broca (*) fi6 mm
Didmetro de la cuchilla (°) 0180 mm
Profundidad de trabajo 50 mm
Peso ~5 kg
Lubricacion grasa

Temperatura de trabajo 70 °C

ESPECIAL. H6314H0198

e Qrientacion e inclinaciéon variable de
forma manual.

e Referencia para 5 posiciones.
e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion 15.000 (*) / .

del electrohusillo 8.000 (°) P

Velocidad de rotacion 15.000 (*) / rom

de la herramienta 8.000 (°) P

Ratio velocidad 11

de transmision :

Acoplamiento

electrohusillo 15030

Diametro del vastago 01 + 016 mm

Didmetro méximo

de la broca (*) pi6 mm

Didmetro de la cuchilla (°) 0180 mm

Profundidad de trabajo 50 mm

Peso ~5 kg

Lubricacion grasa

Temperatura de trabajo 70 °C
www.tecnopower.es

SHsd

Acoplamiento 15

cuchilla 5
/5 12
4
ch. 60 ,00‘5\/ 25
valor méx. - o 0
g S 27,5
lor mé S 8 3
valor max. V15 Torx = é 61
N 107,9
~ =
= =
9 o = 145,9
< 0 175,4
RO 1885 max.
@fo (48 (diametro centrado cuchilla)
25 Hoja 8180 sp.4: 3401A0224
@70 Hoja 3120 sp.4: 3401A0235
valor max.
valor max. °
A‘\\%‘&
&
Q&
KLUBER
NBU 15
Pinza ER25
valor méx. (b\\%
Acoplamiento
cuchilla % 4 7.8
ch. 60 /f/% @12
0‘5\}
= g 0
= e 20,6
valor max. S % ggi
M5 Torx = S d
valor max. by 101
2 £
% "y 139
©
2 168,5
<. )
% 18 181,6 max.
9360 @48 (diametro centrado cuchilla)
22 5°
Hoja @180 sp.4: 3401A0224
@70 Hoja 3120 sp.4: 3401A0235
valor max. °
N
valor max. N
Q\é@
%UUB%? Pinza ER25 5
o
valor méx.
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ESPECIAL. H6314HO0706

e Agregado 4 salidas pinza horizontal.
e 1ER32dx+1ER32sx+2ER25
e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 10.430 i
Velocidad de rotacién

de la herramienta 15.000 rpm
Ratio velocidad

de transmisién L143

Par méximo 10 Nm
Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Diametro del vastago ER25 | @1 =016 mm
Didmetro méximo

de la broca ER25 pi6 100
Diametro del vastago ER32 | @2+ @20 mm
Didmetro méximo

de la broca ER32 p20 UL
Material de trabajo

Peso ~6,5 kg
Lubricacion grasa
Temperatura de trabajo 70 °C

ESPECIAL. H6314H1014

e Agregado 1 salida
pinza ER25 en eje.

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacién

valor max.

valor max.

valor max.

Lméx. =

50 mm

Lméx. =
60 mm

Madera - Plastico

Alphaspeed
GY4

valor max.

valor max.

valor max.

valor max.

Lméx. =
110 mm

KLUBER
NBU 15

del electrohusillo 10.000 it
Velocidad de rotacion

de la herramienta 15.000 rpm
Ratio velocidad

de transmisién L15

Par méximo 10 Nm
Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Didmetro del vastago ER25 | @1 =016 mm
Didmetro méximo

de la broca ER25 pi6 LU
Didmetro de la cuchilla - mm
Profundidad de trabajo - mm
Material de trabajo Madera - Plastico
Peso ~55 kg
Lubricacién grasa
Temperatura de trabajo 70 °C

110 ¥ TECNOPOWER

valor max.

o
I32)
><
©
1=
s
~
=
1=

81 515 23 0 23 515 81
002

SX
LH

Punto de
lubricacion

0,02

DX
RH

93,5 1 h
116,75 1 ih
190,25 1 %HE :
224.9 X i 5
Pinza ER25 P
25 0 217 95,5
Brida rotativa . \\\@‘
0°+360° o |o /
\
\\
A

@116

41 30

SHsd

25
0
27,5
79 @115
DX
RH
DX
380 P
165
195
225
0,02 0,02
80 53 0 53 80
34,17 34,17
45 . .
Brida rotativa
0°+360°
§°
45
£ 93
3
T\‘/—/ §

Punto de lubricacién

www.tecnopower.es



UNIDADES MULTIFUNCION SHsd

Carrera 165 mm

Unidad directa 0°-360° Fijo 0°-180°
0°-360°
interpoando
2 fresas ER25 3+1 2 salidas 2 fresas Cuchilla inclinada
+ 2 ER32 taladro cuchilla + corona ER32 + ER16 +Corona ER25

www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 111



UNIDADES MULTIFUNCION. H6314H0933 SHsd

e Agregado pantégrafo horizontal.

e 1 salida pinza ER32 + 1 EX16. 615
e Acoplamiento MultiFuncion. @20 Qggg's
34 - g, . g g8
Velocidad de rotacion 10 ) “ :
del electrohusillo 12.000 rpm | valor méx. 0 [ ‘ } o | 1
23 ‘
Velocidad de rotacion < (HIJ
de I herramienta 18.000 rpm valor max. 55 E ‘ 15
Ratio velocidad 115 ‘ ° ‘
de transmision = 86,25 ‘ ‘
Par maximo 10 Nm valor max. - 5
— o
Acoplamiento . i
electrohusillo MultiFuncion 152,25 = I
Diametro del vastago ER32 | @2 + @20 mm 186.9 /7 :
Diametro maximo Lmax. = . Y A Pinza EX16
de la broca ER32 p20 1T 130 mm Pinza ER32 JW" ‘
42,5 0 103,5 112,5
Didmetro del vastago EX16 | @05+ @10 | mm
Didmetro maximo Lméx. = \ ?\\\%
de la broca EXI6 p10 LU 30 mm /\'/ 1
\
Material de trabajo Madera - Plastico n\
|
Peso ~1 kg J]ﬁ 0
!
. Alphaspeed /
Lubricacidn grasa GYA // 41
/
Temperatura de trabajo 80 °C valor méx. 4 agujeros '
36,25
) 390 g5
e 1 pinza ER32 ¢ 020 17
e 1 cuchilla/ pinza ER32 31 g8 m6
e Acoplamiento MultiFuncion. 5
1 -
29,5
Velocidad de rotacion 17.100 (*) / .
del electrohusilla 1.430() | M | valorméx. - o
A L 874 5 o0 S
Velocidad de rotacion 12.000 (*)/ rom valor max ! =
dela herramienta 8000 | P ' s Pinza ER32 4 tornillos
Ratio velocidad 107 122,4 . Torx M5
de transmision Rt Centrado Pinza ER32
- ) cuchilla 39 0 39
Par méximo 10 Nm valor max.
Acoplamiento o Méx. 4
electrohusillo MultiFuncién
Didmetro del vastago 01 + 620 mm Max. 4 61 615
Diametro méaximo Lméx. = 4
de la broca p20 Ll 60 mm Max. 23
()
Didmetro de la cuchilla -0180 mm valor max. o
=t ©
Profundidad de trabajo 50 mm ‘i‘ s
ol =
Material de trabajo Madera - Plastico = o
o N
Peso ~55 kg S
N KLUBER i
Lubricacién grasa NBU 15 008 éggzlé]eros
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.

lubricacién
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UNIDADES MULTIFUNCION. H6314H0710

SHsd

e Agregado 4 salidas pinza horizontal. 390 g5 @50
@8 h7 @20 h7
e ] ER32dx+1ER32sx+2ER25 34
. . L, 19
e Acoplamiento MultiFuncién. 0
12
115
41 4
Velocidad de rotacion .
del electrohusillo 10430 fom | valor mdx. SL)E-I ??XH DX DX
. : RH RH
Velocidad de rotacién ) 380
de Ia herramienta 15.000 rpm valor max. 127
Ratio velocidad
de transmisién 1143 157
Par méximo 10 Nm valor max 187
' 81 515 23 0 23 515 81 -
Acoplamiento ot 0,02 0,02 80 53 0 53 80
electrohusillo MultiFuncidn 34,17 34,17
Diametro del vastago ER25 | @1+ @16 mm
> - . 2 agujeros M8
Didmetro méaximo Lméx. = °
de la broca ER25 fie ] 50 mm N 450
Diametro del vastago ER32 | @2=020 | mm Punto de
lubricacion
Didmetro méximo Lméx. =
de la broca i p20 mm 60 mm ©
§ 8
Material de trabajo Madera - Plastico ==
Peso ~6,5 kg
Lubricacion grasa AIphéﬁ)eed %\\‘0
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
. @90 3
e Agregado para cuchilla @215. g 0 63
. o p20 3
e Acoplamiento MultiFuncién. 19
10
0
0
[Yo]
|
Velocidad de rotacion 5 ;
del electrohusillo 11.400 pm | valor méx. ?Eé
Velocidad de rotacion .
de I herramienta 8.000 rpm valor max. g é 1196
Ratio velocidad . 149,6
s 1:0,7 Entr/ Sal. Tornillos '
det
e transmision 78 Tor M5
Acoplamiento S 615
electrohusillo MultiFuncion ) 0 56
Didmetro del vastago - mm 0142,6
Didmetro maximo
de la broca B mm
et
Diametro de cuchilla @215 mm valor max. =
Profundidad de trabajo 70 mm valor max.
Lo
Peso ~6,2 kg 5
N KLUBER
Lubricacién rasa
& NBU 15 @35 Centrado cuchilla
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
www.tecnopower.es Oo TECNOPOWER 113



UNIDADES MULTIFUNCION. B6314B0120 SHsd

e Agregado para cuchilla @270.

. o goo  P20h7 920
e Acoplamiento MultiFuncion. 19 08 34
5,9 10
0 B
= 39,75
N ,P/foe '
Velocidad de rotacion A B o
del electrohusillo 8.000 rpm | valor méx. - =2
Velocidad de rotacion B~ §
de la herramienta 5.600 rpm | valor max. sz 130,75
Ratio velocidad 6 tornillos = 160,75
RN P 1,41 Entr/Sal. Torx M5 S §
Acoplamiento . -
electrohusillo MultiFuncién 39 0 39 0.08
Didmetro del vastago mm 266,1
Diametro maximo mm 76,5 63 0 51,3
de la broca
Didmetro de la cuchilla -@270 mm valor max.
Profundidad de trabajo 90 mm valor méax. 61 61,5
Peso ~6,8 kg
KLUBER %
Lubricacién grasa NBU 15 §
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. = KR
<
lubricacién
4 agujeros
36,25
e Agregado para cuchilla @300. ;’2%0 3f8
o Acoplamiento MultiFuncién. 13
)
Tornillos 78 S
Torx M5 2
6 E
Velocidad de rotacion a %1200
del electrohusill 1L000° 1 rpm | valormax. g Sl
o
; o = 145,75
Velocidad de rotacién 5 !
de |2 herramienta 5.500 rpm valor max. 17575
gd’d: '
Ratio velocidad 2.1 E |
de transmision : ntr/Sal.
Acoplamient <
coplamiento o =
electrohusillo MultiFuncion IS
Didmetro del vastago - mm
Didmetro méximo o
de la broca B mm \éb
N 76.5
- ) , W 61.5 0 54.5 88.5
Diametro de la cuchilla -@300 mm valor méx. <
Profundidad de trabajo 100 mm valor max.
2, 63
Peso ~6,2 kg S
| Y/
Lubricacion grasa I?\JLBUUBE %3p
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
o
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UNIDADES MULTIFUNCION. H6314H0576 SHsd

e Taladro agregado 3 + 1 husillos int. 22.

e Acoplamiento weldon @10.

Velocidad de rotacion del electrohusillo

Velocidad de rotacion de la herramienta

Rotacién del motor

Ratio velocidad de transmisién

Acoplamiento herramienta

Longitud méx. herramienta
Peso

Lubricacidn

Lubricante

Rumorosidad méx.

Temperatura ambiente de trabajo

Temperatura méx. funcionamiento

10.400
7.500
Derecha
1:0,72

Weldon @10
2 tacos

90
~6
Manual
Grasa

85

rpm

rpm

Salida /Entr.

mm

mm

kg

NBU 15
dB
°C

°C

90 g5 0 61,5
@20 h7 @8 h7

O
owos

97

164
187
3722 02237 66,8 478 0 478 66,8

oqq

450

4 agujeros
16,25

Punto de
lubricacién

UNIDADES MULTIFUNCION. H6314H0375

e Qrientacion e inclinacion variable de

forma manual.

e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.

e Acoplamiento MultiFuncién.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago  (*)

Didmetro maximo
de la broca (*)

Diametro de la cuchilla (°)
Profundidad de trabajo (°)

Peso
Lubricacién

Temperatura de trabajo

www.tecnopower.es

*

15.00
8.00

/

ISX=}

15.000 (*) /
8.000 (°)

1:1

MultiFuncién

g1+ 016

@16

7180
50
~5

grasa

80

rpm

rpm

mm

mm

mm

kg

°C

valor max.

valor max.

Lméx. =
60 mm

valor max.

valor max.

KLUBER
NBU 15

valor max.

{ATENCION!
ch. 60 g 1
19

15
55

g6l
90°
10

22,3
69,2

@ méx. por cuchilla 107,2

(110 + 180) 136,7
%, Do 2

Max.

@48 Centrado
cuchilla

@70

61,5

0142,6
390

Pinza ER25

OOTECNOPOWER 115



UNIDADES MULTIFUNCION. H6314H0630 SHsd

e Cuchilla inclinada 45°.
e |ubricacion con grasa.
e Acoplamiento Multifuncién.

<
34 g8 Lo
1 X
5,2 [=} \/b’
0 —
12
S » Y :
. L % ' + ¥
Velocidad de rotacién , <& 7 2t ‘7
del electrohusillo 8.000 i valor méx. ¢
. . 754 D
Velocidad de rotacion < Q‘\/
de la herramienta 8.000 rpm | valor méx. ¢11 \{ff &9.-
Ratio velocidad
de transmision &l 1281 KX
Par max. 10 Nm valor max. 161 S
Acoplamiento ) i
electrohusillo MultiFuncién 575 315 0 315 578 \\ng
A
Didmetro del vastago - mm Q
S — 227,71 N
iametro maximo
de la broca . LU 0,08
Didmetro de cuchilla 0270 mm valor méx.
Profundidad de trabajo 60 mm valor max.
Material de trabajo Madera - Plastico
Peso ~5,5 kg ©
KLUBER g
Lubricacién grasa NBU 15 =
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. .
X R
\ , s

Punto de
lubricacién
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ACOPLAMIENTO COMPATIBLE HOMAG SHsd
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COMPATIBLE HOMAG. H6314H0173

e Qrientacion e inclinacion variable de

forma manual.

e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.

e Acoplamiento HSK F63 especial.

Velocidad de rotacién
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago (*)

Didmetro méximo
de la broca

(*)
Didmetro de la cuchilla (°)
Profundidad de trabajo (°)

Peso
Lubricacién

Temperatura de trabajo

COMPATIBLE HOMAG.

15.000 (*) /
8.000 (°)
15.000 (*) /
8.000 (°)

1:1

HSK F63
g1 + P16
916

#180
50
~5

grasa

80

e Agregado pantégrafo horizontal.
e 1 salida pinza ER32 + 1 EX16,
e Acoplamiento HSK F63 especial.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Par méximo

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Didmetro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Material de trabajo

Peso
Lubricacién

Temperatura de trabajo

12.000
18.000
11,5
10
HSK F63
ER32 | @2+ @20
ER32 @20
EX16 | 0,5+ @10
EX16 #10

Madera - Plastico

grasa

80

118 ¥ TECNOPOWER

@19
pm valor max. o
x
=
<
rpm valor max. S
8w
5o «©
mm
mm
@70
mm valor max.
mm valor max.
kg
KLUBER NBU
15
°C valor méx.
@19
25 = pE
0 il =
rpm valor méx. 3 m %‘z‘ 3
rom | valor méx. 65,5 E‘ !m
3 |
98 “ o
128,75
. ‘ . Pinza EX16
Nm valor max. o
194,75  — |
229,4 - 5
mm |
) PinzaER32 425 0 103,5 112
mm Lméx. =
130 mm
o
mm /y
o= 16,765
mm 30 mm i

kg
KLUBER
NBU 15
°C valor max.

il

46,765

25
0

32
65,5

35

1124

150,4

179,9
193 méx.

SHsd

@16

(48 (diametro centrado cuchilla)

Hoja 180 sp.4: 34-01-A0224
Hoja @120 sp.4: 34-01-A0235

M5 Torx
46,765 46,765
&5
Acoplamiento _
cuchilla A
Pinza ER25 \1)\3'3‘ =
@16
N
] |
o]
L7

>

i

4

3

Punto de lubricacion

www.tecnopower.es



COMPATIBLE HOMAG. H6314H0290 SHsd

e 1 pinza ER32.
e 1 cuchilla @100,4. g19

@16
e Acoplamiento HSK F63 25 o
especial. -
0
= <
2 -3
65,5 =3
4 aguj. a 90° SU #48 %, = g
Velocidad de rotacion , 4 aguj. a 90° SU @52 ° 5 83
del electrohusillo 17.100 pm valor méx. 4 aguj. 290° SU @45 uago
Velocidad de rotacion ; 131 7]
de la herramienta 12.000 rpm valor max. 4 tornillos =
; Torx M6x12 161
Ratio velocidad Entrada 01
de transmisién 107 Salida gi; 1615 8%
Pinza ER32
Acoplamiento HSK F63 Especial / @52 81 485 0 63,7 78,5
electrohusillo Personalizado 1
o6 67 54 0
Diametro del vastago @1 + @20 mm 2 @116
Profundidad de trabajo (°) 20 mm 59,76 1576
Peso ~55 kg DETALLE A
Lubricacion grasa KI‘UB&R NBU hd 0 /‘é» 0
Temperatura de trabajo 70 °C valor méx. 46.76
59,76
e 4 salidas pinza ER25.
e Acoplamiento HSK F63
especial
25 gie 919
0
Velocidad de rotacion . o
del electrohusillo 8.400 pm valor méx. 37 -
Velocidad de rotacion .
de I herramienta 12.000 rpm valor méx. 65,5
Ratio velocidad
de transmisién 1143 101,9
Acoplamiento Especial / 125,2
electrohusillo HSK F63 Personalizado 120°
49 0 4 DETALLE A
Diametro del vastago g1 = P16 mm ) . 12 s
Brida rotativa N%
Didmetro maximo o
de la broca pi6 mm
L ) < @8
Didmetro de la cuchilla - mm Exd
® B
Profundidad de trabajo - mm valor max. =2 -
N
Peso ~45 kg
KLUBER NBU /Pf
Lubricacién grasa 15 4
Temperatura de trabajo 70 °C valor méx. 46,76 4676

173
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COMPATIBLE HOMAG. H6314H0430 SHsd

e Cepilladora lubricada

con aceite.
e Acoplamiento HSK F63
con brida de 3 pins. 25 . f16
Engrasador 0 p19
32
Velocidad de rotacis ” pt
elocidad de rotacion . o
o el 14.000 rpm valor max. oR ~
Velocidad de rotacion .
. 10.080 rpm valor max.
delah t
e la herramienta - DETALLE A
Ratio velocidad 107
de transmision " 202,5
Acoplamiento Especial / 2 2375
electrohusillo HSK F63 Personalizado =
Didmetro del vastago = mm 64 60 0 60 67 +0015
Ventana nivel 18 P80 HT
Didmetro maximo B mm de aceite
de la broca
Diametro cuchilla @150 mm valor méx. Brida rotativa =
0°+360° .
Profundidad de trabajo 35 mm | valor max. g Se
54 3
Peso ~9 kg 45
S0V63 Asiento para
. IS0V 0 0 pasadores de
N Aceite + ,. h >
Lubricacidn + KLUBER
grasa NBU 15 97 accionamiento
i
Temperatura de trabajo 80 °C valor max. 4
8 46,76 0 46,76 130
e Cuchilla @180 en eje.
e Broca @10 mm. o6 019 N
e Acoplamiento HSK F63 especial. - o
= - 0
OO on
S 32
65 65,5
Velocidad de rotacion 4.100(*) / .
del electrohusillo 5.550() | fPm | valormdx. DETALLE A 99,8
o
(o]
Velocidad de rotacion 6.000(*) / . ; =
de la herramienta 8.000(°) rpm valor méx. ;g;)r(llll\}l%s 2
=
Ratio velocidad
de transmision 1:1,45 194,7
Acoplamiento 2287
electrohusillo HSK F63
: : a0 4 4 2 006 8 Cenﬁrﬁdo
3éa|r:ebtrr:cr:ammo *) 010 o g cuchilla
Didmetro de la cuchilla (°) 0180 mm valor méx. R
S
Profundidad de trabajo 50 mm valor max. . .,."go 54 0 27
Q
Peso ~1 kg
. 46,76
. KLUBER '
Lubricacion grasa NBU 15
s
0 3
=
Wl 46,76
% '
N
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COMPATIBLE HOMAG. H6314H0544

e Cuchilla g270.

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Par méx.

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro maximo
de la broca

Didmetro de cuchilla
Profundidad de trabajo
Peso

Lubricacion

Temperatura de trabajo

COMPATIBLE HOMAG. H6314H0308

e 2 salidas acoplamiento broca M10.
e 2 salidas acoplamiento fresa ER16.

11.400

8.300

HSK F63

@270
90
~6

grasa

70

e Acoplamiento HSK F63 especial.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Direccion giro herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago
fresar

Didmetro méximo
de la broca

Didmetro méximo
de la broca

Peso
Lubricacién

Temperatura de trabajo

www.tecnopower.es

4.200(*);
7.000(°)

6.000(*);
10.000(°)

Derecha

1:1,43

HSK F63

(°) | 90,5+ 010

(*) M10

@10
~5,6
grasa

70

rpm

rpm

Nm

mm

mm

mm
mm

kg

°C

rpm

rpm

mm

mm

kg

°C

valor max.

valor max.

valor max.

valor max.

valor max.

KLUBER
NBU 15

valor max.

valor max.

valor max.

Especial /
Personalizado

Lmax.=30(°)
/90(*) mm

KLUBER
NBU 15

valor max.

SHsd

@19
25 46,76 46,76
3 P16
o
32
65,5
Punto de lubricacion
D54 2,
143,4 =
= .
6 tornillos
173,4 DETALLE A
Centrado Torx M5
cuchilla 76,5 63 0 51,3
Max. 4 39 0 39
Max. 2,8
2
] B
0134
g 2,
0,08
@19
25
g16 0
=
32
65,5
177
202
225
55 0 55 70 63,7 0 63,7 70
Max. dimension
1676 4676 %\}‘L anillo tuerca
@/037
N 120°
= e &
N
9
N g
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COMPATIBLE HOMAG. H6314H0310

e 4 salidas acoplamiento broca.
e Acoplamiento HSK F63 especial.

25
0
32
65,5
Velocidad de rotacion .
del electrohusillo 4.200 it valor max.
Velocidad de rotacion 5
de I herramienta 6.000 rpm valor max.
Ratio velocidad
de transmisién 1143 168
Acoplamiento Especial /
electrohusillo HSK F63 Personalizado 191
Diametro del vastago M10 mm
Didmetro méximo Lmax. =
de la broca p10 mm 90 mm
Peso ~4 kg =
Lubricacién grasa IF\ILBUUB%
S
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
e Para taladros verticales.
e 3husillos INT. 21.5 25
e Acoplamiento HSK F63 especial. 3" 0
355
66
Velocidad de rotacié 8
elocidad de rotacion
del electrohusillo 4.000 i
121
Direccion de giro del motor Derecha 135
Acoplamiento herramienta 010 mm
Rumorosidad méx. 85 dB
Peso ~3 kg
Tipo de lubricacion Manual
Lubricacién grasa I?\ILBUUBEE?
Tipo de servicio S1
Temperatura ambiente 5+40 °C
Temperatura de trabajo 70 °C

122 LY TECNOPOWER

SHsd

g16 Rotacién a izquierdas
g19
3
0 55 55 0 55
o 120°
&
78
D134 DETALLE A

Todos los husillos giran

46,76 46,76 a izquierdas
@16
@16
T
E 215 0 215
>
N
Punto de 46,765
lubricacion
R 58
0
46,765
54 0 27
@134

www.tecnopower.es



ACOPLAMIENTO COMPATIBLE MORBIDELLI / SCM SHSd
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COMPATIBLE MORBIDELLI / SCM. H630227800

e Cuchilla inclinable.
e Pinza ER20 interna.

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la cuchilla

Velocidad de rotacién
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago
Didmetro de la cuchilla

Peso

Lubricacién

Temperatura de trabajo

8.000/12.000

8.000

12.000

1.1

HSK F63

g1+ @13
7180

~b

grasa

rpm

rpm

rpm

mm

mm

kg

ver ciclo de trabajo

valor max.

valor max.

valor max.

SCM

valor max.

KLUBER NBU
15

COMPATIBLE MORBIDELLI / SCM. H6314H03400

e QOrientacion e inclinacion variable

de forma manual.

e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.

e Acoplamiento ISO 30 especial.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago (*)

Didmetro maximo
de la broca (*)

Diametro de la cuchilla (°)
Profundidad de trabajo (°)
Peso

Lubricacién

Temperatura de trabajo

1S0 30
@1+ #16
916

0180
50
~5

grasa

80

rpm

rpm

mm

kg

°C

124 LHY TECNOPOWER

Ch. 60 69,7
f12 g17
S 2
o
valor méx. = iy 0 0
N 20,4 -
~ 40,5 =)
valor max. N 4
s 79,5
=
126,4
MORBIDELLI . 1644
2 193,9
- 207 méx.
Lmax. = 8 S 10 )
60 mm P48 (centrado cuchilla) 1, ¢ 125
, g g
valor max. . 4 agujeros
S
valor max. ./(_’go it
M5 Torx s 5
Acoplamiento
KLUBER NBU cuchilla ot s
15 = »
Pinza ER25 NG 95
valor méx. ihza ® '
www.tecnopower.es



COMPATIBLE MORBIDELLI / SCM. H6314H0496 SHsd

e Qrientacion e inclinacion variable
de forma manual.

e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.

e Acoplamiento HSK F63 especial.

Ch. 60
25
o 0
S
33
Velocidad de rotacion 15.000 (*) / < 0
del electrohusillo 8.000 (°) om LR TEEL < s 20.4 61
S M5 Torx = 4015
Velocidad de rotacion 15.000 (*) / ; ' 107,9
de la herramienta 8.000 (°) rpm valor max. '
Ratio velocidad 11 A T;zj
de transmision : : °
Acoplamiento 188 5 maX.
Acoplamiento HSK F63 Especial / cuchilla 8B o Y )
electrohusillo Personalizado «© @70 @48 (centrado cuchilla)
Diametro del vastago (*) 01 + @16 mm
) . Hoja @180 sp.4: 34-01-A0224
Didmetro méximo g16 .
de la broca *) mm Hoja 120 sp.4: 34-01-A0235
Diametro de la cuchilla (°) 0180 mm valor max.
\g‘)
Profundidad de trabajo (°) 50 mm valor méx. 57 <
Peso ~5 kg i)
o KLUBER 0
Lubricacion grasa NBU 15 Pinza ER25 285
Temperatura de trabajo 80 °C valor méax.
4936 0 49,36
e Agregado pantégrafo horizontal.
e 1 salida pinza ER32 + 1 ER16.
e Acoplamiento HSK F63. #235
] e ol
0 [*s} o
Velocidad de rotacién ) % = —
dol electrohusillo 12.000 rpm valor méx. 1 @50 -
Velocidad de rotacion < = 178
de Ia herramienta 18.000 rpm valor max. 82,2 < 0
Ratio velocidad 115 115 & 0295
de transmision " 145,75
Par maximo 10 Nm valor max. DETALLEA
Acoplamiento
electrohusillo HSK F63 211,75
Pinza ER16
Didmetro del vastago ER32 | @2+ @20 mm Zéi?]vzlla ER3? . 0 '
4 4
s oy " 25 0 » 1035 1125
Didmetro méximo Lméx. = J AN ' '
de la broca Hiie #20 mm 130 mm 4)7{5 Qiq 1
R
Diametro del vastago EX16 | 80,5+@10 | mm
Diametro méaximo Lméx. = = ‘?2
de la broca EXI6 pio il 30 mm
Material de trabajo Madera - Plastico 4>¢/
Peso ~7 kg o7 0
KLUBER . Fanel
Lubricacién grasa NBU T Piso
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. POSICION DE TRABAJO

www.tecnopower.es
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COMPATIBLE MORBIDELLI / SCM. H630218700

e 2 salidas pinza + cuchillla.
e Acoplamiento HSK F63

Morbidelli.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago (*)

Didmetro de la cuchilla (°)

Peso
Lubricacién

Temperatura de trabajo

11.000 (*) /

8.000 (°)

11.000 (
8.000 (°)

L:1
HSK F63

ER25/
ER32

@1+ P16/
72 + 920

#180

~6,3

grasa

*) /

rpm

rpm

mm

kg

valor max.

valor max.

Morbidelli

valor max.

valor méx.

KLUBER
NBU 15

ver ciclo de trabajo

25 24
jE——. 0
o B
30,5 2
5 R [
i T 1
|
I
A
L 715 93,5
Centrado H Dimensidn
cuchillla u del eje
81
57

COMPATIBLE MORBIDELLI / SCM. H6314H0320

e 2 salidas pinza + cuchillla.
e Acoplamiento ISO 30

Morbidelli.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago (*)

Diametro de la cuchilla (°)

Peso
Lubricacién

Temperatura de trabajo

1S0 30

ER25/
ER32

g1+ @16/
#2 + 020

#180

~48
grasa

70

126 MY TECNOPOWER

rpm

rpm

mm

mm

kg

°C

valor max.

valor méx.

Morbidelli

Lméx. =
60 mm

valor méx.

KLUBER
NBU 15

valor méx.

(#180 méax.
048

51
715

Centrado
cuchillla

g115

9,5

@50

43,5
43,5 40

or®

250

51

69,7
478

0
20,4

39,8
46

79,5

120,4

152,4

93,5

4 agujeros M4

Brida rotativa
0° +360°

Tornilos
Torx M5

)
o
[=>

@17
5
@61
@70
www.tecnopower.es



COMPATIBLE MORBIDELLI / SCM. H630218700 SHSd

e Portacuchillla @220 + pinza

ER25.
« Acoplamiento HSK F63. 2 p12
0 z
25 4 max.
) o 30,5
Velocidad de rotacion 12.000 (*) / a J 2.8 mé
del electrohusillo 8000() | 'PM | valorméx. 69 8 e entrado
) ) | cuchillla
Velocidad de rotacion 12.000 (*)/ ) 101
de la herramienta 8.000 (°) rpm valor méx. k=
X R €
) . 145 2 S o
Ratio velocidad 11 ® N
de transmision ’ o = 176,5 =
2 Ch. 60
Par méx. 10 Nm valor méx. © 65
Acoplamiento 0,08
electrohusillo HSK F63 SCu
46 0 71,5 83,5
Diametro del vastago (*) ER25 | @1 = @16 mm
” Lmax. =
Didmetro de la broca (*) ER25 716 mm 60 mm
. L 57
Diametro de la cuchilla (°) 0220 mm ~
<«
Profundidad de trabajo (°) 12 mm h’?]ﬂg
Material de trabajo Madera - Plastico
&
Peso ~5 kg
Lubricacion grasa },(\:EUUB%?
Temperatura de trabajo 70 C valor méx. Punto de lubricacién
e Salida horizontal cuchilla.
e Acoplamiento HSK F63. Tornillos
g73 &> Torx M5
25 Q
0 -
Velocidad de rotacion 33
il Sleeatiugtl 11.500 rpm valor méx. s o §
Velocidad de rotacion 5 P i
de la herramienta 8.000 rpm | valor max. Acoplamiento cuchilla
Ratio velocidad 107 Entrada /
de transmision i Salida 150 o
N
Acoplamiento Especial / Per- 180 =
' HSK F63 . =
electrohusillo sonalizable 513 63 =
Didmetro del vastago - mm
Didmetro méximo =
- mm =
de la broca @ 2
” ) ) 7
Didmetro de cuchilla 8270 mm valor max.
©
Profundidad de trabajo 90 mm | valor max. o
=~ AcoE_Iamiento
Peso ~4,7 ke - cuchilla
.
- KLUBER <
Lubricacion grasa NBU 15
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. 57 285

www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 127



Informacién técnica en PDF, DWG
y STEP con configurador online en

www.tecnopower.es

EH HSD-02/2020

Carretera Laurea Miro, 407
08980 Sant Feliu de Llobregat - Barcelona - Espafia
Tel. 93 656 80 50 - tp@tecnopower.es
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