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REDUCTORES
PLANETARIOS

Alto Rendimiento
SERIES KH/KF




REDUCTORES HIPOIDALES KH Y KF SERIES

CARACTERISTICAS

= INNOVADORES ENGRANAJES
HELICOIDALES HIPOIDALES

= MOMENTO DE INERCIA
OPTIMIZADO

= ALTA PRECISION DE
POSICIONAMIENTO

= ALTA EFICIENCIA
= BAJO NIVEL DE RUIDO

= LARGA VIDA UTIL

= MONTAJE FLEXIBLE

= VARIOS TIPOS DE SALIDA

= EL EJE DE SALIDA DE
APEX SERIE K GIRA EN LA
MISMA DIRECCION QUE
EL SERVOMOTOR, LO QUE
SIMPLIFICA EL CONTROL
DE LA MAQUINA.
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CODIGO DE PEDIDO
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o010 - /

- KF

MOTOR
- KH ’:MOTOR

MOTOR: TIPO Y MODELO

| GND-
RELACION DE REDUCCION'": NOTAS

E¥d APEX DYNAMICS, INC.

Serie KF-S4 pag. 8

1 ETAPA: 3,4,5,7,10
2 ETAPA: 12, 16, 20, 25, 28, 35, 40, 50, 70, 100

ENGRANAJE CONICO HELICOIDAL:
1 ETAPA: 1, 2

TIPO REDUCTOR: SERIE Y TAMANO

KF: KFO60 KFO75 KF100 KF140 KF180 KF210 KF240
KF (engranaje conico helicoidal): KFO60 KFO75 KF100 KF140 KF180 KF210 KF240
KH:

> LY TECNOPOWER

KHO64 KHO90 KH110 KH140 KH200 KH255 KH285

M Relacién de reduccién (i=Ngnyraga/Nsaica)
@ $1: Eje salida liso.

$2: Eje de salida con chaveta.

$3: Eje de salida DIN 5480.

$4: Eje de salida hueco.

www.tecnopower.es



KH SERIES - ESPECIFICACIONES BB srcx ovamcs, me.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Modelo N° Etapas Relacion™ KH 064 KH 090 KH 110 KH 140 KH 200 KH 255 KH 285
3 25 50 110 210 420 820 1.600
4 25 60 110 210 420 820 1.600
1 5 25 60 110 210 420 820 1.600
7 23 50 100 200 390 750 1.400
10 18 40 85 170 360 600 1.100
12 25 60 110 210 420 820 1.600
16 25 60 110 210 420 820 1.600
Par nominal de salida Tyy Nm 20 25 60 110 210 420 820 1.600
25 25 60 110 210 420 820 1.600
28 25 60 110 210 420 820 1.600
? 35 25 60 110 210 420 820 1.600
40 25 60 110 210 420 820 1.600
50 25 60 110 210 420 820 1.600
70 23 50 100 200 390 750 1.400
100 18 40 85 170 360 600 1.100
Par méximo de salida Toyor Nm 1,2 3~100 2 veces el par nominal de salida
Par de aceleracién maxima T,g Nm 1,2 3~100 1,5 veces el par nominal de salida
Par i vacio® i 1 3~10 09 1,6 3,2 42 9,6 16,5 26,4
2 12~100 01 01 0,2 0,4 11 1,9 3
Juogo angular® aremin 1 3~10 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3
2 12~100 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3
Rigidez torsional Nm/arcmin 1,2 3~100 11 45 10 23 54 90 170
1 3~10 3.000 2.800 2.700 2.000 2.000 2.000 1.500
Velocidad nominal de entrada nyy rpm
2 12~100 5.500 4.600 4.600 4.000 3.700 3.400 3.100
1 3~10 6.000 6.000 4.500 4.500 4.000 3.000 2.500
Velocidad maxima de entrada n;g rpm
2 12~100 7.000 7.000 7.000 6.000 5.500 5.000 4.500
Carga radial méxima Fy® N 1,2 3~100 2.400 4.500 5.100 13.000 28.700 36.200 58.300
Carga axial méxima Fy,p® N 1,2 3~100 1.200 2.250 2.550 6.500 14.350 18.100 29.150
Vida atil® hr 1,2 3~100 20.000
Temperatura de trabajo °C 1,2 3~100 0°C~+90°C
Grado de proteccion 1,2 3~100 P65
Lubricacion 1,2 3~100 Grasa sintética
Posicion de montaje 1,2 3~100 Cualquier direccion
Rumorosidad® dB(A) 1,2 3~100 <64 <66 <66 <68 <68 <70 <72
Rendimienton % : 0 > 9%
2 12~100 > 94%

(1) Relacion (i= Nengrada / Nsaiiga) -

(2) Juego angular medido al 2% del par nominal de salida Ty

(3) Aplicada al centro del eje de salida a 100 rpm.

(4) Estos valores son para reductores con relacién = 10, (1 etapa), sin carga a 3.000 rpm, o a la velocidad nominal de entrada ny.
(5) Para servicio continuo, la vida util se reduce a 10.000 horas.
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KH SERIES - ESPECIFICACIONES O oex ovmamics, e,

INERCIA
Modelo N° KH 064 KH 090 KH 110 KH 140 KH 200 KH 255 KH 285

@ Diametro eje entrada (C3) | 1etapa | 2etapa | 1etapa | 2etapa | 1etapa | 2etapa | 1etapa | 2etapa | 1etapa | 2etapa | 1etapa | 2etapa | 1etapa | 2etapa
11 0,17 0,16 0,18 0,17 - - - - - - - - - -
14 0,21 0,2 05 0,21 - 0,53 - - - - - - - -
19 0,62 - 0,65 0,63 1,69 0,68 - 1,83 - - - - - -
24 - - 4,49 - 4,89 4,52 5,05 5,04 - 5,63 - - - -
28 - - - - 6,14 - 6,55 6,33 - 7,18 - - - -
32 kg-cm? - - - - 8,54 - 9,47 8,73 10,18 10,1 - 12,63 - -
35 - - - - 13,86 - 14,91 14,04 15,21 15,54 15,68 17,75 23,46 20,8
38 - - - - 18,87 - 20,69 19,05 20,7 21,32 21,69 23,26 23,46 27,05
42 - - - - - - 22,58 - 22,83 23,2 23,59 25,4 25,28 28,95
48 - - - - - - 55,45 - 58,45 56,07 59,3 61,02 61,61 64,66
55 - - - - - - - - - - 86,95 - 89,67 -
60 - - - - - - - - - - - - 112,49 -

CARGAS RADIALES Y AXIALES

70.000 -
E @ KH 064
60.000 - ® KH 090
3 KH 110
e 50.000 -
S g KH 140
C =
Z?E o 40.000 - ® KH 200
ET E KH 255
[Tl E
25 30.000 - ® KH 285
sg E
TE E
2 [} =
S8 20.000 -
e E
S & 10000 -
D — \
0 = t f f
0 500 1.000 1.500 2.000

Velocidad salida n, (rpm)

Carga radial permitida F,, en el centro del eje X=1/2L para varias
velocidades de salida.

Los valores dados corresponden a una vida Gtil de 20.000 horas!?,

(A) En funcionamiento continuo (S1), la vida util del reductor se reduce un 50%.
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KH SERIES - DIMENSIONES B9 pex pvnamics, INC.
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KH 140

1~2 etapa

D1 H7 20 31,5 40 50 80 100 100
D2 31,5 50 63 80 125 140 160
D3 h7 40 63 80 100 160 180 200
D4 h7 64 90 110 140 200 255 285
D5 79 109 135 168 233 280 310
D6 M5x0,8Px8 M6x1Px10 M6x1Px12 M8x1,25Px15 M10x1,5Px20 M16x2Px25 M20x2,5Px31
D7 88 120 147 180 2495 302 332
D8 4,5 55 55 6,6 9 13,5 13,5
D9 73 94 116 163 210 255 300
D10 18,5 25,8 36,8 55,2 69,2 82,2 92,2
D11 10 20 28 40 55 62 70
L1 8 12 12 12 16 20 20
L2 19,5 30 29 38 50 66 75
L3 4 7 7 75 8,5 13,5 16,5
L4 5 7 8 10 12 18 20
L5 10 13 17 25 31 36 43
L6 43 53,5 67 81 117 132 160,5
L7 46 55,3 713 91,8 118 134 168
L8 108,5 1388 167,3 210,8 285 332 403,5
L9 94 1145 129 173,5 228 265,5 2945
L10 1,5 23 3 2,8 3 3 3
X (%) 45° 45° 22,5° 30° 30° 12° 12°
Y (°) 45° 45° 22,6° 30° 30° 24° 24°
z 8 8 12 12 12 12 12
U 45° 45° 45° 30° 30° 22,5° 22,5°
V(°) 45° 45° 45° 30° 30° 22,5° 22,5°
W 7 7 7 10 10 13 13

1) Las dimensiones estan relacionadas con la interfaz del motor.
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KF SERIES = ESPECIFICACIONES ii:} APEX DYNAMICS, INC.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Modelo N° Etapas Relacion®” KF 060 KF 075 KF 100 KF 140 KF 180 KF 210 KF 240
3 25 50 110 210 420 820 1.600
4 25 60 110 210 420 820 1.600
1 5 25 60 110 210 420 820 1.600
7 23 50 100 200 390 750 1.400
10 18 40 85 170 360 600 1.100
12 25 60 110 210 420 820 1.600
16 25 60 110 210 420 820 1.600
Par nominal de salida Ty Nm 20 25 60 110 210 420 820 1.600
25 25 60 110 210 420 820 1.600
28 25 60 110 210 420 820 1.600
? 35 25 60 110 210 420 820 1.600
40 25 60 110 210 420 820 1.600
50 25 60 110 210 420 820 1.600
70 23 50 100 200 390 750 1.400
100 18 40 85 170 360 600 1.100
Par méaximo de salida Toyor Nm 1,2 3~100 2 veces el par nominal de salida
Par de aceleracion maxima Tpg Nm 1,2 3~100 1,5 veces el par nominal de salida
Par 6 vacil® - 1 3~10 08 1,3 2,6 3,5 8 11 17,6
2 12~100 01 01 0,2 0,3 0,9 1,2 1,9
Juego angular® — 1 3~10 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3
2 12~100 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3
Rigidez torsional Nm/arcmin 1,2 3~100 0,8 35 9 20,5 44 80 168
Velocidad nominal de enrada iy o 1 3~10 3.000 2.800 2.700 2.000 2.000 2.000 1.500
2 12~100 5.500 4.500 4.200 3.900 3.400 2.800 2.200
1 3~10 6.000 6.000 4.500 4.500 4.000 3.000 2.500
Velocidad maxima de entrada n;g pm
2 12~100 7.000 7.000 7.000 6.000 5.500 5.000 4.500
Carga radial méxima " N 1,2 3~100 5.700 8.200 12.200 20.100 30.700 40.900 51.900
Carga axial méxima Fy,s® N 1,2 3~100 2.850 4.100 6.100 10.050 15.350 20.450 20.950
Vida dtil® hr 1,2 3~100 20.000
Temperatura de trabajo °C 1,2 3~100 0°C~+90°C
Grado de proteccion 1,2 3~100 IP65
Lubricacion 1,2 3~100 Grasa sintética
Posicion de montaje 1,2 3~100 Cualquier direccidn
Rumorosidad® dB(A) 1,2 3~100 <64 <66 <66 <68 <68 <70 <72
Rendimientom % : - > 90%
2 12~100 >94%

(1) Relacion (i= Nepgrada / Nsaiga) -

(2) Juego angular medido al 2% del par nominal de salida T,y

(3) Aplicada al centro del eje de salida a 100 rpm.

(4) Estos valores son para reductores con relacion = 10, (1 etapa), sin carga a 3.000 rpm, o a la velocidad nominal de entrada nyy.
(5) Para servicio continuo, la vida til se reduce a 10.000 horas.
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KF SERIES - ESPECIFICACIONES B9 pex pvnamics, INC.

INERCIA
Modelo N° KF 060 KF 075 KF 100 KF 140 KF 180 KF 210 KF 240

@ Diametro eje entrada (C3) | 1etapa | 2etapa | 1etapa | 2etapa | 1etapa | 2etapa | 1etapa | 2etapa | 1etapa | 2etapa | 1etapa | 2etapa | 1etapa | 2etapa
11 0,17 0,16 0,18 0,17 - - - - - - - - - -
14 0,21 0,2 0,5 0,21 - 0,53 - - - - - - - -
19 0,62 - 0,65 0,63 1,69 0,68 - 1,83 - - - - - -
24 - - 4,49 - 4,89 4,52 5,05 5,04 - 5,63 - - - -
28 - - - - 6,14 - 6,55 6,33 - 7,18 - - - -
32 kg-cm? - - - - 8,54 - 9,47 8,73 10,18 10,1 - 12,63 - -
35 - - - - 13,86 - 14,91 14,04 15,21 15,54 15,68 17,75 23,46 20,8
38 - - - - 18,87 - 20,69 19,05 20,7 21,32 21,69 23,26 23,46 27,05
42 - - - - - - 22,58 - 22,83 23,2 23,59 25,4 25,28 28,95
48 - - - - - - 55,45 - 58,45 56,07 59,3 61,02 61,61 64,66
55 - - - - - - - - - - 86,95 - 89,67 -
60 - - - - - - - - - - - - 112,49 -

CARGAS RADIALES Y AXIALES®

2,00 60.000
@ KF 060 E @ KF 060

g,, [ @ KF 075 2 50000 -
& 150 - KF 100 = E
o L = =
« KF 140 ud  40.000 &
8 s

Eo E
:E 1,00 ,: E i 30.000 E
] ] E

o E
8 = o 20.000 -
o [ .E S =
© 050 S E E
= L S o E
= © 10.000 -
2 S — E
o = o E
< L C = =
B 0,00 | Ly Ly L L Ly | oo 0L I L Lo Lo |

0 100 200 300 400 500 600 0 500 1.000 1.500 2.000
Posicion X (mm) Velocidad salida n, (rpm)

Si la carga radial F,, no se ejerce en el centro del eje de salida Carga radial permitida F,, en el centro del eje X=1/2L para
X<1/2L 0 X>1/2L, la carga radial y axial permitida puede ser varias velocidades de salida.
calculada a partir del factor de posicién de carga K, como Los valores dados corresponden a una vida (il
muestra el grafico superior. de 20.000 horas©.

(B) Valores de carga permitida en el eje de salida. Por favor, consulte el glosario (pag. 14).
(C) En funcionamiento continuo (S1), la vida util del reductor se reduce un 50%.
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KF-S1/S2/S3 SERIES - DIMENSIONES
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Medida KF 140
1~2 etapa

D1 68 85 120 165
D2 55 6,6 9 11

D3 h6 16 22 32 40

D4 g6 60 70 90 130
D5 18,5 25,8 36,8 55,2
D6 M5X0,8P M8X1,25P M12X1,75P M16X2P

D7 h6 16 22 32 40
D8 73 94 116 163
L1 62 76 101 141
L2 28 36 58 82
L3 20 20 30 30
L4 2 2,5 3 3
L5 25 32 50 63
L6 2 2 4 5
L7 6 7 10 12
L8 10 13 17 25
L9 48 72 10 12
L10 12,5 19 28 36
L11 43 53,5 67 90
L12 44,5 53 68,3 89
L13 135,5 162,5 223,3 291
L16 94 114,5 129 173,5
L17 26 26 26 40
L18 15 15 15 20
L19 21 22,5 23 335

Bl h9 5 6 10 12
HL 18 245 35 43

X DIN 5480 W16x0,8x30x18x6m | W22x1,25x30x16x6m = W32x1,25x30x24x6m W40x2x30x18x6m

1) Las dimensiones estan relacionadas con la interfaz del motor.

s LMY TECNOPOWER

215
13,5
55
160
69,2
M20X2,5P
55
210
182
82
30
3
70
6
15
31
15
42
119
115
346
228
4,5
21,5
335
16
59
W55x2x30x26x6m

250 290
17 17
75 85
180 200
82,2 92,2
M20X2,5P M20X2,5P
75 85
255 300
215 245
105 130
38 40
3 3
90 125
7 3
17 20
36 43
15 15
42 42
141 176
131 165
415 511
265,5 294,5
52 60
28 36
45 53
20 22
79,5 90
W70x2x30x34x6m W80x2x30x38x6m
www.tecnopower.es



KF-S4 SERIES - DIMENSIONES

L13
L2 L12 L11 L3 L2
L14 L7 L4
(S
é “D’ 2 % > = % 2 [Te) %
S[ara 23| 8 8
98 S S SUSTREA
B
=
© L15 [ L15
]
N
! i (1)
: :
J ’a
@c3

D1

* ¥k
*
*

*

ID1

@D2 H8

E¥d APEX DYNAMICS, INC.

aD3

|
|
| |
|
117 e 17

BUJE SE SUJECION

Medida KF 100
1~2 etapa
D1 68 85 120 165 215
D2 55 66 9 11 13,5
D3 h6 15 20 30 40 55
D4 g6 60 70 90 130 160
DS 185 25,8 36,8 55,2 69,2
D8 73 9 116 163 210
D9 h8 18 2% 36 50 68
L1 62 76 101 141 182
L2 12 14 18 22 23
13 22 218 32 33 34
L 4 43 5 6 7
17 6 7 10 12 15
L8 10 13 17 25 31
L1 43 53,5 67 90 119
L12 185 51,7 733 % 122
L13 1375 161 2083 262 321
L14 4 47 5 6 7
L15 19 21 2 30 30
L16 9 114,5 129 1735 228
1) Las dimensiones estan relacionadas con la interfaz del motor.
BUJE DE SUJECION
Modelo n° Medida ] D2 D3 H1 H2 J (kg-cm?)
KF 060 | SSD-dl8xdwls | 44 \ 18 \ 30 \ 15 \ 185 \ 036
KF 075 | SSD-d24xdw20 | 50 \ 24 \ 3 \ 19,5 \ 23 \ 0,76
KF 100 | SSD-d36xdw30 | 72 \ 36 \ 52 \ 235 \ 215 \ 393
KF 140 | SSD-dS0xdwd0 | 90 \ 50 \ 70 \ 215 \ 315 \ 1,11
KF 180 | SSD-d68xdws5 | 115 \ 68 \ 86 \ 305 \ 34,5 \ 28,84
www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 9
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KF SERIES = ESPECIFICACIONES i:'} APEX DYNAMICS, INC.

(Engranaje conico helicoidal)

CARACTERISTICAS TECNICAS

Modelo N° Etapas Relacion®” KF 060 KF 075 KF 100 KF 140 KF 180 KF 210 KF 240
1 25 45 78 150 360 585 1.300
Par nominal de salida Tyy Nm 1
2 24 42 68 150 330 544 1.220
Par maximo de salida Tyyor Nm 1 1~2 2 veces el par nominal de salida
Par de aceleracién méxima T,g Nm 1 1~2 1,5 veces el par nominal de salida
Par en vacio® Nm 1 1~2 0,3 0,3 1,5 1,7 55 9 20
Juego angular® arcmin 1 1~2 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3
Rigidez torsional Nm/arcmin 1 1~2 0,8 3,5 9 20,5 44 80 168
Velocidad nominal de entrada nyy rpm 1 1~2 6.500 4.500 3.500 2.000 1.500 1.200 1.000
Velocidad maxima de entrada n;g pm 1 1~2 7.500 6.500 5.500 4.500 3.500 3.000 2.200
Carga radial méxima " N 1 1~2 5.400 7.700 11.100 18.100 29.100 36.400 46.900
Carga axial méxima Fy,s® N 1 1~2 2.700 3.850 5.550 9.050 14.550 18.200 23.450
Vida dtil® hr 1 1~2 20.000
Temperatura de trabajo °C 1 1~2 0°C~+90°C
Grado de proteccion 1 1~2 IP65
Lubricacién 1 1~2 Grasa sintética
Posicion de montaje 1 1~2 Cualquier direccién
Rumorosidad® dB(A) 1 1~2 <68 <70 <74 <76 <77 <78 <80
Rendimiento n % 1 1~2 >97%

(1) Relacion (i= Neprada / Nsaiiga) -

(2) Juego angular medido al 2% del par nominal de salida T,y

(3) Aplicada al centro del eje de salida a 100 rpm.

(4) Estos valores son para reductores con relacion = 10, (1 etapa), sin carga a 3.000 rpm, o a la velocidad nominal de entrada nyy.
(5) Para servicio continuo, la vida Gtil se reduce a 10.000 horas.

10 OO TECNOPOWER www.tecnopower.es



KF SERIES - ESPECIFICACIONES

(Engranaje conico helicoidal)

* ¥k
*ghe *
*

E¥d APEX DYNAMICS, INC.

INERCIA
Modelo N°
@ Diametro eje entrada (C3)

11 0,17 0,18 - - - - -

14 0,21 0,5 - - - - -

19 0,62 0,65 1,69 - - - -

24 - 4,49 4,89 5,05 - - »

28 - - 6,14 6,55 - - -

32 kg-cm? - - 8,54 9,47 10,18 - -

35 - - 13,86 14,91 15,21 15,68 23,46

38 - 18,87 20,69 20,7 21,69 23,46

42 - - - 22,58 22,83 23,59 25,28

48 - - - 55,45 58,45 59,3 61,61

55 - - - - - 86,95 89,67

60 - - - - - - 112,49
CARGAS RADIALES Y AXIALES®W
© 1,50 50.000
oo 140 - = E @ KF 060
< 130 - @ KF 060 = E @ KF 075
s 120 @ KF 075 & s0000 - KF 100
© 110 ] KF 100 = : KF 140
= KF 140 g @ 30.000 E @® KF 180
‘5 0907 KF 210 55 E ® KF 240
@ 0801 @ KF 240 25 20000 -
2 0,70 s 2 E
) | == E
S 060 S & 10.000 -
S 050 gai’ E
T ] @ E
g 040 & = E
w030 I - L - - L I O o 0 L L L 1

0 100 200 300 400 500 600 0 500 1000 1500 2000

Posicion X (mm)

Si la carga radial F,, no se ejerce en el centro del eje de salida
X<1/2L 0 X>1/2L, la carga radial y axial permitida puede ser
calculada a partir del factor de posicién de carga K, como
muestra el grafico superior.

Velocidad salida n, (rpm)

Carga radial permitida F,, en el centro del eje X=1/2L para

varias velocidades de salida.

Los valores dados corresponden a una vida Util
de 20.000 horas®.

(A) Valores de carga permitida en el eje de salida. Por favor, consulte el glosario (pag. 14).

(B) En funcionamiento continuo (S1), la vida Gtil del reductor se reduce un 50%.

www.tecnopower.es
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KF-SERIES - DIMENSIONES

(Engranaje conico helicoidal)
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E¥d APEX DYNAMICS, INC.

7 { m
& | \{/
+
L9 D6
L10 @D3 h6|
Eje tipo S1
r L5 i L6 _i i‘B1 h9
¥ E—
Vi [ /;;'\ I
& I N
L9 D6
L10 @D3 h6
Eje tipo S2

D1 68 85 120 165 215 250 290
D2 55 6,6 9 11 13,5 17 17

D3 h6 16 22 32 40 55 75 85

D4 gb 60 70 90 130 160 180 200
D5 18,5 25,8 36,8 55,2 69,2 82,2 92,2
D6 M5X0,8P M8X1,25P M12X1,75P M16X2P M20X2,5P M20X2,5P M20X2,5P
D8 64 72 92 116 156 195 240
L1 62 76 101 141 182 215 245
L2 28 36 58 82 82 105 130
L3 20 20 30 30 30 38 40
L4 2 2,5 3 3 3 3 3
L5 25 32 50 63 70 90 125
L6 2 2 4 5 6 7 3
L7 6 7 10 12 15 17 20
L9 48 72 10 12 15 15 15
L10 12,5 19 28 36 42 42 42
L11 50 58 67,5 88 127 131,5 169
L12 46,5 52,5 61,5 76 97,5 105,5 141
L13 144,5 166,5 217 276 336,5 380 430
L16 81,5 97 113,5 1475 196,5 229 260

Bl h9 5 6 10 12 16 20 22
H1 18 24,5 35 43 59 79,5 90

1) Las dimensiones estan relacionadas con la interfaz del motor.
12 %TECNOPOWER www.tecnopower.es



SELECCION DEL REDUCTOR

INICIO SELECCION

S5 S1
Operacion Operacidon
ciclica ED<60% continua

— twork< 20’ —

si

\

Calcule relacion

v

Calcule par medio
de salida Ty,

NO

v

Calcule relacién

v

Calcule par medio
de salida Ty,

Calcule el par méax.
de aceleracion

Tomax
Elija un * Elija un
reductor reductor
mayor mayor
T2max<TZB
u — Tom<T — }J
NO Tpn<Ton om<lan NO
[ [
’—P S SI
Seleccionar * +
una relacién Calcule vel. media de salida ny,
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Perfil del movimiento
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a: Aceleracién | c: Constante
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n,: Velocidad de salida del motor
Nyork: Velocidad de trabajo
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1,3 1500~2000
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1,8 3000~5000
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GLOSARIO
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El par maximo de salida es el par maximo permitido a la salida del reductor. Este deberfa ocurrir ocasionalmente y no debe

exceder las 1000 repeticiones durante toda su vida Gtil.

Cuando el reductor funciona en ciclo discontinuo (S5), el par maximo de aceleracion es el par maximo aplicable a la salida

durante un periodo corto (instantaneo).

El par minimo en vacio es el par minimo necesario para superar la friccién interna del reductor sin carga (1).

El juego angular es el desplazamiento maximo que se encuentra entre
dos engranajes en el instante en que la operacion transversal tiene lu-
gar (tal y como indica el diagrama 1). El arcmin es la unidad de medida
del juego angular. Siendo un arcmin igual a 1/60 grados, simbolizado de
la siguiente manera 1'.

La rigidez torsional es el cociente (AT/ A @) entre el par aplicado y el
angulo de torsion generado. Es decir, éste nos indica el par necesario a
aplicar al reductor para rotar el eje de salida 1 arcmin. La rigidez torsional
puede ser determinada a través de la curva de histéresis.

Curva de histéresis

Para determinar la curva de histéresis, se bloquea el eje de entrada y se
aplica a la salida un par creciente hasta el par maximo de aceleracion

y luego se suelta de forma gradual, realizando esta operacién en ambos
sentidos. De acuerdo con los datos obtenidos del par aplicado y el angulo de
torsién se obtiene una curva como la mostrada en el diagrama 2.

Las cargas radiales y axiales permitidas en el eje de salida del reductor
dependen de las caracteristicas de los rodamientos que sujetan el eje.
Para més informacion, contacte con nuestra oficina.

Circulos de paso operativos

Juego angular

Diagrama 1 (operacion transversal)
@(arcmin)

s

=

oo

= —~
© O
o £
oo =
o O
2=

—T(Nm)

[ R — 50% 100%
] T(Nm)
= -t Prueba de par
Diagrama 2 —@(arcmin)
L —
X
F2 rg

FZa

<o — . —_

F, Carga radial
F,, Carga axial

La velocidad nominal de entrada es la velocidad nominal permitida a la entrada del reductor en funcionamiento continuo (S1)
siempre y cuando la temperatura de la caja no exceda los 90 °C. Este valor se mide a una temperatura ambiente de 25 °C.

La velocidad maxima de entrada es la velocidad maxima permitida a la entrada del reductor en funcionamiento ciclico (S5).
Este valor se mide a una temperatura ambiente de 25 °C y sirve como el valor absoluto méaximo del reductor.

La temperatura de funcionamiento indica la temperatura de trabajo de la caja del reductor.

APEX emplea grasa sintética para la lubricacion. Consulte con nuestra oficina técnica la disponibilidad para la industria

alimentaria o para el funcionamiento a bajas temperaturas.

El codigo IP es el estandar del sistema internacional de proteccion. Como por ejemplo el IP64 la primera cifra indica proteccion contra

el polvo la segunda cifra indica la proteccion contra el agua.

El nivel de ruido medido difiere segtn el tamafio del reductor, la relacién y la velocidad. A mayor velocidad se suele tener mayo-

res niveles de ruido, mientras que a mayor es la relacién menor seré el ruido .

Este valor ha sido medido en un medio a temperatura ambiente de 25 °C y una velocidad de entrada de 3000 rpm. Si la velocidad
nominal de entrada del reductor se encuentra por encima de las 3000 rpm, este valor es medido por esa velocidad especifica.

El momento de inercia J; es el esfuerzo necesario a aplicar a un objeto para mantener su momento estatico o en rotacion.

El Par de arranque es el par minimo a aplicar en la entrada para iniciar la rotacion del reductor. Cuanto més pequefio es el

tamafio o mayor la relacion del reductor menor es el par de ruptura.

El par de apriete es el par minimo a aplicar en la salida para iniciar la rotacion del reductor. Cuanto mas grande es el tamafio o

mayor la relacion del reductor mayor es el par de ruptura.

(1) Valor medido a temperatura ambiente de 25°C y velocidad de entrada de 3000 rpm. Si la velocidad nominal nIN es mayor a 3000 rpm,
este valor se mide en funcion de la velocidad nominal.

En Tecnopower trabajamos para que toda la informacién de nuestros catalogos sea correcta. Sin embargo, la exactitud de la informacién contenida en
este catalogo no puede ser garantizada y carece de efectos vinculantes. Las dimensiones y valores se proporcionan a efectos orientativos. Para valores
exactos consultar con nuestra oficina técnica. Las especificaciones y caracteristicas del presente catalogo pueden ser modificadas en cualquier mo-

mento sin necesidad de previo aviso.
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