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VISION GENERAL DEL PRODUCTO

Motion Control & Systems

GUIAS LINEALES Y ACCESORIOS

Una guia lineal permite el movimiento lineal con la ayuda de
elementos rodantes. Mediante el uso de bolas o rodillos entre el
rail y el patin, una guia lineal puede alcanzar un movimiento lineal
extremadamente preciso.

Comparado con una guia deslizante estandar, el coeficiente de
friccién aqui es de sélo una quincuagésima parte. La buena
eficiencia y el juego cero significan que la guia lineal se puede
utilizar de varias maneras.

GUIA LINEAL, SERIES HG Y QH Pag. 24 GUIA LINEAL, SERIES EG Y QE Pag. 41

Guia de rodamiento de holas por recirculacion en 4 filas
Angulo de contacto de 45°

Alta capacidad de carga en cualquier
posicion de montaje '

Alta rigidez

Patin con tecnologia
SynchMotion™ (serie QH)

Guia de rodamiento de bolas por recirculacion en 4 filas

Angulo de contacto de 45°
Alta capacidad de carga en cualquier _
posicion de montaje i

Perfil bajo

Patin con tecnologia
SynchMotion™ (serie QE)

GUIA LINEAL, SERIE M cero inoxidaie) Pag. 56 GUIA LINEAL, SERIE CG Pag. 63
¢ Rigidez. e Juego cero

e Dureza. ¢ |ntercambiable

e Vida atil. e Alta precision

GUIA LINEAL, SERIE WE

GUIAS LINEALES, SERIE RG Y QR

ACCESORIOS

Solo se requiere una pequefia cantidad
de lubricacion

Patin, rail, bolas de acero,
engrasador y tornillos, estan
hechos de acero inoxidable.

Guia de rodamiento de bolas
por recirculacion en 4 filas

Angulo de contacto de 45°
Capacidad elevada de momentos
Perfil bajo

Pag. 102

Guia de rodamiento de rodillos
por recirculacion en 4 filas

Angulo de contacto de 45°
Rodillo guia

Capacidad de carga elevada
Rigidez elevada

Patin con tecnologia
SynchMotion™ (serie QR)

Pag. 124

Engrasador
Adaptador de lubricacién
Accesorios de presion

www.tecnopower.es

GUIA LINEAL, SERIE MG

GUIAS LINEALES, SERIE UR

Alta capacidad de carga de par,
especialmente en momento
de rodadura Mx

Cinta de recubrimiento
opcional

Guia de rodamiento de holas
por recirculacion en 2 filas

Angulo de contacto de 45°
Construccion compacta
Disefios estrecho y ancho

Mayor capacidad de carga
Proteccion mejorada frente a contaminantes
Mayor vida atil

Diseiio de lubricacion patentado para
instalacion multidireccional

LY TECNOPOWER 3



INFORMACION GENERAL

PROPIEDADES Y VENTAJAS

o ALTA PRECISION DE POSICIONAMIENTO

Un patin montado con una guia lineal sélo tiene que superar
la resistencia a la rodadura. La diferencia entre la resistencia
a la rodadura estatica y dindamica es muy pequefa, por lo
que el esfuerzo de arranque es sélo ligeramente mayor que
la fuerza del movimiento. No se producen efectos de vibra-
cion (stick-slip).

€ LARGA VIDA UTIL Y MOVIMIENTO DE ALTA PRECISION

Con una guia deslizante, los diferentes grosores de la peli-
cula de lubricacion pueden producir errores de precision.
La friccién de deslizamiento y el hecho de que la lubrica-
cion es a menudo insuficiente causan mucho desgaste,

y por lo tanto, una disminucién de la precision. Por otra
parte, la guia lineal tiene una resistencia a la rodadura
muy baja junto con un desgaste extremadamente bajo. La
precision de la guia permanece practicamente constante
durante toda la vida util.

e ALTA VELOCIDAD Y BAJA FUERZA MOTRIZ

Los coeficientes de friccion bajos significan que sélo se nece-
sitan fuerzas motrices bajas. La potencia requerida también
permanece baja en la marcha atras.

@ LA MISMA ALTA CAPACIDAD DE CARGA
EN TODAS DIRECCIONES

Gracias a la guia reforzada inherente a su disefio, una guia
lineal puede absorber fuerzas en direccion vertical y horizontal.

4 LY TECNOPOWER

e INSTALACION SENCILLA E INTERCAMBIABILIDAD

El montaje de una guia lineal es un proceso simple. Se
obtiene un alto nivel de precision en una superficie de
montaje fresada o rectificada si se siguen las instrucciones
de montaje. Las guias de deslizamiento estandar requieren
un esfuerzo considerablemente mayor para montarlas, ya
que las superficies de deslizamiento tienen que haber sido
rectificadas. Los componentes individuales no se pueden
intercambiar sin rectificar. Sin embargo, las guias lineales
pueden intercambiarse facilmente.

@ FAcIL LUBRICACION

Una lubricacién insuficiente en las guias deslizantes destru-
ye las superficies deslizantes. El lubricante debe utilizarse
en un gran nimero de puntos en las superficies deslizantes.
La guia lineal sélo requiere una lubricacion minima que es
proporcionada por una linea de suministro simple al patin.
HIWIN también puede suministrar patines con una unidad
integrada de lubricacién de aceite y un depdsito de aceite
intercambiable para una lubricacién a largo plazo.

@ PROTECCION CONTRA LA CORROSION

Para conseguir una proteccién anticorrosiva éptima, los
patines y los rafles se pueden suministrar con diferentes
revestimientos. Los procedimientos individuales seleccionados
dependen de la aplicacién. Se requieren datos referentes a las
condiciones ambientales y las sustancias corrosivas para po-
der elegir adecuadamente un revestimiento. Las guias lineales
miniatura MG y MG-O se fabrican en acero inoxidable.

www.tecnopower.es



INFORMACION GENERAL

PRINCIPIOS DE SELECCION DE LA GUIA LINEAL

ESTABLECER LAS CONDICIONES DE LA SELECCION

e Base de la méaquina e Distancia a recorrer
¢ Espacio max. de instalacion ¢ Velocidad, aceleracion de desplazamiento
¢ Precision deseada e Frecuencia de uso
¢ Rigidez requerida ¢ \ida (til
® Tipo de carga e Condiciones ambientales
v
; SELECCION DE LA SERIE
e Serie HG — Rectificadoras, fresadoras y taladradoras, tornos, centros de mecanizado, madera
e Serie EG — Tecnologia de automatizacion, transporte de alta velocidad, equipos semiconductores,
equipos de medicién de precision
e Serie WE — Ejes simples con cargas MX de alto par
e Series MG / MG-0O — Tecnologia miniatura, equipos semiconductores, tecnologia médica
e Serie RG — Centros de mecanizado, maquinas de moldeo por inyeccién, maquinas y sistemas de alta rigidez
v
SELECCION DE LA CLASE DE PRECISION
e Clases C, H, P, SP, UP segun la precision requerida.
v
DEFINIR EL TAMANO Y NUMERO DE LOS PATINES
® Segun valores empiricos
e Segun el tipo de carga
e Si se usa un husillo de bolas, el tamafio nominal de los ejes lineales y del husillo
deberia ser aproximadamente el mismo, por ejemplo 32 el husillo y 35 el rail
\ 4
CALCULAR LA CARGA MAXIMA DE LOS PATINES
e e Calcular la carga maxima utilizando los célculos de muestra (véase la "Carga operativa").
Aseglrese de que la seguridad estructural estatica de la guia lineal seleccionada sea superior
al valor correspondiente de la tabla sobre seguridad estructural estética.
v
DETERMINAR LA PRECARGA
e | a precarga depende de los requisitos de rigidez y de la precision de la superficie de montaje.
\
DETERMINAR LA RIGIDEZ
e e Utilice la tabla de rigidez para calcular la deformacion (8) la rigidez aumenta con la precarga
y a medida que la guia aumenta de tamafo.
VA
CALCULAR LA VIDA UTIL
e e Establecer la vida Util necesaria teniendo en cuenta la velocidad y la frecuencia del recorrido;
trabajo base sobre los calculos de muestra (véase "Célculo de la vida util").
\ 4

SELECCION DEL TIPO DE LUBRICACION
¢ Engrase mediante engrasador
e Aceite mediante linea de conexion

\4
SELECCION FINALIZADA

www.tecnopower.es OO TECNOPOWER



INFORMACION GENERAL

CAPACIDADES DE CARGA

CAPACIDAD DE CARGA ESTATICA C,

Si una guia lineal esta sometida a cargas o impactos despropor-
cionadamente altos durante el movimiento o cuando esta parada,
se produce una deformacion permanente local entre el patin y las
bolas. Una vez que esta deformaciéon permanente supera un de-
terminado nivel, afecta a la facilidad con que se mueve la guia. Por
definicién, la capacidad de carga estatica corresponde a una carga
estatica que produce una deformaciéon permanente de 0,0001 x
diametro de la bola en el punto de contacto sometido a la mayor
carga. Los valores se indican en las tablas para cada guia lineal.
Estas tablas pueden utilizarse para seleccionar una guia lineal

Mx My

N

HIWIN

adecuada. La carga estatica maxima a la que se someta una guia
lineal no debe exceder la capacidad de carga estética.

MOMENTO ESTATICO ADMISIBLE M,

El momento estatico admisible es el momento que corresponde a
la mayor carga posible de piezas moviles por la capacidad de car-
ga estéatica en una direccién y magnitud definidas. En los sistemas
de movimiento lineal, el momento estatico admisible se define en
tres direcciones (MX, MY y MZ).

Mz
[ o™
(o —j——ﬁj—ﬂﬂ@»)

SEGURIDAD ESTRUCTURAL ESTATICA

La seguridad estructural estéatica, que depende de las condiciones
ambientales y de funcionamiento, debe tenerse en cuenta para los
sistemas de railes en reposo 0 en movimiento lento. Un nivel supe-
rior de seguridad estructural es especialmente importante para las
guias sometidas a cargas de impacto, véase Tabla 2.1. Se puede
calcular la seguridad estructural estatica utilizando F 2.1.

F21

fs. Seguridad estructural estéatica
fg= _0; ey = ﬁ fsm Factor de seguridad estética
P M para carga de par
C, Capacidad de carga estéatica (N)
My, Momento estatico admisible (Nm)
P  Carga de trabajo estatica
equivalente (N)
M Momento estéatico equivalente (Nm)

Atencion: La capacidad de carga de la guia lineal esta limitada a
menudo no por su resistencia a la carga, sino por la conexion del
tornillo. Por lo tanto, recomendamos verificar la capacidad de car-
ga maxima admisible de la conexion del tornillo segtin VDI 2230.

Tabla 2.1 SEGURIDAD ESTRUCTURAL ESTATICA

Carga normal 1,25-3,00

Con impacto y vibracion 3,00-5,00

s LY TECNOPOWER

CAPACIDAD DE CARGA DINAMICA C,,,

La capacidad de carga dindmica es la carga definida (en direccién
y magnitud) con la que una guia lineal alcanza una vida Util nomi-
nal de 50 km™ de distancia recorrida (HG, QH, EG, QE, WE, MG,
MG-0) o 100 km® (RG). En los gréaficos de dimensiones se indica
la capacidad de carga dinamica para cada. Puede usarse para
calcular la vida atil de una guia concreta.

1) La capacidad de carga dinamica de las guias lineales se establece para
una vida Gtil de 50 o 100 km de distancia recorrida segun el fabricante.
Pueden usarse los siguientes factores para convertir la capacidad de
carga dinémica.

Cayn 50 km = 1.26 x Cyy, 100 km (serie HG, QH, EG, QE, WE, MG, MG-0)

Cayn 50 km = 1.23 x Cyy, 100 km (serie RG)

www.tecnopower.es



INFORMACION GENERAL

CALCULO DE LA VIDA UTIL

DEFINICION DE VIDA UTIL

La carga continua y repetida de las trayectorias y las bolas sobre una guia lineal produce signos de fatiga en la superficie de la trayecto-
ria. En Ultima instancia, esto resulta en lo que se conoce como corrosidn por picadura. La vida Util de una guia lineal se define como la
distancia total recorrida cubierta hasta que empiecen a producirse picaduras en la superficie de la trayectoria o bolas.

VIDA UTIL NOMINAL (L)

La vida (til puede variar considerablemente incluso aunque las guias lineales se producen de la misma manera y se usan bajo las mismas
condiciones de movimiento. Por lo tanto, la vida Gtil nominal debe considerarse como una estimacion aproximada de la vida Util de una
guia lineal. La vida Util nominal corresponde a la distancia total recorrida que el 90% de un grupo de guias lineales idénticas alcanzaron
en las mismas condiciones sin fallar.

CALCULO DE LA VIDA UTIL NOMINAL

La carga real afecta a la vida Util nominal de una guia lineal. La vida Util nominal se puede calcular con las Formulas F 2.2 y F 2.3 utilizan-
do la capacidad de carga dinamica seleccionada y la carga dindmica equivalente.

Formulas para calcular la vida nominal (L)

- Series HG, QH, EG, QE, WE, MG, MG-0:

Faz Cayn 3 L Vida atil nominal (km)
L= ( ) x50 km C4yn Capacidad de carga dindmica (N)
P Carga dindmica equivalente (N)
- Series RG, QR:
F23

L= (%)10/3x 100 km

FACTORES QUE AFECTAN A LA VIDA UTIL NOMINAL

El tipo de carga, la dureza de la trayectoria y la temperatura de la guia tienen un impacto considerable sobre la vida Gtil nominal. Las
férmulas F 2.4 y F 2.5 muestran la relacion entre estos factores.

Factor de dureza (f,)

Las guias lineales tienen una dureza de 58 HRC. Se aplica un factor de dureza de 1,0. Si la dureza difiere de esta, hay que utilizar el
factor de dureza mostrado a la derecha. Si no se alcanza la dureza indicada, se reduce la carga permitida. Si esto ocurre, las capacidades
de carga dinamica y estatica debe multiplicarse por el factor de dureza.

HRC 60 50 40 30 20 10

Factor de temperatura (f,)

Los rafles estandar se pueden utilizar en un rango de temperatura ambiente de -10 a 80 °C. A temperaturas ambiente de hasta 150

°C deben utilizarse gufas lineales con tapa metalica (identificadas en el codigo de tipo por la adicién "/SE"). Son posibles temperaturas
ambiente intermitentes de hasta 180 °C. Sin embargo, para asegurarse le recomendamos ponerse en contacto con nuestro equipo de
asistencia técnica. Si la temperatura de una guia lineal supera los 100 °C, se reducen la carga permitida y la vida util. Por lo tanto, las
capacidades de carga dinamica y estatica deben multiplicarse por el factor de temperatura.

°C 80 100 150 200 250

I
/, 1,0 09 08 07 06
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INFORMACION GENERAL HIWIN.

CALCULO DE LA VIDA UTIL

Factor de carga (fw)
La carga dinamica equivalente se multiplica por el factor de carga segln la Tabla 2.2.

Esto tiene en cuenta los efectos externos sobre la vida Gtil del rail que no se han introducido directamente en los calculos
(por ejemplo, vibraciones, impactos y alta velocidad). Para aplicaciones de carrera corta (carrera <2 x longitud del patin),
el factor de carga debe duplicarse.

Tabla 2.2 FACTOR DE CARGA

Tipo de carga Velocidad de desplazamiento fy

Sin impacto y vibracion hasta 15 m/min 1,0-1,2
Carga normal de 15 m/min hasta 60 m/min 1,2-15
Pocos impactos de 60 m/min hasta 120 m/min 1,5-20
Con impactos y vibracién Superior a 120 m/min 2,0-35

Formula para calcular la vida atil nominal
(teniendo en cuenta los factores)

- Series HG, QH, EG, QE, WE, MG, MG-0:
F24

L Vida atil nominal (km)
L= ( fn X fi X Cayn )3>< 50 km fy Factor de dureza
f, x P Cyn Capacidad de carga dinamica (N)

f; Factor de temperatura
P Carga dinamica equivalente (N)
Fu Factor de carga

- Series RG, QR:

F25

L= (M)m/g’x 100 km
fy x P

CALCULO DE LA VIDA UTIL (LH)

La velocidad de recorrido y la frecuencia de movimiento se usan para calcular
la vida Util en horas a partir de la vida Util nominal.

Formula para calcular la vida atil (Lh)

- Series HG, QH, EG, QE, WE, MG, MG-0:

F26 Co\3 L,  Vida atil (h)
( dyn ) x 50.000 L Vida util nominal (m)
L__Lt _ P v Velocidad (m/min)
" vx 60 v x 60 Cqyn/P Proporcion entre capacidad de carga y carga
- Series RG, QR:
F27
(Cem )" 100.000
L=—— - P
" vx60 v x 60

8 00 TECNOPOWER www.tecnopower.es



INFORMACION GENERAL

CARGA DE TRABAJO

Cuando se calculan las cargas que actlan sobre una guia lineal, hay que tener en cuenta varios factores, por ej. el centro de gravedad de
la carga, el punto de entrada de la fuerza del movimiento y la inercia de la masa al inicio y al final del movimiento. Para obtener un valor
correcto hay que tener en cuenta cada parametro

Carga sobre un patin

Tabla 2.3 CARGA SOBRE UN PATIN (ejemplos de calculo de la carga sobre un patin)

Carga sobre un patin

Ejemplos tipicos Distribucidn de la carga

. P:ﬂ+£+an+Fxb
] m— Y4747 2¢ T 2d
p- W F_ Fxa Fxb
74 747 2¢ T 2d
W F  Fxa  Fxb
F =ttt
| Po= 2 v 4" 2¢ " 2d
[ W, ]
R _W _ F Fxa Fxb
c/2c/2) Po= 7 "% " 2c *2d
c
X F N\ W Fxl
P P =h= ——5
P Pr=Pi=4 ~54
PE\ pi\ F W Fxl
[ Pe=Pi=" +5q
[Fist]
c/2c/2 d/2 | dr2 <t
C d Fa
¢
]
1l %
TT1 ‘ﬂ‘ N
o 35 Wxh = Fxl
o © =PR=R=P=——+—=—
J— 2o Pr=PR=R=h= g * 2
L FIW
R F WL 3
K]
U/Zc_/éf t
c
k
— P P = Wxh = Fxl
CI1 T TF 2 I MEN Pt T2 T2e
= W <=Fa h & Pu=Ps=t b Fxk
muk) 4 ] B STET4 T4 d
1, P —P—ﬂ+£+F><k
d/2 d2 h == T g
d ¢
P,...P, Carga sobre el patin individual c Espaciado del rail
w Peso de la carga d Espaciado del patin
F Fuerza del movimiento; otras fuerzas derivadas a, b, k Distancia desde fuerza externa hasta el centro geométrico
Fa Fuerza de reaccion h Distancia desde el centro de gravedad hasta el driver

| Distancia desde fuerza externa hasta transporte

www.tecnopower.es
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INFORMACION GENERAL HIWIN.

Motion Control & Systems

CARGA DE TRABAJO

Inercia de la carga y de la masa

Tabla 2.4 INERCIA DE LA CARGA Y DE LA MASA (ejemplos de célculo de la inercia de la carga y de la masa)

Consideracion de la aceleracion y la deceleracion Carga sobre patin
5 VELOCIDAD CONSTANTE
W
- - - P Ri=
1 ‘ L4
‘ Fp—> ACELERACION
w1 — W 1 _pW, 1 W v L
[ T e 3 PR e
Fac=>
c/2 | cf2 BIP) 42 pep-W_ L W v 1
c d 4 27 gt d
DECELERACION
Vc (m/s)
W 1 _W_ v |
P, = P3_T_§XEXT3XH
W 1 W_ v |
tl t2 t3 —p = =M Ve b
P,=PF 4+2ngt3xd
t(s)
P,...P, Carga sobre el patin individual t; Tiempo de aceleracion (s)
w Peso de la carga t, Tiempo de velocidad constante (s)
F Fuerza del movimiento ts Tiempo de deceleracion (s)
Fa Fuerza de reaccién c Espaciado del rafl (m)
Ig Aceleracion gravitacional (m/s2) d Espaciado del patin (m)
|

Vv, Velocidad (m/s) Distancia desde el centro de gravedad hasta el transporte (m)

CALCULO DE LA CARGA EQUIVALENTE DURANTE CAMBIOS DE CARGA

Si la carga de una guia lineal fluctia considerablemente, hay que utilizar una carga equivalente
en el célculo de la vida util. La carga equivalente se define como la carga que causa el mismo
desgaste en los rodamientos que las cargas cambiantes. Puede calcularse utilizando la Tabla 2.5

Tabla 2.5 EJEMPLOS DEL CALCULO DE LA EQUIVALENTE (P,,)

Cambio gradual Cambio estable Cambio sinusoidal
PL E’z,j‘ P .
I P2 max
—————— =0 Pm
N
| | = N Pmin
L1 ‘ Lo ‘ Ln L L
L
3 1 3 3 3 — i =
Pm— T(P1XL1+P2X L2+...+Pn>< Ln) Pm* 3 (Pm|n+2><Pmax) Pm —O,65XPmax
Pn Carga equivalente P.ax  Carga méxima
P, Carga cambiante L Distancia total recorrida
Puin  Carga minima Ln Distancia recorrida bajo carga Pn
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INFORMACION GENERAL

FRICCION Y LUBRICACION

RESISTENCIA A LA FRICCION

El uso de elementos rodantes en la guia lineal reduce princi-
palmente la friccion del rodillo de los elementos rodantes. Esto
hace que el coeficiente de friccion de las guias lineales sea muy
bajo, hasta una quincuagésima parte del de las guias deslizantes
tradicionales. Generalmente, el coeficiente de friccion es alrededor
de 0,004 segun la serie. Si la carga es s6lo del 10% o menos de la
capacidad de carga dinamica, la mayor parte de la resistencia de
friccién es causada por el rascador y la grasa y la friccién entre los
elementos rodantes. Si la carga de trabajo es superior al 10% de la
capacidad de carga dinamica, la carga proporciona la mayor parte
de la resistencia de friccion.

F28
F  Fuerza de friccion (N)
F=pxW+S S Resistencia ala friccion (N)
p  Coeficiente de friccion
W Carga (N)
LUBRICACION

Como cualquier otro rodamiento antifriccion, las guias lineales
necesitan un suministro suficiente de lubricante. En principio, para
lubricar pueden usarse tanto aceite como grasa. El lubricante es
un elemento de disefio y debe tenerse en cuenta al disefiar una
maquina. Los lubricantes reducen el desgaste, protegen contra la
contaminacion, reducen la corrosion y sus propiedades prolongan
la vida (til. La suciedad puede acumularse sobre rieles sin protec-
cion. Esta suciedad debe eliminarse periddicamente.

HIWIN suministra grasas para varias exigencias:

e HIWIN GO1: aplicaciones de alto rendimiento

e HIWIN GO2: aplicaciones de sala estéril y vacio

e HIWIN GO3: aplicaciones de alta velocidad, sala estéril y vacio
e HIWIN GO4: aplicaciones de alta velocidad

e HIWIN GOb5: aplicaciones estandar

Encontrara informacion sobre los lubricantes HIWIN en el capitulo
de accesorios de la pagina 112. También encontrara informacion
detallada sobre los lubricantes HIWIN y la lubricacion de las guias
lineales en las “Instrucciones de montaje HIWIN para guias linea-
les” disponibles en www.hiwin.de.

www.tecnopower.es

UNIDAD DE LUBRICACION DE ACEITE E2

La unidad de lubricacién de aceite E2 consta de una unidad de
lubricacion entre el sistema de desviacion y la junta lateral, y un
depdsito de aceite intercambiable. No es necesario desmontar

el patin para cambiar el depésito de aceite. La lubricacion pasa
desde el depdsito de aceite a través del conector hasta la unidad
de lubricacion, que después lubrifica la trayectoria del rail. Debido
al disefio especifico del depdsito de aceite, el patin puede montar-
se en cualquier posicién sin alterar el efecto de la lubricacion. La
unidad de lubricacién de aceite E2 se puede utilizar a una tem-
peratura ambiente de -10 °C a +60 °C. Los intervalos de cambio
dependen en gran medida de las cargas y de las condiciones
ambientales. Las influencias ambientales tales como altas cargas,
vibraciones y suciedad reducen los intervalos de cambio.

La unidad de lubricacién de aceite E2 esta disponible para las
series HG, EG y RG. Encontraré las dimensiones, los volimenes
de lubricante y los intervalos correspondientes en los capitulos
para cada serie. Serie HG: pag. 36, serie EG: pag. 52,

serie RG: pag. 114.

Depésito de aceite
Conector

Unidad de lubricacién
Sistema de desviacién

Junta lateral
Husillo
Tap6n hermético

Aplicaciones

e Maquina herramienta

e Maquinas de produccién, maquinas de moldeo por inyeccion,
industria papelera, méaquinas textiles, industria alimentaria,
maquinas para carpinteria

e Industria electronica, industria de semiconductores, tecnologia
robdtica, mesas cruzadas, maquinas de medicion y pruebas

e Qtras areas, equipos médicos, automatizacién,
manipulacion industrial

OOTECNOPOWER 11



INFORMACION GENERAL

POSICION DE MONTAJE

EJEMPLOS DE POSICIONES DE MONTAIJE TiPICAS

Una guia lineal puede absorber cargas desde arriba/abajo y
desde derechalizquierda. La posicidon de montaje depende de los
requisitos de la maquina y de la direccién de carga. La precision
del rail se define por la rectitud y la uniformidad de las superficies
de instalacion, ya que el rail esté unido a las mismas mientras se

e Una guia lineal sobre un bhorde de referencia

El borde de referencia se identifica mediante flechas en la
parte superior del rail. Para railes muy cortos, la identificacion
esta en la parte delantera del rail.

¢ Dos railes con patin movil

D: Espaciador

12 MY TECNOPOWER

aprietan los tornillos. Las guia lineales que no estan unidas a una
superficie de instalacion pueden tener mayores tolerancias en
términos de rectitud. A continuacién encontraré las situaciones
de montaje tipicas: los detalles de las tolerancias de montaje se
encuentran en los capitulos de la serie correspondiente.

¢ Dos railes con patin fijo

www.tecnopower.es



INFORMACION GENERAL

MONTAJE

Segun la precision requerida y el impacto de la guia lineal y la carga de vibraciones,
se recomiendan los tres tipos de montaje siguientes.

MONTAJE DE RAILES CON CARA DE REFERENCIA Y ABRAZADERA

Si la maquina esta sometida a vibraciones, impacto o fuerza lateral severas, las guias y los patines
pueden moverse. Para evitar este problema y lograr un alto nivel de rigidez y precision de direccion,
recomendamos montar la guia lineal con cara de referencia y abrazaderas en ambos lados.

Transportador

Tornillo de sujecion
— del patin

Tornillo de sujecion
de la guia

Tornillo de sujecién
de la guia

Lado siguiente

Bancada de la maquina Lado de referencia

Tipos de unién
Se recomiendan los cuatro tipos siguientes de unién.

e Unidn con una placa de sujecion e Unidn con tornillos de sujecion

e Unidn con bandas e Unidn con rodillos de agujas

www.tecnopower.es OO TECNOPOWER
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INFORMACION GENERAL

MONTAJE

MONTAJE DE RAILES CON BORDE DE REFERENCIA Y ABRAZADERA

Unidn de los railes

1) Antes de empezar, elimine toda la suciedad de la superficie 2) Coloque cuidadosamente el rafl sobre la bancada,
de la maquina y alinéelo con el borde de referencia

3) Al alinear el rail sobre la bancada, asegurese de que la 4) Atornille los tornillos uno tras otro por orden para asegurar
rosca coincide con los agujeros de fijacion un buen contacto entre el rall
y el borde de referencia

5) Atornille los tornillos de montaje del rail en tres fases usan-
do una llave de torsién hasta alcanzar el par especificado

Montaje de los patines

e Cologue cuidadosamente el transportador en el patin. 3 ) ® 9
Después apriete de forma provisional los tornillos de montaje ;\%@777777 77777 777777%@;
del transportador km— —

) . ) ] @ @ ®

e Presione el patin contra el borde de referencia del transportador,

y alinee el transportador atornillando los tornillos. & & 5 5

¢ Para montar uniformemente el transportador, apriete los tornillos el B
de montaje sobre el borde de referencia, y el lado siguiente — —

D D D D

cuatro veces.
® @

14 Oo TECNOPOWER www.tecnopower.es



INFORMACION GENERAL

MONTAJE

MONTAJE DE RAILES CON BORDE DE REFERENCIA SIN ABRAZADERA

Para asegurarse de que los railes de referencia y los siguien-
tes estén paralelos cuando no se utilizan tornillos, recomen-
damos los siguientes métodos de montaje. El patin se instala
tal como se describe mas arriba.

Transportador

7

Tornillo
del patin

Rail siguiente Bancada de la maquina  Rail de referencia

Montaje del rail sobre el lado de referencia

Coloque la guia sobre la superficie de montaje de la bancada de

la maquina. Apriete ligeramente los tornillos de montaje y después

utilice un tornillo para presionar la guia contra el borde de refe-
rencia de la bancada de la maquina. A continuacion, apriete los
tornillos de montaje con el par especificado.

Montaje del rail sobre el lado siguiente

o ALINEACION CON UN BORDE RECTO: Coloque el borde
recto entre las guias y alinéelo en paralelo al borde de referen-
cia en el lado de referencia usando una galga para cuadrantes.
Una vez que la guia del lado siguiente esté alineada en paralelo
al lado de referencia, apriete los tornillos de montaje trabajando
desde un extremo de la guia al otro.

|
D

WA

)

RS
-

RSP
Y/

1

\
£

e ALINEACION CON UN RAIL DE REFERENCIA: Cuando el
rail de referencia esté correctamente instalado, encaje firme-
mente una placa sobre dos patines en el rail de referencia, y
uno de los dos patines en el siguiente rail. Después, mueva la
placa de un extremo de los railes al otro, mientras aprieta los
tornillos de montaje del siguiente rail.

www.tecnopower.es

e CON UNA PLACA: Instale una placa sobre dos patines en el rail
de referencia. En el siguiente rail, asegure un patin libremente sobre
la placa. Después coloque una galga para cuadrantes en la placa

y ponga la galga en contacto con el lado del patin siguiente del rail.
Después mueva la placa de un extremo a otro y alinee el siguiente
rail en paralelo al rail de referencia. Apriete los tornillos de montaje.

° ! ; =
Bl — == hZ
e ___ 9 Rail
siguiente
e 6 o ;
) ei ie ) IR

e USO DE UNA GALGA: Use una galga especial para esta-
blecer la posicién del rail siguiente y apriete los tornillos de
montaje hasta el par especificado.

(a) (b)

Rail de Rail Rail de Rail
referencia siguiente  referencia siguiente

LY TECNOPOWER 15



INFORMACION GENERAL

MONTAJE

MONTAJE DE RAILES SIN BORDE DE REFERENCIA Y SIN ABRAZADERA
Para asegurarse de que los railes de referencia y siguien-

te estén paralelos, incluso aunque no haya un borde de
referencia en el lado de referencia, recomendamos el
siguiente tipo de montaje. Los patines se instalan como se
ha descrito anteriormente.

Rail siguiente

Montaje del rail sobre el lado de referencia

e ALINEACION CON UN BORDE DE REFERENCIA TEMPORAL:
Conecte bien dos patines con una placa.
Utilice un borde en la bancada de la
maquina para alinear el rail de un
extremo al otro. Para comprobarlo,
mueva el patin y apriete

los tornillos de montaje

hasta el par especificado.

RAILES CONJUNTOS

Los railes conjuntos (en varias partes) hay que montarlos segun las

marcas que llevan. Los conjuntos de cada seccién se identifican en
orden alfabético consecutivo, asi como por el nimero de rail/par, de
manera que cada seccion de rail pueda ser claramente asignada.

Seccion 1 Seccion 2 Seccion 3
Conjunto a Conjunto b
Ral 1 | AL e M| | 45 % |
Rail2 | BI B2 | | B3 B4 | | B5 B |

Cada conjunto esta impreso en la parte superior del rail. Esto
ayuda en el montaje inicial y puede borrarse en cualquier momen-
to utilizando un agente de limpieza adecuado (por ejemplo, alcohol
metilado). Para los railes de varias partes emparejados, debe
indicarse la palabra “Paar" ademas del numero del rail.

Seccion 1 Seccion 2 Seccion 3
Conjunto a Conjunto b
[ m w || s a | | a5 A |
[ 81 B2 | | B3 B4 | | 85 B |
[ c1 c2 || c3 ¢4 || cs Cs |
| b1 p2 | | 03 D4 | | D5 D6 |

16 {3 TECNOPOWER

Transportador

7

Bancada de la maquina

Tornillo
del patin

Rail de referencia

e ALINEACION CON UN BORDE RECTO: Utilice una galga
para cuadrantes en un borde recto para alinear el rail de un
extremo al otro. Aseglrese de apretar los tornillos

de montaje. El siguiente rail se ensambla o~
tal como se describe en Z
"Montaje del rail en
el lado siguiente".

S
7,
X

S

&

\\@_\

En el montaje de varios railes continuos, se recomienda intercalar
las juntas.

[] o] © © © ©
Juntas de presion escalonadas
A
[] B o) ) [?) o
P P

PARES DE APRIETE PARA TORNILLOS DE MONTAJE

Un apriete insuficiente de los tornillos de montaje compromete en
gran medida la precision de la guia lineal; se recomiendan los siguien-
tes pares de apriete para los tamafios de husillo correspondientes.

Tabla 2.6 PARES DE APRIETE DE TORNILLOS DE MONTAIJE
SEGUN IS0 4762-12.9

Tamaiio husillo Par (Nm) Tamaiio tornillo Par (Nm)
M2 0,6 M8 30

M3 2 M10 70

M4 4 M12 120

M5 9 M14 160

M6 13 M16 200
www.tecnopower.es



INFORMACION GENERAL. HIWL

Mation Control & Systems

SISTEMAS DE JUNTAS

Las juntas laterales HIWIN evitan en primer lugar la entrada de La eficacia de la junta lateral afecta directamente a la vida Gtil de
sustancias extrafias tales como particulas de polvo, astillas o la guia lineal y, por lo tanto, debe tenerse en cuenta en la fase de
liquido en las trayectorias de las bolas del patin, y en segundo disefio y seleccionarse segln con las condiciones ambientales de
lugar ahorra lubricante. HIWIN proporciona varios sistemas de su aplicacion.

juntas para las diversas condiciones ambientales de su aplicacion.

VISION GENERAL DE LOS SISTEMAS DE SELLADO

s Mayor efecto de sellado y resistencia al desplazamiento ﬁ

Junta final optimizada

Sellado de funcionamiento suave Junta final estandar Doble junta de extremo estandar Pttt i et
Buen efecto de sellado, minima Muy buen efecto de sellado, menor  Efecto de sellado mejorado, resistencia polvos y quuidos[;nés finos, mayor
resistencia al desplazamiento resistencia al desplazamiento media, resistencia al desplazamiento sl AN e desplazamyiento
77X ; KKX - ZWX

Rascador
(Espacio de aire 0,1 - 0,2 mm)

Rascador
(Espacio de aire 0,4 - 0,5 mm)

SSL

w
o
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=
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<
=
=
=
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2
=
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(-]
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s
=
=
=
(-]
-
=
S
o
[+]
(=]
2
o
£
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Sin rascador

1) Estandar

Nota: Los sistemas de juntas disponibles en cada caso, se encuentran en el capitulo de la serie, en la seccién Sistemas de juntas.

www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 17



INFORMACION GENERAL HIWIN.

Motion Control & Systems

SISTEMAS DE JUNTAS

SISTEMAS DE JUNTAS SW Y ZWX PARA MAYOR PROTECCION e |ajunta inferior optimizada evita la entrada de suciedad por el
CONTRA LA SUCIEDAD lado del rail.

Los sistemas de juntas SW y ZWX permiten que las guias linea-
les HIWIN también se utilicen en areas con niveles muy altos de
suciedad. Los sistemas de juntas ofrecen una proteccion éptima
contra la entrada de suciedad, polvo y liquido. La junta lateral es
resistente a aceites y grasas, y muy resistente al desgaste.

Propiedades:

e Junta lateral con doble borde de cierre
e Junta inferior optimizada

e Junta superior adicional ZWX: junta lateral con doble borde de cierre, junta inferior optimi-
e Rascador de acero inoxidable optimizado zada, junta superior adicional y rascador optimizado
Ventaias: e Optima proteccién contra el polvo

) jas: ® |a junta superior adicional evita la entrada de suciedad por la
e Optima proteccion contra el polvo parte superior del rafl
* Vida util multiplicada por diez e Lajunta inferior optimizada evita la entrada de suciedad por el
¢ |Intervalos mas largos de lubricacion lado del rail
* Menos costes de mantenimiento e El rascador optimizado también protege contra las particulas de

suciedad > 0,2 mm de diametro, y evita dafios a la junta lateral.
SW: junta lateral con doble borde de cierre, junta inferior optimiza-
day junta superior adicional

e Optima proteccion contra el polvo
e |a junta superior adicional evita la entrada de suciedad por la
parte superior del rail

Prueba de polvo para sistemas de juntas SW and ZWX

Pruebas exhaustivas de polvo han demostrado que la vida Gtil con los sistemas de juntas SWy ZWX es diez veces
mas larga que con una junta estandar en casos de altos niveles de polvo.

Patin HIWIN con junta Condiciones de prueba:

proteccion contra polvo SW ® Sala sellada en la que

Patin HIWIN se agita polvo de MDF
con junta estandar

v=13m/s

Fabricante 1
con junta especial

Lubricacion con grasa

Fabricante 2
con junta especial

T T T T T T T T
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
Kilometraje (km)

Tabla 2.7 DISPONIBILIDAD DE SISTEMAS DE JUNTAS SW Y ZWX

Tamafios

Series

RG - - - - = X N X N x N
e Sistema de juntas SW % Sistema de juntas SW (sin junta superior y junta inferior optimizada)
+ Sistema de juntas ZWX B Sistema de juntas ZWX (sin junta superior y junta inferior optimizada)

18 OO TECNOPOWER www.tecnopower.es



INFORMACION GENERAL HIWIN.

Mation Control & Systems

TECNOLOGIA SYNCHMOTION™

La innovadora tecnologia SynchMotion™ reduce el contacto entre Ventajas:

los elementos rodantes y con el patin. Al igual que la jaula de bolas & \gjor rendimiento sincrono
de un rodamiento estandar, los elementos rodantes se mantienen
a una distancia definida entre si mediante la tecnologia Synch-
Motion™. Por lo tanto, se evita la friccion reciproca, tal como se
produce en las guias lineales estandar, y las fluctuaciones sincroni- ~ ®  Menos ruido de funcionamiento

cas se reducen considerablemente. No se producen movimientos e Superiores capacidades de carga dinamica
incontrolados de la bolas, incluso a altas velocidades. La tecnologia

SynchMotion™ también mejora el transporte de lubricante dentro

del patin y el almacenamiento de lubricante.

e Optimizado para altas velocidades de desplazamiento
e Mejores propiedades lubricantes

SynchMotion™ G g SynchMotion™

SynchMotion™

QH series QE series QR series

Tabla 2.8 DISPONIBILIDAD DE LA TECNOLOGIA SYNCHMOTION™ PARA GUIAS LINEALES HIWIN

Tamaiios
Series
QH ° ° ° ° ° ° - -
T T T e
w |- - e e e e

Los transportadores con tecnologia SynchMotion™ vienen en tamafios idénticos, son compatibles
con los patines HG, EG y RG, estan instalados en el rail estdndar y son muy faciles de cambiar.

www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 19



INFORMACION GENERAL HIWIN.

Motion Control & Systems

GUIAS LINEALES RESISTENTES AL CALOR

Los patines de "acero macizo" de la Serie SE con sistemas de
desviacién de acero se despliegan para su uso permanente a
temperaturas superiores a 80 °C. Las juntas laterales estandar
son reemplazadas por juntas resistentes al calor y los tapones de
plastico en el rail con tapones de latén.

CODIGO DE PEDIDO: HG W 25 C C ZA H ZZ SE

Propiedades especiales:

e Buena resistencia a la temperatura

e Temperatura de funcionamiento hasta 150 °C
e Picos de temperatura hasta 180 °C.

Ambitos de uso:
e Dispositivos para tratamiento térmico
e Dispositivos de soldadura

e Dispositivos para la produccion de vidrio
e Dispositivos para uso en vacios

Tabla 2.9 SERIE CON OPCION DE SISTEMA DE DESVIACION DE ACERO

Series Tamafios
HG ‘ 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65
EG ‘ 20,25
MGN ‘ 7,9,12,15
MGW ‘ 12,15

Cadigo de pedido: Anadir el identificador “/SE” al codigo de pedido para la opcién del sistema de desviacion de acero.
Consulte la estructura de cédigos de pedido en el capitulo para cada serie.. HG: pag. 25, EG: pag. 42, MG: pag. 92
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RECUBRIMIENTO HIWIN PARA GUIAS LINEALES. CZS

RECUBRIMIENTO HIWIN HICOAT CZS

CARACTERISTICAS Y PROPIEDADES

HICOAT CZS es un recubrimiento de zinc muy fino que proporciona
una muy buena proteccion contra la corrosion, incluso en radios

y chaflanes. Los puntos desnudos méas pequefios permanecen
protegidos contra la corrosién por el efecto de proteccion catédica.
Esto da como resultado una vida Util significativamente més larga en
comparacion con las piezas sin recubrimiento. Recubrimiento CZS
disponible para las series HG, EG, CG y WE.

Nota: No aplicable a las series RG, MG, PG, QH, QE, QR y QW.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS:

e Muy buena proteccién contra la corrosion

e Sin Cr (VI)

¢ Rieles de unay varias piezas disponibles en stock

e Conservacion final con spray de zinc (véase mas abajo)

e |a posible interaccién entre el revestimiento, el medio ambiente
y el lubricante debe comprobarse caso por caso

TEST DE CORROSION

Mation Control & Systems

DATOS TECNICOS:

e Prueba de niebla salina segin DIN EN ISO 9227 (con carril sin
carga) 300 horas

e Ensayo de niebla salina segtin DIN EN ISO 9227 (con carril
cargado): 99 horas

e Longitud méxima del carril (de una sola pieza): 4,0 metros

CODIGO DE PEDIDO PARA RECUBRIMIENTO CZS

C Z S
RECUBRIMIENTO 4, I— COLOR
. S:  Plata
COMPOSICION
l:  Iinc

Se probaron los rieles de perfil con recubrimiento CZS en comparacién con un riel de perfil sin recubrimiento.

|
Carril con revestimiento CZS,

después de 6 meses de alma-
cenamiento en el exterior

Carril con revestimiento CZS

EXTREMO DEL CARRIL

Los extremos de los carriles se conservan con un spray de zinc.
Para conseguir una proteccion fiable contra la corrosién también
en los extremos de los carriles no revestidos, se utiliza un spray
de zinc de alta calidad (contenido de zinc del 99%). Los extremos
de los carriles de una sola pieza y los extremos exteriores de los
carriles de varias piezas se conservan con zinc pulverizado apro-
ximadamente 2 mm mas alla del borde de corte, como se mues-
tra en la Fig. 2.1. Los extremos de los carriles en las uniones se
suministran con un borde de corte engrasado y sin recubrimiento
(véase la Fig. 2.2).

Nota: Los agujeros de montaje y los puntos de contacto relacio-
nados con el proceso en la parte inferior del carril pueden tener

espesores de recubrimiento inferiores o puntos desnudos aislados.

La cara interna del blogue no suele estar recubierta.

www.tecnopower.es

Carril sin revestimiento, des-
pués de 4 horas de prueba
de niebla salina

Carril (sin carga) con recubri-
miento CZS, después de
99 horas de prueba de niebla
salina (segtn DIN EN ISO 9227)

/

Fig. 2.2 Junta sin recubri-
miento

Fig. 2.1 Extremo de carril
preservado con spray de zinc
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RECUBRIMIENTO HIWIN PARA GUIAS LINEALES. CTS

RECUBRIMIENTO HIWIN HICOAT CTS

CARACTERISTICAS Y PROPIEDADES

HICOAT CTS es un cromado de capa fina que proporciona una
buena proteccion contra la corrosion y una muy buena proteccion
contra el desgaste. La alta resistencia al desgaste se debe a la gran
dureza del recubrimiento. El revestimiento CTS no contiene Cr(VI) y
es seguro para los alimentos. Esta disponible para las series HG, EG,
CGy WE.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS:
e Muy buena proteccién contra el desgaste
e Buena proteccion contra la corrosion Sin Cr(VI)

e Carriles de una sola pieza disponibles en stock (conservacion de
los extremos con pulverizacion de zinc, véase mas abajo)

e |os carriles de varias piezas se entregan con los extremos revesti-
dos (plazo de entrega mas largo)

e Apto para uso alimentario

TEST DE CORROSION

DATOS TECNICOS:

e Prueba de niebla salina segiin DIN EN ISO 9227 (con carril sin
carga) 96 horas

e Prueba de niebla salina segtin DIN EN ISO 9227 (con carril
cargado): 22 horas

e Longitud méaxima del rail (de una sola pieza): 4,0 metros

CODIGO DE PEDIDO PARA RECUBRIMIENTO CTS
cC T S

RECUBRIMIENTO 4’ I— COLOR

. S:  Plata
COMPOSICION
T.  Pelicula fina de cromo

Se probaron los rieles de perfil con recubrimiento CTS en comparacién con un riel de perfil sin recubrimiento.

Carril con revestimiento CTS,
después de 6 meses de alma-
cenamiento en el exterior

Carril con revestimiento CTS

EXTREMO DEL CARRIL

En el caso de los carriles de una sola pieza, los extremos del carril
se preservan con un spray de zinc, tal como se muestra en la
figura. Para conseguir una proteccion fiable contra la corrosion
también en los extremos de los carriles no revestidos, se utiliza un
spray de zinc de alta calidad y apto para alimentos (contenido de
zinc del 99%). Los railes de varias piezas se suministran con los
extremos de los railes revestidos (plazo de entrega mas largo).

Nota: Los orificios de montaje pueden tener un menor grosor de
recubrimiento o puntos desnudos aislados. El lado interior del
blogue no suele estar recubierto.
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Carril sin revestimiento, des-
pués de 4 horas de prueba
de niebla salina

Carril (sin carga) con recubri-
miento CTS, después de
99 horas de prueba de niebla
salina (segun DIN EN IS0 9227)
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RECUBRIMIENTO HIWIN PARA GUIAS LINEALES. CCB

RECUBRIMIENTO HIWIN HICOAT CCB

CARACTERISTICAS Y PROPIEDADES

HICOAT CCB es una capa muy fina de ¢xido de cromo con un re-
vestimiento de resina sintética curada. Se caracteriza por una buena
proteccion contra la corrosion combinada con muy buenas propie-
dades de funcionamiento. El espesor de capa muy fino permite su
utilizacién con todas las guias lineales HIWIN, especialmente con las
series MG y RG.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS:

e Espesor de capa muy fino

e Muy buenas propiedades de rodadura

e Buena proteccién contra la corrosion Libre de Cr(VI)
¢ |ncluido el extremo del carril revestido

e Disponible en el almacén de Taiwan

TEST DE CORROSION

Mation Control & Systems

DATOS TECNICOS:

e Prueba de niebla salina segiin DIN EN ISO 9227 (con carril sin
carga): 24 horas

e Longitud méaxima del carril (de una sola pieza): 4,0 metros

CODIGO DE PEDIDO PARA RECUBRIMIENTO CCB

cC C B
RECUBRIMIENTO 4’ I— COLOR

. B:  Negro
COMPOSICION
T Pelicula fina de cromo con revestimiento
de resina sintética

Se probaron los rieles de perfil con recubrimiento CTS en comparacion con un riel de perfil sin recubrimiento.

Carril con revestimiento CCB

www.tecnopower.es

Carril (sin carga) con revestimiento CCB,
después de 24 horas de prueba de niebla
salina (segin DIN EN ISO 9227)

Carril sin revestimiento, des-
pués de 4 horas de prueba
de niebla salina
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SERIES HG Y GH

HIWIN.

Motion Control & Systems

PROPIEDADES DE LAS GUIAS LINEALES, SERIES HG Y QH

Las gufas lineales HIWIN de la Serie HG con cuatro circuitos de re-
circulacion, estan disefladas para altas cargas y rigideces. Debido
a la disposicion a 45° de los circuitos de recirculacion de la serie
HG, puede asumir cargas desde todas las direcciones. Bajas fuer-
zas de desplazamiento y una alta eficiencia son otras caracteristi-
cas de la Serie HG. Los retenedores de bolas impiden que estas se
caigan cuando el patin se retira del rail durante el montaje.

Los modelos de la Serie QH con tecnologia SynchMation™ ofrecen
todas las ventajas de la serie estandar HG. El movimiento controlado
de las bolas a una distancia definida da como resultado un mayor
rendimiento sincrénico, velocidades de desplazamiento mas fiables,
intervalos de lubricacién mas largos y menos ruido de funcionamien-
to. Puesto que las dimensiones de instalacion de los patines QH son
idénticas a las de los patines HG, también estan montados en el rail
estandar HGR y, por lo tanto, pueden intercambiarse faciimente.
Para mas informacion, consulte la pag. 19.

TRATAMIENTO HCO ANTICORROSION:

HIWIN aplica este tratamiento de tltima generacién por medio de un
proceso electroquimico de baja temperatura, creando una capa negra en
la superficie del metal que otorga una gran resistencia a la corrosion:

e FEstructura de doble capa:
HC + resina polimérica (5~7 pm)

e Color negro liso, con buena
absorcion de luz

e Buena resistencia
a los alcalinos

e Buena adherencia.

Consultar disponibilidad para guias lineales con tratamiento HCO
(tratamiento anticorrosion) en tamarios 15, 20, 25, 30y 35

Estructura de la serie HG

CODIGOS DE PEDIDO PARA LAS SERIES HG/ QH

Para las guias lineales HG/QH, se hace una distinciéon entre modelos
intercambiables y no intercambiables. Las dimensiones de ambos
modelos son las mismas. La diferencia principal es que el patin

y el rail en los modelos intercambiables se pueden intercambiar
libremente. El patin y el rail se pueden pedir por separadoy ser
instalados por el cliente. Su precision se extiende a la clase P.

21 LY TECNOPOWER
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e Guia de rodamiento por recirculacion en 4 filas

e Angulo de contacto a 45° de la recirculacién de bolas

e Retenedores de bolas que evitan que caigan al quitar el patin

e Distintas variantes de juntas segun el campo de aplicacién

e 6 opciones de conexion para engrasador o adaptador de lubricacién
e Tecnologia SynchMotion™ (serie QH)

VENTAJAS:

e Juego cero

¢ Intercambiable

e Alta precision

e Alta capacidad de carga en todas las direcciones

e Bajas pérdidas de friccion aun con precarga gracias a recircu-
lacién de bolas optimizadas y 2 puntos de contacto

OTRAS VENTAJAS DE LA SERIE QH:

e Mejor rendimiento sincrono

e Optimizada para altas velocidades de desplazamiento
e Intervalos mas largos de lubricacion

e Menos ruido de funcionamiento

e Superiores capacidades de carga dinamicas

Estructura de la serie QH

Dado su estricto control de precisién dimensional, los modelos
intercambiables son una buena opcion para los clientes que no
utilizan railes en pares sobre un eje. Las guias lineales no inter-
cambiables siempre se suministran premontadas. Los cédigos de
pedido de la serie incluyen las dimensiones, el modelo, la clase de
precision, la precarga, etc.

www.tecnopower.es



SERIES HG Y GH

CODIGO DE PEDIDO PARA LA GUIA LINEAL TOTALMENTE MONTADA
Modelos no intercambiables (montados por el cliente)

HG W 25

SERIES
HG
0H

TIPO PATIN
W:  Patin con brida

H:  Patin marco alto

L:  Patin marco bajo (solo HG)

TAMANO
HG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65
QH: 15, 20, 25, 30, 35, 45

TIPO DE CARGA

C

S: Carga media (solo HG)
C: Altacarga
H:  Carga superalta

C 2

MONTAJE DEL PATIN
A:  Desde arriba
C:  Desde arriba o desde abajo

N° DE PATINES POR RAIL

CODIGO DE PEDIDO PARA PATIN HG / QH

Modelos intercambiables

HG

SERIES
HG
0H

TIPO PATIN

W 25

W:  Patin con brida
H:  Patin marco alto
L:  Patin marco bajo (solo HG)

TAMANO
HG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65
QH: 15, 20, 25, 30, 35, 45

TIPO DE CARGA

R

1600

Z0

H

2

DD

c

S: Carga media (solo HG)
C: Altacarga
H:  Carga superalta

CODIGO DE PEDIDO PARA RAIL HG

SERIES HG

RAIL

TAMANO
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

R

MONTAJE DEL PATIN
R:  Desde arriba
T Desde arriba o desde abajo

c

Z0

ZZ

E2

1200

H

CTS

I_ RECUBRIMIENTO

Nada: Sin recubrimiento
CTS, CZS, CCB

Ninguno: Estandar
E2: Unidad lubricacion aceite
SE: Tapones metélicos

PROTECCION CONTRA EL POLVO @
Ninguna: estandar (SS)
ZZ,DD, KK, SW® Zwx ©

RAILES POR CONJUNTO EJES

CLASE DE PRECISION
C, H, PSP, UP

PRECARGA
20, ZA, I8
LONGITUD RAIL (MM)

MONTAJE RAIL
R:  Desde arriba
T.  Desde abajo

(©)]

Ninguno: Estandar
E2: Unidad lubricacion aceite
SE: Tapones metélicos

PROTECCION POLVO
Ninguna: Estandar (SS)
77, DD, KK, SW © ZWx ©

CLASE DE PRECISION
C,HP

PRECARGA

10, ZA, I8

MONTAJE DEL PATIN
A: Desde arriba
C:  Desde arriba o desde abajo

@)

RECUBRIMIENTO
Nada: Sin recubrimiento
CTS, CZS, CCB

CLASE DE PRECISION
C,HP

LONGITUD RAIL (mm)

1) La cifra 2 es también una cantidad, es decir, un unidad del articulo mencionado consta de un par de railes. No se especifica ninguna cantidad

para railes individuales. Por defecto, los railes en varias piezas se suministran con juntas de presion escalonadas.

2) Encontraré una vision general de los sistemas de juntas individuales en la pagina 17

3) No disponible para QH

www.tecnopower.es
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SERIES HG Y GH

TIPOS DE PATIN

HIWIN proporciona patines cuadrados y con brida para sus guias
lineales. Debido a su baja altura y su mayor superficie de montaje,
los patines con brida son méas adecuados para grandes cargas.

Tabla 3.1 TIPOS DE PATIN

Long. rail (mm)

HIWIN.

Motion Control & Systems

Aplicacion tipica

Tipo Series / Tamaiio Estructura Altura (mm)
: HGH-CA
Tipo cuadrado alto HGH-HA 28-90
) ) HGL-CA
Tipo cuadrado bajo HGL-HA 24-70
) ) HGW-CC
Tipo cuadrado brida HGW-HC 24-90

100 -4.000

® (Centros de mecanizacién

® Tornos CNC

® Rectificadoras

® Fresadoras de precision

® Maquinas de corte de alto rendimiento
® Tecnologia de automatizacién

® Tecnologia del transporte

® Tecnologia de medicion

® Maquinasy equipos que requieren
alta precision de posicionamiento

TIPOS DE RAIL

Ademas de los railes con fijaciéon estandar desde arriba, HIWIN
también suministra railes para fijarlos desde abajo.

Tabla 3.2 TIPOS DE RAIL

Fijacion desde arriba HGR_R

Fijacion desde abajo HGR_T

26 LHITECNOPOWER
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SERIES HG Y GH

PRECARGA

Definicion

Cada tipo de rail puede precargarse segln el tamafio de las bolas. La curva muestra que la
rigidez se duplica con precargas superiores. La serie HG/QH ofrece tres clases de precarga
estandar para varias aplicaciones y condiciones.

HIWIN.

Mation Control & Systems

Z0
o Deformacion elastica
= sin precarga
%] |
= |
[}
= | ZB
S /-—-— - - - — — - - _ Deformacion elastica
£ | con precarga alta
S |
©
=) | |
P =0,07 Cy, 2,8P Carga en orden de marcha
ID de precarga
Tabla 3.3 ID DE PRECARGA
1] Precarga Aplicacion Aplicaciones de muestra
® Tecnologia de transporte
70 Precarga ligera Direccidn de carga constante, poca vibracién, ® Maquinas autométicas de envasado
0-10,02 Gy, se requiere menor precision ® Ejes X-Y en maquinaria industrial
® Magquinaria de soldadura
® (entros de mecanizado
® Ejes Z para maquinaria industrial
Precarga media . L ® (Cepilladoras
ZA Se requiere alta precision
0,05 0,07 C, ¢ P * Tornos CNC
® Mesas X-Y de precision
® Tecnologia de medicion
® Centros de mecanizado
® Rectificadoras
[ ]
B Precarga alta Se requiere alta rigidez, vibracion e impacto Tornos CNC . .
més de 0,1 Cyyy ® Fresadoras horizontales y verticales
® Eje 7 de maquinas herramienta
® (Cortadoras de alto rendimiento
www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 27



SERIES HG Y QH HIWIN.
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CAPACIDADES Y PARES DE CARGA

AT — g?,?:niiig:dc(:; ((;;;%? Bagzgmidci t(;;)rga Momento d:vrllémicn (Nm) : Momento t;stético (Nm)
Yy 0X oY
HG_15C 14.700 23.470 76 67 67 120 100 100
QH_15C 17.940 19.860 90 84 84 100 80 80
HG_20S 16.840 22.570 99 61 61 130 80 80
HG_20C 27100 36.680 178 126 126 270 200 200
QH_20C 30.000 33.860 231 171 171 260 190 190
HG_20H 32.700 47.960 208 203 203 350 350 350
QH_20H 35.700 42.310 268 230 230 310 270 270
HG_25S 26.930 36.560 239 123 123 310 160 160
HG_25C 34.900 52.820 301 240 240 420 330 330
QH_25C 41.900 48.750 361 294 294 390 310 310
HG_25H 42.200 69.070 374 379 379 560 570 570
QH_25H 50.610 60.940 451 410 410 500 450 450
HG_30C 48.500 71.870 494 396 396 660 530 530
QH_30C 58.260 66.340 588 491 491 600 500 500
HG_30H 58.600 93.990 600 630 630 880 920 920
QH_30H 70.320 88.450 722 623 623 830 890 890
HG_35C 64.600 93.990 832 577 577 1.160 810 810
QH_35C 78.890 86.660 1.019 720 720 1.070 760 760
HG_35H 77.900 122.770 Lo1 918 918 1.540 1.400 1.400
QH_35H 95.230 115.550 1.233 1135 1.135 1.450 1.330 1.330
HG_45C 103.800 146.710 1.497 1.169 1.169 1.980 1.550 1.550
QH_45C 119.400 135.420 1723 1.295 1.295 1.830 1.380 1.380
HG_45H 125.300 191.850 1.825 1.857 1.857 2.630 2.680 2.680
QH_45H 144.130 180.560 2.097 2.041 2.041 2.470 2.410 2.410
HG_55C 153.200 211.230 2.843 2.039 2.039 3.690 2.640 2.640
HG_55H 184.900 276.230 3.464 3.242 3.242 4.880 4.570 4.570
HG_65C 213.200 287.480 5.049 3.245 3.245 6.650 4.270 4.270
HG_65H 277.800 420.170 6.449 5.068 5.068 9.380 7.380 7.380

1) Capacidad de carga dinamica para distancia de desplazamiento de 50.000 m
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SERIES HG Y QH HIWIN.
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RIGIDEZ

La rigidez depende de la precarga. Puede usarse la Férmula F 3.1
para determinar la deformacion segun la rigidez.

F3.1
6 Deformacion (um)

d= < P Carga de trabajo (N)
k Rigidez (N/um)

Tabla 3.5 RIGIDEZ RADIAL PARA LAS SERIES HG /QH (Unidad: N/pm)

Rigidez segiin la precarga

Clase de carga Series / tamaiio
ZA
HG_20S 124 210 270
Carga media

HG_25S 195 320 360

HG_15C 196 365 483

QH_15C 174 292 384

HG_20C 232 460 678

QH_20C 221 396 542

HG_25C 292 539 705

QH_25C 254 419 548

Carga alta HG_30C 354 618 823
QH_30C 326 526 716

HG_35C 395 642 865

QH_35C 375 566 762

HG_45C 505 738 980

QH_45C 480 644 850
HG_55C 609 828 1.092

HG_65C 716 918 1.201

HG_20H 300 611 824

QH_20H 294 534 735

HG_25H 378 715 935

QH_25H 332 567 739

HG_30H 453 820 1.093

Carga muy alta QH_30H 420 699 945
HG_35H 509 855 1.150

QH_35H 487 157 1.010
HG_45H 649 970 1.298

QH_45H 620 853 1.128
HG_55H 789 1.085 1.445
HG_65H 946 1.221 1.599
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DIMENSIONES DE LOS PATINES HG / QH
DIMENSIONES DE HGH / QHH

| K1
4 @ @ +
§ © o
£ i
D D
G L
Ko [
- C

Hs

Tabla 3.6 DIMENSIONES DEL PATIN

Dimensiones . . . Capacidades
Series /tamaiio | instalacion (mm) UIIRRIERCO Ry de carga (N)
H H, ] L G MxI Cayn Cy
HGH15CA 28 43 | 95 34 26 4,0 26 | 394 | 61,4 10,00 485 | 53 | M4x5 | 60 | 795 | 77 14.700 | 23.470 0,18
QHH15CA 28 40 | 95 34 26 4,0 26 | 394 | 61,4 | 10,00 500 | 53 | M4x5 | 60 | 795 | 82 | 17940 | 19.860 0,18
HGH20CA 36 | 50,5 775 | 12,25 27.100 | 36.680 0,30
— 30 46 | 120 @ 44 32 6,0 6,00 | 120 | M5%x6 | 80 | 6,00 6,0
HGH20HA 50 | 652 | 92,2 | 12,60 32.700 | 47.960 0,39
QHH20CA 36 | 50,5 | 76,7 | 11,75 30.000 | 33.860 0,29
— 30 46 | 120 @ 44 32 6,0 6,00 | 120 | M5x6 | 80 | 6,00 | 6,0
QHH20HA 50 | 652 | 91,4 | 12,10 35.700 | 42.310 0,38
HGH25CA 35 | 58,0 | 84,0 | 1570 34.900 | 52.820 0,51
— 40 55 | 125 | 48 35 6,5 6,00 | 120 | M6x8 | 80 | 10,00 90
HGH25HA 50 | 78,6 | 1046 | 18,50 42.200 | 69.070 0,69
QHH25CA 35 | 58,0 | 83,4 | 1570 41.900 | 48.750 0,50
— 40 55 | 125 | 48 35 6,5 6,00 | 120 | M6x8 | 80 | 10,00 90
QHH25HA 50 | 78,6 | 104,0 | 18,50 50.610 | 60.940 0,68
HGH30CA 40 | 70,0 | 974 | 20,25 48.500 | 71.870 0,88
A5 6,0 | 160 @ 60 40 | 10,0 6,00 | 120 ' M8x10 | 85 | 950 & 138
HGH30HA 60 | 93,0 1204 21,75 58.600 | 93.990 1,16
QHH30CA 40 | 70,0 | 974 | 19,50 58.260 | 66.340 0,87
| 45 6,0 | 160 | 60 40 | 10,0 6,25 | 120 | M8x10 | 85 | 950 | 90
QHH30HA 60 | 93,0 | 1204 | 21,75 70.320 | 88.450 1,15
HGH35CA 50 | 80,0 | 112,4 | 20,60 64.600 | 93.990 1,45
— 55 75 | 180 | 70 50 | 10,0 700 | 12,0 | M8x12 | 10,2 | 16,00 | 196
HGH35HA 72 | 1058 | 138,2 | 22,50 77.900 | 122.770 1,92
QHH35CA 50 | 80,0 | 113,6 | 19,00 78.890 | 86.660 1,44
- 55 75 | 18,0 | 70 50 | 10,0 750 | 12,0 | M8x12 | 10,2 | 1550 | 13,5
QHH35HA 72 | 1058 | 139,4 | 20,90 95.230 | 115.550 1,90
HGH45CA 60 | 97,0 | 1394 | 23,00 103.800 | 146.710 2,73
B s— 1 95 | 205 | 86 60 | 13,0 10,00 | 12,9 |M10x 17 | 16,0 | 18,50 | 30,5
HGH45HA 80 | 1288  171,2 | 28,90 125.300 | 191.850 3,61
QHH45CA 60 | 970 | 139,4 | 23,00 119.400 | 135.420 2,72
— 10 92 | 205 | 86 60 | 13,0 10,00 | 12,9 |M10x 17| 16,0 | 18,50 | 20,0
QHHA45HA 80 | 1288  171,2 | 29,09 144.130 | 180.560 | 3,59
HGH55CA 75 | 117,7 | 166,7 | 27,35 153.200 | 211.230 4,17
——— 80 | 13,0 | 23,5 | 100 75 | 12,5 11,00 | 129 [M12x 18| 17,5 | 22,00 | 29,0
HGH55HA 95 | 155,8 | 204,8 | 36,40 184.900 | 276.230 5,49
HGH65CA 70 | 144,2 | 200,2 | 43,10 213.200 | 287.480 7,00
—— 90 | 150 | 315 | 126 76 | 250 14,00 | 129 |M16x20| 250 | 1500 | 150
HGH65HA 120 | 203,6 | 259,6 | 47,80 277.800 | 420.170 9,82

1) 98,8 para la version SE | 2) 121,8 para la version SE
Para las dimensiones del rail, véase la pag. 33; para adaptadores de lubricaciéon estandar y opcional, véase pag. 125.
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SERIES HG Y GH

DIMENSIONES DE LOS PATINES HG / QH
DIMENSIONES DE HGL

K

| B B
D D D
© © & o
L D D L D
G. L G L
4-MxI Kol | L Kl | L
Bi |\ | B - | C |
\ \
$ T~ Y 7 = s o = o
i Rl il © HH HE (o © T 0
T r"‘"; : —
I I [ ! [
- N
N Wr ‘ HGL-CA HGL-SA
HGL-HA

Tabla 3.7 DIMENSIONES DEL PATIN

Dimensiones del patin (mm) Capacidades

Series / tamaiio

HGL15CA
HGL25SA
HGL25CA
HGL25HA
HGL30CA
HGL30HA
HGL35CA
HGL35HA
HGLA5CA
HGLA5HA
HGL55CA
HGL55HA

Dimensiones
instalacion (mm)
H H, ]
24 43 9,5
36 55 12,5
42 6,0 16,0
48 75 18,0
60 95 | 20,5
70 | 130 | 235

34

48

60

70

86

100

26

35

40

50

60

75

4,0

6,5

10,0

10,0

13,0

12,5

L | K
26 | 394 | 61,4 | 10,00
— 382 642 2320
35 | 580 840 | 1570
50 | 786 1046 1850
40 | 700 9741)| 2025
60 | 930 120,42) 21,75
50 | 80,0 | 1124 | 20,60
72 1058 1382 22,50
60 | 970 | 1394 | 23,00
80 | 1288 1712 | 2890
75 | 1177 | 1667 | 27,35
95 | 1558 2048 | 3640

K,
4,85

6,00

6,00

7,00

10,00

11,00

G
53

12,0

12,0

12,0

12,9

12,9

M4 x 4

M6 x 6

M8 x 10

M8 x 12

M10 x 17

M12 x 18

6,0

8,0

85

10,2

16,0

17,5

395 | 37
6,00 | 50
6,50 | 10,8
9,00 | 12,6
8,50 | 20,5
12,00 | 19,0

de carga (N)

Ciyn Co
14.700 | 23.470 0,14
26.930 | 36.560 0,32
34900 | 52.820 0,42
42.200 | 69.070 0,57
48.500 | 71.870 0,78
58.600 | 93.990 1,03
64.600 | 93.990 114
77900 | 122.770 1,52
103.800 | 146.710 2,08
125.300 | 191.850 2,75
153.200 | 211.230 | 3,25
184.900 | 276.230 | 4,27

1) 98,8 para la version SE | 2) 121,8 para la version SE
Para las dimensiones del rail, véase la pag. 30; para adaptadores de lubricacion estandar y opcional, véase pag. 125.
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SERIES HG Y GH

DIMENSIONES DE LOS PATINES HG / QH
DIMENSIONES DE HGW / QHW

Series / tamaiio

HGW15CC
QHW15CC
HGW20SC
HGW20CC
HGW20HC
QHW20CC
QHW20HC
HGW25SC
HGW25CC
HGW25HC
QHW25CC
QHW25HC
HGW30CC
HGW30HC
QHW30CC
QHW30HC
HGW35CC
HGW35HC
QHW35CC
QHW35HC
HGW45CC
HGW45HC
QHW45CC
QHWA45HC
HGW55CC
HGW55HC
HGW65CC
HGW65HC

Dimensiones
instalacion (mm)

24
24

30

30

36

36

42

42

48

48

60

60

70

90

43
4,0

4,6

4,6

55

55

6,0

6,0

7,5

75

9,5

9,2

13,0

15,0

16,0
16,0

21,5

21,5

23,5

23,5

31,0

31,0

33,0

33,0

37,5

375

43,5

53,5

47
47

63

63

70

70

90

90

100

100

120

120

140

170

38
38

53

53

57

57

72

72

82

82

100

100

116

142

4,5
4,5

50

50

6,5

6,5

9,0

9,0

9,0

9,0

10,0

10,0

12,0

14,0

30
30

40

40

45

45

52

52

62

62

80

80

95

110

1) 98,8 para la version SE | 2) 121,8 para la versiéon SE
Para las dimensiones del rail, véase la pag. 30; para adaptadores de lubricacion estandar y opcional, véase pag. 125.
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HGW/QHW-CC HGW-SC
HGW/QHW-HC

39,4
39,4
29,5
50,5
65,2
50,5
65,2
38,2
58,0
78,6
58,0
78,6
70,0
93,0
70,0
93,0
80,0
105,8
80,0
105,8
97,0
128,8
97,0
128,8
17,7
155,8
144,2
203,6

Dimensiones del patin (mm)

61,4
61,4
54,3
775
92,2
76,7
91,4
64,2
84,0
104,6
83,4
104,0
97,41)
120,42)
97,4
120,4
112,4
138,2
1136
139,4
139,4
171,2
139,4
171,2
166,7
204,8
200,2
259,6

8,00
8,00
19,65
10,25
17,60
9,75
17,10
23,20
10,70
21,00
10,70
21,00
14,25
25,75
13,50
25,75
14,60
27,50
13,00
25,90
13,00
28,90
13,00
28,90
17,35
36,40
23,10
52,80

4,85
5,00

6,00

6,00

6,00

7,50

10,00

10,00

11,00

14,00

M5
M5

M6

M6

M8

M8

M10

M10

M10

M10

M12

M12

M14

M16

53
53

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,9

12,9

12,9

12,9

6,0
6,0

8,0

8,0

8,0

8,0

8,5

8,5

10,1

10,1

151

15,1

17,5

25

10,0

14,0

14,0

16,0

16,0

18,0

18,0

22,0

22,0

26,5

375

7,0
7,0

9,5

9,5

10,0

10,0

10,0

10,0

13,0

13,0

15,0

15,0

17,0

23,0

3,95
3,95

6,00

6,00

6,00

6,00

6,50

6,50

9,00

8,50

8,50

8,50

12,00

15,00

3,7
4,2

6,0

6,0

5,0

5,0

10,8

6,0

12,6

6,5

20,5

10,0

19,0

15,0

Capacidades

de carga (N)
14.700 | 23.470 0,17
17.940 19.860 0,17
16.840 | 22.570 0,28
27.100 | 36.680 0,40
32.700 | 47.960 0,52
30.000 | 33.860 0,40
35700 | 42310 0,52
26.930 | 36.560 0,42
34.900 | 52.820 0,59
42.200 | 69.070 0,80
41.900 | 48.750 0,59
50.610 | 60.940 0,80
48.500 | 71.870 1,09
58.600 | 93.990 1,44
58.260 | 66.340 1,09
70.320 | 88.450 1,44
64.600 | 93.990 1,56
77.900 | 122.770 2,06
78.890 | 86.660 1,56
95.230 | 115.550 2,06
103.800 | 146.710 2,79
125.300 | 191.850 | 3,69
119.400 | 135.420 2,79
144,130 | 180.560 3,69
153.200 | 211.230 452
184.900 | 276.230 | 5,96
213.200 | 287.480 9,17
2771.800 | 420.170 12,89
www.tecnopower.es
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SERIES HG Y GH HIWIN.

DIMENSIONES DEL RAIL HG

Los railes HG se usan tanto para los patines HG como para los QH.

DIMENSIONES DE HGR_R

)=

@D

Hr

(= P Ez

Wk

Tabla 3.9 DIMENSIONES DEL RAIL HGR_R

Series / Tornillo montaje Dimensiones del rail (mm) Longitud max. | Longitud max. | Longitud E,/, min. E,/, max. Peso
tamaiio para rail (mm) Hy D h d (mm) E;=E;(mm) | min.(mm) (mm) (mm) (kg/m)
HGR15R M4 x 20 15 150 75 5,3 45 60 4,000 3,900 72 6 54 1,45
HGR20R M5 x 20 20 175 | 95 8,5 6,0 60 4,000/5,600 © 3,900/5,520 (¥ 74 7 53 2,21
HGR25R M6 x 25 23 | 220 110 90 7,0 60 4,000/5,600 3,900/5,520 76 8 52 3,21
HGR30R M8 x 30 28 | 260 140 120 90 80 4,000/5,600 3,920/5,520 98 9 71 447
HGR35R M8 x 35 34 | 290 | 140 | 120 9,0 80 4,000/5,600 3,920/5,520 98 9 71 6,30
HGR45R M12 x 45 45 | 380 20,0 | 170 | 140 105 | 4,000/5,600® 3,885/5,460 129 12 93 10,41
HGR55R M14 x 55 53 | 440 | 230 | 200 | 160 | 120 | 4,000/5,600 " 3,840/5,440 148 14 106 15,08
HGR65R M16 x 65 63 53,0 | 26,0 220 | 180 150 4,000/5,600 © 3,750/5,350 180 15 135 21,18

1) Tipo opcional bajo pedido

DIMENSIONES DE HGR_T

Series / Dimensiones del rail (mm) Longitud max. | Longitud max. | Longitud | E,,min. | E,,max. Peso
tamaiio Hy S h (mm) E, =E, (mm) min. (mm) (mm) (mm) (kg/m)
HGR15T 15 15,0 M5 8 60 4.000 3.900 72 6 54 1,48
HGR20T 20 17,5 M6 10 60 4.000 3.900 74 7 53 2,29
HGR25T 23 22,0 M6 12 60 4.000 3.900 76 8 52 3,35
HGR30T 28 26,0 M8 15 80 4.000 3.920 98 9 71 4,67
HGR35T 34 29,0 M8 17 80 4.000 3.920 98 9 71 6,51
HGR45T 45 38,0 M12 24 105 4.000 3.885 129 12 93 10,87
HGR55T 53 44,0 M14 24 120 4.000 3.840 148 14 106 15,67
HGR65T 63 53,0 M201) 30 150 4.000 3.750 180 15 135 21,73

1) Desviacion de DIN 64

1. La tolerancia para E es de +0,5 a -1 mm para los railes estandar y de O a -0,3 mm para las juntas.
2. Si no se indican las dimensiones E1/2, el nimero maximo posible de agujeros de montaje se determinaréa teniendo en cuenta E1/2 min.
3. Los railes se acortan a la longitud requerida. Si no se indican las dimensiones E1/2, éstas se realizaran simétricamente.
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SERIES HG Y QH HIWIN.
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CALCULO DE LA LONGITUD DE LOS RAILES

HIWIN ofrece railes en longitudes personalizadas. Para evitar el riesgo de que el extremo del rail se vuelva
inestable, el valor E no debe superar la mitad de la distancia entre los agujeros de montaje (P). Al mismo
tiempo, el valor E;,, debe estar entre E;,, min. y E;,, max. para que el agujero de montaje no se rompa.

n = N° de agujeros

/7 ge montaje ‘
= If
V———
E: | P E
L L Longitud total del rail (mm)
n N°de agujeros de montaje
F32 P Distancia entre dos agujeros de montaje (mm)
L=(n-1)x P+ E, +E; E,/, Distancia desde el centro del ultimo agujero de montaje

hasta el extremo del rail (mm)

PARES DE APRIETE PARA TORNILLOS DE MONTAIJE

Un apriete insuficiente de los tornillos de montaje compromete en gran medida la precision de la guia
lineal; se recomiendan los siguientes pares de apriete para los tamafios de tornillo correspondientes.

Tabla 3.11 PARES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS DE MONTAJE SEGUN IS0 4762-12.9

Series / tamaiio Tamaiio del tornillo Par (Nm) Series / tamaiio Tamaiio del tornillo Par (Nm)
HG_15 | Ma x 16 | 4 HG_35 | M8 x 25 | 30
He_20 | M5x 16 | 9 He_35 | M10 | 70
HG_25 ‘ M6 x 20 ‘ 13 HG_45 ‘ M12 x 35 ‘ 120
HG_30 | M8 x 25 | 30 HG_55 | M14 x 45 | 160
HG_30 \ M10 \ 70 HG_65 \ M16 x 50 \ 200

TAPONES PARA AGUJEROS DE MONTAJE DE RAILES

Los tapones se utilizan para mantener los agujeros de montaje libres de virutas y suciedad. Los tapones
de plastico estandar se suministran con cada rail. Los tapones opcionales deben pedirse por separado.

‘ gD

Tabla 3.12 TAPONES CIEGOS PARA AGUJEROS DE MONTAJE DE RAILES

Tornillo articulo Altura H (mm)
Plastico Laton "
HGR15R M4 5-002218 5-001344 - 15 1,2
HGR20R M5 5-002220 5-001350 5-001352 9,5 2,5
HGR25R M6 5-002221 5-001355 5-001357 11,0 2,8
HGR30R M8 5-002222 5-001360 5-001362 14,0 3,5
HGR35R M8 5-002222 5-001360 5-001362 14,0 39
HGR45R M12 5-002223 5-001324 5-001327 20,0 4.0
HGR55R M14 5-002224 5-001330 5-001332 23,0 4.0
HGR65R M16 5-002225 5-001335 5-001337 26,0 4,0

1) No recomendado para railes con recubrimiento.
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SERIES HG Y GH HIWIN.

SISTEMAS DE JUNTAS

Hay disponibles varios sistemas de sellado para los patines HIWIN.
Encontrara una resefia general en la pagina 17. La tabla siguiente

muestra la longitud total de los patines con los diferentes sistemas de
juntas. Hay disponibles sistemas de juntas adecuados para estos tamafos.

Longitud total L

Series / tamaiio

DD KK
HG_15C 61,4 61,4 69,0 — 68,0 75,6 — 63,2 71,0 71,0
QH_15C 61,4 — 68,4 — 68,0 75,0 — — — —
HG_20S 56,5 56,5 57,5 57,5 59,5 62,5 62,5 57,5 — 61,3
HG_20C 715 715 82,5 82,5 82,5 87,5 87,5 78,5 86,3 82,3
QH_20C 76,7 — 81,9 — 81,7 86,9 — — — —
HG_20H 92,2 92,2 97,2 97,2 97,5 102,2 102,2 93,2 101,0 97,0
QH_20H 91,4 = 96,6 = 96,4 101,6 = = = =
HG_25C 84,0 84,0 89,0 92,0 89,0 94,0 97,0 85,0 92,8 91,8
QH_25C 83,4 == 89,4 — 88,4 94,4 — — — —
HG_25H 104,6 104,6 109,6 112,6 109,6 114,6 114,6 105,6 113,4 12,4
QH_25H 104,4 — 110,0 — 109,0 115,0 — — — —
HG_30C 97,4 97,4 105,4 108,4 104,8 112,8 115,8 99,0 107,2 105,8
QH_30C 97,4 — 104,8 — 104,8 112,2 — — — —
HG_30H 120,4 120,4 128,4 1314 12738 1358 138,8 122,0 130,2 128,8
QH_30H 120,4 — 1278 — 1278 1352 — — — —
HG_35C 12,4 — 120,4 1234 119,8 12738 130,8 115,2 1234 122,4
QH_35C 113,6 — 119,0 — 118,6 124,0 — — — —
HG_35H 138,2 — 146,2 149,2 145,6 153,6 156,6 141,0 149,2 148,2
QH_35H 139,4 — 1448 — 1444 149,8 — — — —
HG_45C 139,4 — 150,0 153,0 149,4 160,0 160,0 140,0 148,8 1448
QH_45C 139,4 = 147,2 = 146,6 154,4 = = = =
HG_45H 171,2 — 181,8 184,8 181,2 191,8 194,8 171,8 180,6 176,6
QH_45H 171,2 — 179,0 — 178,4 186,2 — — — —
HG_55C 166,7 — 1771 180,1 1771 1875 190,5 163,7 — 172,9
HG_55H 2048 — 215,2 218,2 215,2 2255 2285 201,8 — 2110
HG_65C 200,2 — 208,2 211,2 209,2 2172 220,2 196,2 — 203,4
HG_65H 259,6 — 267,6 270,6 268,6 276,6 2586 255,6 — 262,8

DENOMINACION DE JUEGOS DE JUNTAS
Los conjuntos de juntas se suministran siempre junto con el material de montaje, e incluyen las piezas necesarias ademas de la junta estandar.

CODIGO DE PEDIDO PARA JUEGOS DE JUNTAS

HG 15 SS

SERIES | 1D PROTECCION POLVO
HG SS:  Junta estandar KKX: Retén doble con rascador optimizado
QH SSL: Junta lisa sin rascador SW:  Junta de extremo con doble labio de sellado

o Z7: Junta final con rascador ZW:  Junta final con doble labio de estanqueidad y rascador
TAMANO ZIX: Junta final con rascador optimizado ~ ZWX: Junta final con doble labio de sellado y rascador
HG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65 DD: Junta de extremo doble optimizado
QH: 15, 20, 25, 30, 35, 45 KK:  Junta doble con rascador
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FRICCION

La tabla muestra la resistencia maxima de friccién de cada junta lateral. Segun la configuracion del sellado (SS, DD, ZZ, KK), puede ser
que tenga que multiplicarse el valor. Los valores indicados se aplican a los patines sobre railes no revestidos. Las fuerzas de friccién mas
potentes se producen en los railes revestidos.

Tabla 3.14 RESISTENCIA A LA FRICCION DE JUNTAS DE UN SOLO PUNTO DE CONTACTO

Series / tamaiio Fuerza de friccion (N) Series / tamaiio Fuerza de friccion (N)

HG/QH_15 | 12 He_45 | 39
HG/QH_20 | 16 QH_45 | 53
HG/QH_25 | 20 He_55 | 47
HG/QH_30 | 27 HG_65 | 58
HG/QH_35 | 31 |

UNIDAD DE LUBRICACION E2

Encontrarda mas informacién sobre la unidad de lubricacién en la informacién general de la unidad de lubricacién E2, en la pagina 11.

L

T

Tabla 3.15 DIMENSIONES DEL PATIN CON UNIDAD DE LUBRICACION E2

Dimensiones del patin (mm) Rendimiento maximo | Rendimiento maximo
Modelo en carrera ? en carrera ?
v 1® (km) E2 de una cara | (km)E2 de doble cara
HG_15C 32,4 19,5 12,5 3,0 75,4 80,5 82,0 87,1 10.000 20.000
QH_15C 32,4 19,5 12,5 3 754 - - - 20.000 30.000
HG_20S 43,0 244 13,5 35 70,9 73,0 75,0 78,0 10.000 20.000
HG_20C 43,0 244 13,5 35 93,5 95,6 97,5 100,6 10.000 20.000
QH_20C 43 24,4 13,5 5i5) 93,1 - - - 20.000 30.000
HG_20H 43,0 24,4 13,5 3,5 108,2 110,2 112,2 115,2 10.000 20.000
QH_20H 43 244 13,5 35 107,8 - - - 20.000 30.000
HG_25C 46,4 29,5 13,5 3,5 100,0 102,0 104,0 107,0 10.000 20.000
QH_25C 46,4 29,5 13,5 5i5) 100,2 - - - 20.000 30.000
HG_25H 46,4 29,5 13,5 3,5 120,6 122,6 1246 1276 10.000 20.000
QH_25H 46,4 29,5 13,5 3,5 120,8 - - - 20.000 30.000
HG_30C 58,0 35,0 13,5 3,5 1129 118,0 119,9 125,0 10.000 20.000
QH_30C 58 35 13,5 3,5 112,9 - - - 20.000 30.000
HG_30H 58,0 35,0 13,5 3,5 1359 141,0 1429 148,0 10.000 20.000
QH_30H 58 35 13,5 3,5 135,9 - - - 20.000 30.000
HG_35C 68,0 38,5 13,5 3,5 127,9 1334 135,3 140,8 10.000 20.000
QH_35C 68 35,5 16 3,5 129,3 - - - 20.000 30.000
HG_35H 68,0 38,5 13,5 3,5 153,7 159,2 161,1 166,6 10.000 20.000
QH_35H 68 8615 16 3,5 155,1 - - - 20.000 30.000
HG_45C 82,0 49,0 16,0 45 157,2 162,1 166,1 171,7 10.000 20.000
QH_45C 82 49 16 45 158,3 - - - 20.000 30.000
HG_45H 82,0 49,0 16,0 45 189,0 193,9 1979 203,5 10.000 20.000
QH_45H 82 49 16 45 190,1 - - - 20.000 30.000
HG_55C 97,0 55,5 16,0 45 183,9 189,6 193,8 200,0 10.000 20.000
HG_55H 97,0 55,5 16,0 45 222,0 2211 2319 238,1 10.000 20.000
HG_65C 121,0 69,0 16,0 45 219,2 220,7 226,7 229,7 10.000 20.000
HG_65H 121,0 69,0 16,0 45 278,6 280,1 286,1 289,1 10.000 20.000

1) Longitud total segun la proteccién contra el polvo seleccionada. SS = Proteccién contra el polvo estandar
2) Kilometraje al cual el nivel del depésito de aceite deberia comprobarse a mas tardar
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TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

Las series HG y QH estan disponibles en cinco clases de precisién segun el paralelismo entre el
patin y el rail, la precision de la altura H y la precision de la anchura N. La eleccion de la clase de
precision esta determinada por los requisitos de la maquina.

PARALELISMO

Paralelismo de las superficies tope D y B del patin y del rail, y paralelismo de la parte superior del
patin C en relacién a la superficie de montaje A del rail. Se requiere una instalacién de guia lineal
ideal, asf como una medicién en el centro del patin.

Tabla 3.16 TOLERANCIA DE PARALELISMO ENTRE PATIN Y RAIL (um)

Clase de precision

Longitud de rail (mm)

P SP uP

—~100 12 7 3 2 2

100 - 200 14 9 4 2 2
200300 15 10 5 3 2
300500 17 12 6 3 2
500700 20 13 7 1 2
700 - 900 22 15 8 5 3
900 - 1100 2 16 9 6 3
1100 - 1500 2 18 11 7 4
1500 - 1900 28 20 13 8 4
1900 - 2500 31 22 15 10 5
2500 - 3100 33 2 18 11 6
3100 - 3600 36 27 20 14 7
3600 — 4000 37 28 21 15 7
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SERIES HG Y GH

TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

PRECISION — ALTO Y ANCHO

Tolerancia del alto H

Variacion admisible de la dimensién absoluta de la altura H, medi-
da entre el centro de las superficies roscadas C y la parte inferior
del rail A, con el patin en cualquier posicion sobre el rail.

Variacion del alto H

Variacion admisible de la altura H entre varios patines sobre un
rail, medida en la misma posicion del rail.

HIWIN

Tolerancia del ancho N

Variacion admisible de la dimension absoluta de la anchura N,
medida entre el centro de las superficies roscadas D y B, con el
patin en cualquier posicién sobre el rail.

Variacion del ancho N

Variacion admisible de la anchura N entre varios patines sobre un
rail, medida en la misma posicion del rail.

Tabla 3.17 TOLERANCIAS DEL ALTO Y DEL ANCHO DE MODELOS NO INTERCAMBIABLES (um)

Series / tamaiio

Clase de precision

Tolerancia del alto de H | Tolerancia del ancho de N

Variacion del alto de H Variacion del ancho de N

C (Normal) +0,1
H (Alta) +0,03
P (Precisién) 0
HG_15, 20 recision 0,03
QH_15, 20 0
p .
SP (Superprecision) 0015
UP (Ult isién) 0
raprecision
aprecisio 0,008
C (Normal) +0,1
H (Alta) +0,04
P (Precisidn) 0
HG_25, 30, 35 recision o004
QH_25, 30, 35 0
SP (S isi6
(Superprecisién) 002
UP (Ultraprecision) 0
P ~0,01
C (Normal) +0,1
H (Alta) +0,05
0
P (Precisién)
HG_45, 55 QH_45 -0,05
0
p _—
SP (Superprecision) 0,03
UP (Ultraprecision) 0
P 0,02
C (Normal) +0,1
H (Alta) +0,07
P (Precisién) 0
HG_65 -0,07
0
SP (S isio
(Superprecisién) 005
UP (Ultraprecisi6n) 0
P 0,03
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0,1 0,02 0,02

+£0,03 0,01 0,01
0 0,006 0,006

-0,03 ' ’

0 0,004 0,004
-0,015 ' '

0 0,003 0,003

—0,008 ' ’
01 0,02 0,03
+0,04 0,015 0,015

0 0,007 0,007
—0,04 ' '

0 0,005 0,005
-0,02 ' '

0 0,003 0,003
-0,01 ' '
+0,1 0,03 0,03
0,05 0,015 0,02

0 0,007 0,01
-0,05

0 0,005 0,007
—0,03 ' '

0 0,003 0,005
—0,02 ' '
+0,1 0,03 0,03
+0,07 0,02 0,025

0
007 0,01 0,015

0 0,007 0,01
-0,05

0 0,005 0,007
-0,03 ' '
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TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

PRECISION — ALTURA Y ANCHURA

Tabla 3.18 TOLERANCIAS DEL ALTO Y DEL ANCHO DE MODELOS INTERCAMBIABLES (um)

Series / tamafio Clase de precision Tolerancia del altode H | Tolerancia del ancho de N Variacion del alto de H Variacion del ancho de N
C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,02
R H (Alta) +0,03 +0,03 0,01 0,01
P (Precisién) + 0,015 +0,015 0,006 0,006
C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,03
R H (Alta) +0,04 0,04 0,015 0,015
P (Precisién) +0,02 +0,02 0,007 0,007
C (Normal) +0,1 +0,1 0,03 0,03
HG_45, 55 QH_45 H (Alta) +0,05 +0,05 0,015 0,02
P (Precisién) +0,025 +0,025 0,007 0,01
C (Normal) +0,1 +0,1 0,03 0,03
HG_65 H (Alta) +0,07 +0,07 0,02 0,025
P (Precisién) + 0,035 +0,035 0,01 0,015

TOLERANCIAS ADMISIBLES DE LAS SUPERFICIES DE MONTAJE

Una vez cumplidos los requisitos relativos a la precision de las superfi-
cies de montaje, se consiguen una buena precision, rigidez y duracion
de las guifas lineales de las series HG y QH.

Paralelismo de la superficie de referencia (P):

7P]
(500)

NN

Tabla 3.19 TOLERANCIA MAXIMA PARA EL PARALELISMO (P) (um)

Clase de precarga

Series / tamaiio

ZA
HG/QH_15 25 18 -
HG/QH_20 25 20 18
HG/QH_25 30 22 20
HG/QH_30 40 30 21
HG/QH_35 50 35 30
HG/QH_45 60 40 35
HG_55 70 50 45
HG_65 80 60 55
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TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

PRECISION — ALTURA Y ANCHURA

Tabla 3.20 TOLERANCIA MAXIMA PARA LA ALTURA DE LA SUPERFICIE DE REFERENCIA (S;) (um)

Clase de precarga

Series / tamaiio

20 ZA B

HG/QH_15 130 85
HG/QH_20 130 85 50
HG/QH_25 130 85 70
HG/QH_30 170 110 90
HG/QH_35 210 150 120
HG/QH_45 250 170 140
HG_55 300 210 170
HG_65 350 250 200

ALTO Y ENCAJE DE LA BANCADA

Las alturas imprecisas o irregulares de la superficie de montaje de la bancada, comprometen la
precisién y pueden conducir a conflictos con el patin o los perfiles del rail. Deben respetarse las
siguientes alturas de bancada y perfiles de los bordes para evitar problemas de montaje.

E,

Hi
E:

y
-
“

Tabla 3.21 ALTO Y ENCAJE DE LA BANCADA (mm)

Altura de la bancada del borde
de referencia del patin E,

Altura de la bancada del borde

LEUDFELS (R L0 de referencia del rail E;

Series/tamaiio

Holgura bajo el patin H,

HG_15 0,5 3,0 4.0 43
QH_15 0,5 3,0 4,0 4.0
HG/QH_20 0,5 3,5 50 4.6
HG/QH_25 1,0 5,0 5,0 585)
HG/QH_30 1,0 5,0 5,0 6,0
HG/QH_35 1,0 6,0 6,0 7,5
HG/QH_45 1,0 8,0 8,0 9,5
HG_55 1,5 10,0 10,0 13,0
HG_65 15 10,0 10,0 15,0
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PROPIEDADES DE LAS GUIAS LINEALES, SERIES EG Y QE

Las guias lineales HIWIN de la serie EG con cuatro trayectorias de
bolas tienen una baja altura de instalacion, lo que las hace ideales
para aplicaciones con un bajo espacio de instalacion. A pesar de
esto, la serie EG tiene las mismas propiedades que la serie HG:
buena capacidad de carga, baja fuerza de desplazamiento y alta
eficiencia. Los collarines impiden que las bolas se caigan cuando el
patin se retira del rail durante el montaje.

Los modelos de la serie QE con la tecnologia SynchMotion™ ofrecen
todas las ventajas de la serie estandar EG. EI movimiento controlado
de las bolas a una distancia definida también da como resultado

un mejor rendimiento sincrénico, velocidades de desplazamiento
mas fiables, intervalos de lubricacién mas largos y menos ruido de
funcionamiento. Puesto que las dimensiones de instalacion de los
patines QE son idénticas a las de los patines EG, también se montan
en el rail estandar EGR y por tanto pueden intercambiarse con facili-
dad. Para mas informacién, consulte la pag. 19.

ESTRUCTURA DE LA SERIE EG/ GE

e Guia de recirculacion de bolas en 4 filas

e Angulo de contacto de 45° de las trayectorias de las bolas

e Los collarines evitan que las bolas se salgan al sacar el patin
e Varias opciones de sellado seglin el campo de aplicacion

e 6 opciones para conectar engrasadores
0 adaptadores de lubricacion

¢ Tecnologia SynchMotion™ (serie QEs)

VENTAJAS:

e Juego cero

¢ |ntercambiable

e Alta precision

e Alta capacidad de carga en todas las direcciones

e Baja pérdida de friccion aun con precarga gracias a las trayecto-
rias optimizadas de las bolas y el contacto en 2 puntos

OTRAS VENTAIJAS DE LA SERIE QE:

e Mejor rendimiento sincrono

e (Optimizada para altas velocidades de desplazamiento
e Intervalos de lubricacidon mas largos

e Menos ruido de funcionamiento

e Mayor capacidad de carga dinamica

Estructura de la serie EG

CODIGOS DE PEDIDO PARA LAS SERIES EG/ QE

PEn las guifas lineales EG/QE se hace una distincién entre los mo-
delos intercambiables y los no intercambiables. Las dimensiones
de ambos modelos son las mismas. La diferencia principal es que
el patin y el rail de los modelos intercambiables se pueden inter-
cambiar libremente. El patin y el rail pueden pedirse por separado
y ser instalados por el cliente.

www.tecnopower.es

Estructura de la serie QE

Su precision se extiende a la clase P. Debido a su exigente control
de precision dimensional, los médulos intercambiables son una
buena opcién para los clientes que no utilizan pares de railes
sobre un gje. Las guias lineales no intercambiables siempre se su-
ministran premontadas. Los cédigos de pedido de la serie incluyen
las dimensiones, el modelo, la clase de precision, la precarga, etc.

LY TECNOPOWER 41



SERIES EG Y QE

CODIGO DE PEDIDO PARA LA GUIA LINEAL TOTALMENTE MONTADA
Modelos no intercambiables (montados por el cliente)

EG W 25 C C 2 R

1600 ZA H 2 DD E2 CTS

SERIES RECUBRIMIENTO

EG Nada: Sin recubrimiento
QE (TS, CZS, CCB

TIPO PATIN Ninguno: Estandar

W:  Patin con brida
H:  Patin cuadrado

TAMANO

EG: 15, 20, 25, 30, 35

E2: Unidad lubricacién de aceite

SE: Tapones metalicos ©

PROTECCION CONTRA EL POLVO 2)
Ninguna: estandar (SS)

QE: 15, 20, 25, 30, 35 770D, KK
TIPO DE CARGA RAILES POR CONJUNTO DE EJES ™
S: Carga media .
C: Altacarga CLASE DE PRECISION

. C, H, P SP.UP
MONTAJE DEL PATIN
A:  Desde arriba ID PRECARGA
C:  Desde arriba o desde abajo 20, ZA, 7B
N° DE PATINES POR RAIL LONGITUD RAIL (mm)

MONTAJE RAIL

CODIGO DE PEDIDO PARA PATIN EG / QE

Modelos intercambiables

R: Desde arriba

T.  Desde abajo

U: Desde arriba con agujero de
montaje grande (EG/QE15, EG/QE30)

EG W 25 C C 20 ZZ E2
SERIES | I— Ninguno: Estandar
EG E2: Unidad lubricacidn de aceite
QE SE: Tapones metalicos ©
TIPO PATIN PROTECCION CONTRA EL POLVO 2)
W:  Patin con brida Ninguna: estandar (SS)
H:  Patin cuadrado 17, DD, KK
TAMANO CLASE DE PRECISION
EG: 15, 20, 25, 30, 35 C,H,P
QE: 15, 20, 25, 30, 35
ID PRECARGA
TIPO DE CARGA 70, ZA, IB
S: Carga media .
C: Altacarga MONTAJE DEL PATIN
A:  Desde arriba
C:  Desde arriba 0 abajo
CODIGO DE PEDIDO PARA RAIL EG
EF R 25 R 1200 H CTS
SERIES EG I— RECUBRIMIENTO
RAIL Nada: Sin recubrimiento
CTS, CZS, CCB
TAMANO ”
15,20, 25, 30. 35 CLASE DE PRECISION
C,H,P
MONTAJE RAIL LONGITUD RAIL (mm)

R: Desde arriba
T.  Desde abajo

U: Desde arriba con agujero de montaje grande (EG/QE15, EG/QE30)

1) La cifra 2 es también una cantidad, es decir, un unidad del articulo mencionado consta de un par de railes. No se especifica ninguna
cantidad para railes individuales. Por defecto, los railes en varias piezas se suministran con juntas de presién escalonadas.

2) Encontrard una vision general de los sistemas de juntas individuales en la pagina 17
3) Disponible para EG 20y EG 25
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SERIES EG Y QE HIWIN.

TIPOS DE PATIN

HIWIN proporciona patines cuadrados y con brida para sus guias lineales. Gracias a su baja altura y
su mayor superficie de montaje, los patines con bridas son mas adecuados para grandes cargas.

Tabla 3.22 TIPOS DE PATIN

Tipo Series / Tamaiio Estructura Altura (mm) Long. rail (mm) | Aplicacion tipica

® (Centros de mecanizado

Tipo cuadrado Eg:gﬁ ® Tornos CNC
® Rectificadoras
® Fresadoras de precision
24148 100 -4.000 ® Maquinas de corte de alto rendimiento
® Tecnologia de automatizacién
EGW-SC ® Tecnologia del transporte
Tipo brida EGW-CC

® Tecnologia de medicion

® Maquinasy equipos que requieren
alta precision de posicionado

TIPOS DE RAIL

Ademés de los railes con fijacion estandar desde arriba, HIWIN
también suministra railes para fijarlos desde abajo.

Tabla 3.23 TIPOS DE RAIL
Fijacion desde arriba EGR_R Fijacion desde abajo EGR_T

PRECARGA

Definicién

Cada tipo de rail puede precargarse modificando el tamafio de las bolas. La curva muestra que la rigidez se duplica con
precargas superiores. La serie EG/QE ofrece tres clases de precarga estandar para varias aplicaciones y condiciones.

Z0
Deformacion elastica
sin precarga

ZB
,,,,,,,, Deformacion elastica
| con precarga alta

P =0,07 Cq, 2,8P Carga en orden de marcha

Deformacion elastica
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ID de precarga

Tabla 3.24 ID DE PRECARGA

1D Precarga Aplicacion Aplicaciones de muestra

® Tecnologia de transporte

70 Precarga ligera Direccion de carga constante, poca vibracién, ® Méquinas automaticas de envasado

0-10,02 Cyy, Se requiere menor precision ® Ejes X-Y en maquinaria industrial
[ ]

Maguinaria de soldadura

Centros de mecanizado

Ejes Z para maquinaria industrial
Cepilladoras

Tornos CNC

Mesas X-Y de precision
Tecnologia de medicion

Precarga media

ZA 0,03 0,05 Cy,

Se requiere alta precision

Centros de mecanizado
Rectificadoras

Tornos CNC

Fresadoras horizontales y verticales
Eje Z de méaquinas herramienta
Cortadoras de alto rendimiento

Precarga alta

8 0,06 0,08 Cyy,

Se requiere alta rigidez, vibracion e impacto

CAPACIDADES Y PARES DE CARGA

Mz
Mx

e

D
N>

&
@)
[o]

S — Ei?lf;rziigzdcde ((:;;%? cang;f;idce t(:;;ga Momento dinamico (Nm) Momento estatico (Nm)
B ! M, Mgy Moy
EG_15S 5.350 9.400 45 22 22 80 40 40
QE_158 8.560 8.790 68 29 29 70 30 30
EG_15C 7.830 16.190 62 48 48 130 100 100
QE_15C 12.530 15.280 98 73 73 120 90 90
EG_20S 7.230 12.740 73 34 34 130 60 60
QE_20S 11.570 12.180 123 47 47 130 50 50
EG_20C 10.310 21.130 107 78 78 220 160 160
QE_20C 16.500 20.210 171 122 122 210 150 150
EG_25S 11.400 19.500 134 70 70 230 120 120
QE_258 18.240 18.900 212 96 96 220 100 100
EG_25C 16.270 32.400 190 160 160 380 320 320
QE_25C 26.030 31.490 305 239 239 370 290 290
EG_30S 16.420 28.100 233 122 122 400 210 210
QE_30S 26.270 27.820 371 169 169 400 180 180
EG_30C 23.700 47.460 339 274 274 680 550 550
QE_30C 37.920 46.630 544 414 414 670 510 510
EG_35S 22.660 37.380 339 187 187 560 310 310
QE_35S 36.390 36.430 609 330 330 610 330 330
EG_35C 33.350 64.840 504 354 354 980 690 690
QE_35C 51.180 59.280 863 648 648 1,000 750 750

1) Capacidad de carga dindmica para distancia de desplazamiento de 50.000 m
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RIGIDEZ

La rigidez depende de la precarga. Puede usarse la Férmula F 3.3
para determinar la deformacion seguln la rigidez.
F33
o Deformacion (um)
S= L P Carga de trabajo (N)
K k Rigidez (N/um)

Tabla 3.26 RIGIDEZ RADIAL PARA LAS SERIES EG / QE (Unidad: N/um)

Rigidez segiin la precarga

Clase de carga Series / tamaiio
ZA

EG_15S 105 126 141

QE_15S 96 115 128

EG_20S 126 151 168

QE_20S 116 139 153

Carga media EG_25S 156 187 209
QE_25S 137 165 184

EG_30S 184 221 246

QE_30S 169 203 226

EG_35S 221 265 295

QE_35S 214 257 287

EG_15C 172 206 230

QE_15C 157 187 209

EG_20C 199 238 266

QE_20C 183 219 245

Carga alta EG_25C 246 296 329
QE_25C 219 263 293

EG_30C 295 354 395

QE_30C 271 326 363

EG_35C 354 425 474

QE_35C 333 399 445
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DIMENSIONES DE LOS PATINES EG / QE

DIMENSIONES DE EGH / QEH

Tabla 3.27 DIMENSIONES DEL PATIN

HIWIN.
Kl Kl
[e] T D 7]
@ I~ ran ~~ ran
ISE) SB) IS5 B
G L L G_
Kz Ll Kz Ll
C
_—4-Mx| ] x%—M x|
o i W o & o
= ”
1
EGH/QEH-CA EGH/QEH-SA E

Dimensiones . . . Capacidades
Series /tamaiio | instalacion (mm) UIIRRIERCO Ry de carga (N)
H H, ] L K; K, G Cayn Cy
EGH15SA - 231 | 40,1 | 14,80 5.350 9.400 0,09
24 45 | 95 34 26 4,0 350 | 57 | M4x6 60 | 55 | 60
EGH15CA 26 | 398 | 56,8 | 10,15 7.830 16.190 0,15
QEH15SA - 231 | 40,1 | 14,80 8.560 8.790 0,09
24 40 | 95 34 26 4,0 350 | 57 | M4x6 | 60 | 55 | 60
QEH15CA 26 | 398 | 56,8 | 10,15 12,530 | 15.280 0,15
EGH20SA - 29,0 | 50,0 | 18,75 7.230 12.740 0,15
28 6,0 | 110 | 42 32 5,0 415 | 120 @ M5x7 | 75 60 | 6,0
EGH20CA 32 | 481 | 691 | 12,30 10.310 | 21.130 0,24
QEH20SA - 29,0 | 50,0 | 18,75 11570 | 12.180 0,15
28 6,0 | 110 | 42 32 5,0 415 | 120 | M5x7 | 75 60 | 65
QEH20CA 32 | 481 | 69,1 | 12,30 16.500 | 20.210 0,23
EGH25SA - 355 | 59,1 | 21,90 11.400 | 19.500 0,25
33 70 | 125 | 48 35 6,5 455 | 120 | M6x9 | 80 | 80 | 80
EGH25CA 35 | 59,0 | 826 | 16,15 16.270 | 32.400 0,41
QEH25SA - 355 | 60,1 | 21,90 18.240 | 18.900 0,24
33 62 | 125 | 48 35 6,5 500 | 120 | M6x9 | 80 | 80 | 80
QEH25CA 35 | 59,0 | 836 | 16,15 26.030 | 31.490 0,40
EGH30SA - 415 | 69,5 | 26,75 16.420 | 28.100 0,45
42 | 100 | 160 @ 60 40 | 10,0 6,00 | 120 ' M8x12 90 | 80 | 90
EGH30CA 40 | 70,1 | 981 | 21,05 23.700 | 47.460 0,76
QEH30SA - 415 | 675 | 2575 26.270 | 27.820 0,44
42 | 100 | 160 | 60 40 | 10,0 6,00 | 120 ' M8x12 | 90 | 80 | 90
QEH30CA 40 | 70,1 | 96,1 | 20,05 37.920 | 46.630 0,75
EGH35SA - 450 | 750 | 28,50 22.660 | 37.380 0,74
48 | 110 | 180 | 70 50 | 10,0 700 | 120 | M8x12 | 100 @ 85 | 85
EGH35CA 50 | 78,0 | 108,0 | 20,00 33.350 | 64.840 1,10
QEH35SA - 51,0 | 76,0 | 30,30 36.390 | 36.430 0,58
48 | 11,0 | 180 | 70 50 | 10,0 6,25 | 120 | M8x12 | 10,0 | 85 | 85
QEH35CA 50 | 83,0 | 108,0 | 21,30 51.180 | 59.280 0,90
Para las dimensiones del rail, véase la pag. 48; para adaptadores de lubricacion estandar y opcional, véase pag. 125.
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DIMENSIONES DE LOS PATINES EG / QE

DIMENSIONES DE EGW / QEW

Ki Ki

T % T
O
|| Y 1

] [
[t 1l
|| Y 1

N |

G L L G
w Kz lél K, Ly
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N Wk EGW/QEW-CC EGW/QEW-SC E

Tabla 3.28 DIMENSIONES DEL PATIN

Dimensiones . . ) (ETEHETES
Series /tamafio | instalacion (mm) Dimensiones del patin (mm) de carga (N)
H H1 N L K1 Kz G cdyn

EGW15SC - 231 | 40,1 | 14,80 5.350 9.400 0,12
1 2 45 | 185 | 52 41 59 3,50 | 57 M5 5,0 7 5,5 6,0

EGW15CC 26 | 398 | 56,8 | 10,15 7.830 16.190 0,21

QEW15SC - 231 | 40,1 | 14,80 8.560 8.790 0,12
— 24 40 | 185 | 52 4 55 3,50 | 57 M5 50 - 55 6,0

QEW15CC 26 | 398 | 56,8 | 10,15 12,530 | 15.280 0,21

EGW20SC - 29,0 | 50,0 | 18,75 7.230 12.740 0,19
- 28 6,0 | 195 59 49 5,0 415 | 120 = M6 7,0 9 6,0 6,0

EGW20CC 32 481 | 69,1 | 12,30 10.310 21.130 0,32

QEW20SC - 29,0 | 50,0 | 18,75 11.570 12.180 0,19
28 6,0 | 195 | 59 49 5,0 415 | 120 | M6 70 - 6,0 6,5

QEW20CC 32 481 | 69,1 | 12,30 16.500 | 20.210 0,31

EGW25SC - 355 | 59,1 | 21,90 11.400 19.500 0,35
— 33 70 | 250 73 60 6,5 455 | 12,0 | M8 75 10 8,0 8,0

EGW25CC 35 59,0 | 82,6 | 16,15 16.270 | 32.400 0,59

QEW25SC - 355 | 60,1 | 21,90 18.240 18.900 0,34
— 33 6,2 | 250 | 73 60 6,5 500 | 120 & M8 75 - 8,0 8,0

QEW25CC 35 59,0 | 83,6 | 16,15 26.030 | 31.490 0,58

EGW30SC - 415 | 69,5 | 26,75 16.420 | 28.100 0,62
| 42 10,0 | 31,0 | 90 72 9,0 6,00 | 120 | M10 | 7,0 10 8,0 9,0

EGW30CC 40 70,1 | 98,1 | 21,05 23.700 | 47.460 1,04

QEW30SC - 415 | 67,5 | 2575 26.270 27.820 0,61
1 42 1 10,0 | 31,0 | 90 72 9,0 6,00 | 120 | M10 | 7,0 - 8,0 9,0

QEW30CC 40 70,1 | 96,1 | 20,05 37.920 | 46.630 1,03

EGW35SC - 45,0 | 75,0 | 28,50 22.660 | 37.380 0,91
| 48 | 11,0 | 330 100 | 82 | 90 700 | 120 | M10 K 100 | 13 | 85 | 85

EGW35CC 50 | 78,0 | 108,0 K 20,00 33.350 | 64.840 1,40

QEW35SC - 51,0 | 76,0 | 30,30 36.390 | 36.430 0,77
——— 48 | 11,0 1 33,0 | 100 | 82 9,0 6,25 | 12,0 | M10 | 10,0 13 8,5 8,5

QEW35CC 50 83,0 | 108,0 | 21,30 51.180 59.280 1,19

Para las dimensiones del rail, véase la pag. 48; para adaptadores de lubricacion estandar y opcional, véase pag. 125.
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DIMENSIONES DEL RAIL EG

Los railes EG se usan tanto para los patines EG como para los QE

DIMENSIONES DE EGR_R

@D

25 ] ;

2

Series/ Tornillo montaje Longitud max. | Longitud max. | Longitud E;;, min. E,/, max. Peso
tamaiio para rail (mm) (mm) E;=E;(mm) | mim.(mm) (mm) (mm) (kg/m)
EGRISR | M3x16 | 15 125 60 45 35 60 400 | 390 | 0 | 6 | 5 125
EGROR | M5x20 | 20 | 155 95 85| 60 60 4000 | 3%0 | M 7 | 53 | 208
EGR2SR | M6x25 | 23 180 110 90 70 | 60 4000 | 390 76 | 8 | 52 | 28
EGRR | M6x30 | 28 230 110 90 70| 8 4000 | 3% | % | 9 | 71 | 43
EGRISR | M8x35 | 34 | 275 140 120 90 | 8 4000 | 3%0 % | 9 | 76U
DIMENSIONES DE EGR_U (agujeros de montaje de mayor tamafio)
@D
5 2 _ —— / —— |

Series/ Tornillo montaje Longitud max. | Longitud max. | Longitud E;;, min. E,/, max. Peso

tamaiio para rail (mm) (mm) E;=E,(mm) | mim.(mm) (mm) (mm) (kg/m)
[}

EGR15U M4 x 16 15 12,5 75 53 45 60 4.000 3.900 72 6 54 1,23

EGR30U MBx30 | 28 | 230 140 120 90 | 80 | 4000 3.920 98 9 7 423

1. La tolerancia para E es de +0,5 a -1 mm para los railes estandar y de O a -0,3 mm para las juntas.
2. Si no se indican las dimensiones E;, el nUmero maximo posible de agujeros de montaje se determinara teniendo en cuenta E;,, min.
3. Los railes se acortan a la longitud requerida. Si no se indican las dimensiones E;, éstas se realizaran simétricamente.
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DIMENSIONES DE EGR_T

Series / Dimensiones del rail (mm) Longitud max. | Longitud max. | Longitud | E,,min. | E,,max. Peso
tamaiio Hy S (mm) E, =E, (mm) mim. (mm) (mm) (mm) (kg/m)
EGRIST | 15 | 125 | M5 | 7 | 60 | 000 | 390 706 s 1%
EGROT 20 | 155 Ms | 9 | 60 a0 390 oW1 |83 215
EGRST | 23 | 180 Ms | 10 | 60 a0 390 %8 s 279
EGROT | 28 | 20 Mg | 14 | 80 o 90 % 9T | 4w
EGRST | 34 | 25 | M8 | 17 | 80 | 4000 | 90 | w9 || 63

1. La tolerancia para E es de +0,5 a -1 mm para los railes estandar y de O a -0,3 mm para las juntas.
2. Sino se indican las dimensiones E;,, el nimero maximo posible de agujeros de montaje se determinaré teniendo en cuenta E;,, min.
3. Los railes se acortan a la longitud requerida. Si no se indican las dimensiones E;, éstas se realizaran simétricamente.

CALCULO DE LA LONGITUD DE LOS RAILES

HIWIN ofrece railes en longitudes personalizadas. Para evitar el riesgo de que el extremo del rail se vuelva
inestable, el valor E no debe superar la mitad de la distancia entre los agujeros de montaje (P). Al mismo
tiempo, el valor E;,, debe estar entre E;,, min. y E;,» max. para que el agujero de montaje no se rompa.

n = N° de agujeros

/ de montaje

= —
A o i o
Eq P Ex
L L Longitud total del rail (mm)
n  N°de agujeros de montaje
F34 P Distancia entre dos agujeros de montaje (mm)
L=(n-1)xP+E; + E, E,,, Distancia desde el centro del Gltimo agujero de montaje

hasta el extremo del rail (mm)
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PARES DE APRIETE PARA TORNILLOS DE MONTAIJE

Un apriete insuficiente de los tornillos de montaje compromete en gran medida la precision de la guia
lineal; se recomiendan los siguientes pares de apriete para los tamafios de tornillo correspondientes

Tabla 3.32 PARES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS DE MONTAJE SEGUN IS0 4762-12.9

Series / tamaiio Tamaiio del tornillo Par (Nm) Series / tamaiio Tamaiio del tornillo Par (Nm)
EG_15 M3 x 16 2 £G_30 M6 x 25 13
EG_15U | Ma x 16 | 4 EG_30U | M8 x 25 | 30
EG_20 ‘ M5 x 16 ‘ 9 £G_35 ‘ M8 x 25 ‘ 30
EG_25 | M6 x 20 | 13 | |

TAPONES PARA AGUJEROS DE MONTAJE DE RAILES

Los tapones se utilizan para mantener los agujeros de montaje libres de virutas y suciedad. Los tapones
de plastico estandar se suministran con cada rail. Los tapones opcionales deben pedirse por separado.

| @D |

Tabla 3.33 TAPONES PARA AGUJEROS DE MONTAJE DE RAILES

N° articulo

Rail Tornillo @ D (mm) Altura H (mm)
Pléstico Laton Acero
EGR15R M3 5-002217 5-001340 — 6,0 1,2
EGR20R M5 5-002220 5-001350 5-001352 9,5 2,2
EGR25R M6 5-002221 5-001355 5-001357 11,0 2,5
EGR30R M6 5-002221 5-001355 5-001357 11,0 2,5
EGR35R M8 5-002222 5-001360 5-001362 14,0 33
EGR15U M4 5-002218 5-001344 — 7,5 11
EGR30U M8 5-002222 5-001360 5-001362 14,0 33
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SISTEMAS DE JUNTAS

Hay disponibles varios sistemas de juntas para los patines HIWIN.
Encontrara una vision general en la pagina 17. La tabla siguiente muestra
la longitud total de los patines con los diferentes sistemas de juntas.

Hay disponibles sistemas de juntas adecuados para estos tamafios.

Tabla 3.34 LONGITUD TOTAL DE PATINES CON DIFERENTES SISTEMAS DE JUNTAS (mm)
Longitud total L

Series / tamaiio

EG_15S 40,1 441 417 45,7
QE_158 40,1 441 42,1 46,1
EG_15C 56,8 60,8 58,4 62,4
QE_15C 56,8 60,8 58,8 62,8
EG_20S 50,0 54,0 51,6 55,6
QE_20S 50,0 54,0 52,0 56,0
EG_20C 69,1 73,1 70,7 Ly
QE_20C 69,1 73,1 71,1 75,1
EG_25S 59,1 63,1 61,1 65,1
QE_25S 60,1 65,1 62,1 67,1
EG_25C 82,6 86,6 84,6 88,6
QE_25C 83,6 88,6 85,6 90,6
EG_30S 69,5 73,5 71,5 75,5
QE_30S 67,5 72,5 69,5 745
EG_30C 98,1 102,1 100,1 104,1
QE_30C 96,1 101,1 98,1 103,1
EG_35S 75,0 79,0 78,0 82,0
QE_35S 76,0 80,0 79,0 83,0
EG_35C 108,0 112,0 111,0 115,0
QE_35C 108,0 112,0 111,0 115,0

DENOMINACION DE JUEGOS DE JUNTAS
Los conjuntos de juntas se suministran siempre junto con el material de montaje, e incluyen las piezas necesarias ademas de la junta estandar.

CODIGO DE PEDIDO PARA JUEGOS DE JUNTAS

EG 15 SS
SERIES | I— 1D PROTECCION POLVO
HG SS:  Junta estandar
QH LZ: unta lateral con rascador
- DD: Junta lateral doble
TAMANO KK: Juntas laterales dobles con rascador

EG: 15, 20, 25, 30, 35
QE: 15, 20, 25, 30, 35
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FRICCION

La tabla muestra la méxima resistencia de friccién de cada junta lateral. Segln la
configuracién de juntas (SS, ZZ, DD, KK), el valor puede tener que multiplicarse. Los valores
indicados se aplican a los patines sobre railes no revestidos. En los railes revestidos es
donde se producen las fuerzas de friccién mas altas.

Tabla 3.35 RESISTENCIA A LA FRICCIGN DE JUNTAS DE UN SOLO PUNTO DE CONTACTO

Series / tamaiio Fuerza de friccion (N) Series / tamaiio Fuerza de friccion (N)

EG_15 | 10 | QE_15 | 11
EG_20 | 10 ] QE_20 | 14
EG_25 | 10 . QE_25 | 17
EG_30 | 15 . QE_30 | 21
EG_35 | 20 | QF_35 | 23
UNIDAD DE LUBRICACION E2
Encontrara mas informacién sobre la unidad de lubricacién en la informacién general
de la unidad de lubricacién E2, en la pagina 11.
L
V
w T
T L @
§ % =l =
[ ]

Dimensiones del patin (mm) Rendimiento maximo | Rendimiento méaximo
en carrera en carrera
1@ (km) E2 de una cara | (km)E2 de doble cara
EG_15S 33,3 18,7 11,5 3,0 54,6 56,2 58,6 60,2 10.000 20.000
QE_15S 33,3 19,2 11,5 3 54,6 - - - 20.000 30.000
EG_15C 8383 18,7 11,5 3,0 71,3 72,9 153 76,9 10.000 20.000
QE_15C 33,3 19,2 11,5 3 71,3 - - - 20.000 30.000
EG_20S 41,3 20,9 13,0 3,0 66,0 67,6 70,0 71,6 10.000 20.000
QE_20S 413 20,9 13 3 66,0 - - - 20.000 30.000
EG_20C 413 20,9 13,0 3,0 851 86,7 89,1 90,7 10.000 20.000
QE_20C 41,3 20,9 13 3 85,1 - - - 20.000 30.000
EG_25S 473 249 13,0 3,0 751 771 79,1 811 10.000 20.000
QE_25S 473 249 13 3 76,1 - - - 20.000 30.000
EG_25C 473 249 13,0 3,0 98,6 100,6 102,6 104,6 10.000 20.000
QE_25C 473 24.9 13 3 99,6 - - - 20.000 30.000
EG_30S 59,3 31,0 13,0 3,0 85,5 875 89,5 91,5 10.000 20.000
QE_30S 59,3 31 13 3 83,5 - - - 20.000 30.000
EG_30C 59,3 31,0 13,0 3,0 114,1 116,1 118,1 120,1 10.000 20.000
QE_30C 59,3 31 13 3 12,1 - - - 20.000 30.000
QE_35S 68 355 13 3 92,0 - - - 20.000 30.000
QE_35C 68 35,5 13 3 124,0 - - - 20.000 30.000

1) Longitud total segun la proteccion contra el polvo seleccionada. SS = Proteccién contra el polvo estandar
2) Kilometraje al cual el nivel del depésito de aceite deberia comprobarse a méas tardar
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SERIES EG Y QE HIWIN.

Mation Control & Systems

TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

Las series EG y QE estan disponibles en cinco clases de precision segun el paralelismo entre el
patin y el rail, la precision de la altura H y la precision de la anchura N. La eleccion de la clase de
precision esta determinada por los requisitos de la maquina.

PARALELISMO

Paralelismo de las superficies tope D y B del patin y del rail, y paralelismo de la parte superior del
patin C en relacién a la superficie de montaje A del rail. Se requiere una instalacién de guia lineal
ideal, asf como una medicién en el centro del patin.

Tabla 3.37 TOLERANCIA DE PARALELISMO ENTRE PATIN Y RAIL (um)

Clase de precision

Longitud de rail (mm)

P SP up

- 100 12 7 3 2 2

100 -200 14 9 4 2 2

200-300 15 10 5 3 2

300-500 17 12 6 3 2

500700 20 13 7 4 2

700 -900 22 15 8 5 3

900 - 1100 24 16 9 6 3
1100 — 1500 26 18 11 7 4
1500 -1900 28 20 13 8 4
1900 - 2500 31 22 15 10 5
25003100 33 25 18 11 6
3100 - 3600 36 21 20 14 7
3600—4000 37 28 21 15 7
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SERIES EG Y QE

TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

PRECISION — ALTO Y ANCHO

Tolerancia del alto H

Variacion admisible de la dimensién absoluta de la altura H, medi-
da entre el centro de las superficies roscadas C y la parte inferior
del rail A, con el patin en cualquier posicién sobre el rail.

Variacion del alto H

Variacion admisible de la altura H entre varios patines sobre un
rail, medida en la misma posicion del rail.

HIWIN.

Motion Control & Systems

Tolerancia del ancho N

Variacion admisible de la dimensién absoluta de la anchura N,
medida entre el centro de las superficies roscadas D y B, con el
patin en cualquier posicién sobre el rail.

Variacion del ancho N

Variacién admisible de la anchura N entre varios patines sobre un
rail, medida en la misma posicion del rail.

Tabla 3.38 TOLERANCIAS DEL ALTO Y DEL ANCHO DE MODELOS NO INTERCAMBIABLES (Lm)

Series / tamaiio Tolerancia del alto de H

Tolerancia del ancho de N

Variacion del alto de H Variacion del ancho de N

Clase de precision

C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,02
H (Alta) +0,03 +0,03 0,01 0,01
P (Precision) 0 0 0,006 0,006
EG_15,20 recision ~0,03 ~0,03 ’ '
QE_15, 20 0 0
P isio 4 4
SP (Superprecision) 0,015 0,015 0,00 0,00
UP (UIt isién) 0 0 0,003 0,003
raprecision
aprecisie 0,008 0,008 ' ’
C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,03
H (Alta) +0,04 +0,04 0,015 0,015
. 0 0
EG._25, 30, 35 P (Precision) Y 004 0,007 0,007
QE_25, 30, 35 0 0
SP (S isio 0,005 0,005
(Superprecisién) 002 “o0 , ,
UP (Ultraprecision) 0 0 0,003 0,003
P ~001 ~001 ’ '

Tabla 3.39 TOLERANCIAS DEL ALTO Y DEL ANCHO DE MODELOS INTERCAMBIABLES (pm)

Tolerancia del alto de H

Clase de precision

Series / tamafio

Tolerancia del ancho de N Variacion del alto de H Variacion del ancho de N

C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,02
EG_15,20
QE_15. 20 H (Alta) +0,03 +0,03 0,01 0,01
P (Precisién) +0,015 +0,015 0,006 0,006
C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,03
EG_25,30,35
QE_25. 30,35 H (Alta) +0,04 +0,04 0,015 0,015
P (Precision) +0,02 +0,02 0,007 0,007
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SERIES EG Y QE HIWIN.

Mation Control & Systems

TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

TOLERANCIAS ADMISIBLES DE LAS SUPERFICIES DE MONTAJE Paralelismo de la superficie de referencia (P):
Una vez cumplidos los requisitos relativos a la precision de las
superficies de montaje, se consiguen una buena precision, rigidez
y duracion de las guias lineales de las series EG y QE. a
N
//|P
(500)

Tabla 3.40 TOLERANCIA MAXIMA PARA EL PARALELISMO (P) (um)

Clase de precarga

Series / tamafio

ZA
EG/QE_15 2 18 ;
EG/QE_20 | 25 | 2 | 18
EG/QE_25 | 30 | 2 | 20
EG/QE_30 | 40 | 30 | 277
EG/QE_35 | 50 | 35 | 30

ZA
EG/QE_15 2.6x10-4 1.7x 10-4 —
EG/QE_20 | 26%10-4 | 1.7 x 104 | 1.0 x 10-4
EG/QE_25 | 26x10-4 | 17 x 104 | 1.4x 10-4
EG/QE_30 | 3.4 % 10-4 | 22 % 10-4 | 1.8 10-4
EG/QE_35 | 42 x 104 | 3.0 10-4 | 24 % 10-4
ALTO Y ENCAJE DE LA BANCADA
Las alturas imprecisas o irregulares de la superficie de montaje rz
de la bancada, comprometen la precision y pueden conducir a / o
conflictos con el patin o los perfiles del rail. Deben respetarse las
siguientes alturas de bancada y perfiles de los bordes para evitar Patin o
problemas de montaje. [
|l . 7 i /
! Rail 1
| Y o
r i

Tabla 3.42 ALTO Y ENCAJE DE LA BANCADA (mm)

Altura de la bancada del borde| Altura de la bancada del borde

Series / tamaiio Radio r; max. del borde | Radio r, max. del borde

Holgura bajo el patin H,

de referencia del rail E, de referencia del patin E,
EG/QE_15 0,5 0,5 2,1 50 45
EG/QE_20 0,5 0,5 5,0 7,0 6,0
EG/QE_25 1,0 1,0 5,0 75 7,0
EG/QE_30 1,0 1,0 7,0 7,0 10,0
EG_35 1,0 1,0 7,5 9,5 11,0
QE_35 1,0 1,5 7,5 9,5 11,0
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SERlE M ;?cero Inoxid‘;l;

PROPIEDADES DE LAS GUIAS LINEALES, SERIE M

Las mismas caracteristicas que la guia lineal estandar.
¢ Rigidez.

e Dureza.

e \Vida util.

¢ |as dimensiones siguen siendo las mismas.

Adecuado para entornos extremos especificos.
e Solo se requiere una pequefia cantidad de lubricacion

e Con componentes metélicos, se puede utilizar en entornos de
vacio medio y bajo

Gran resistencia a la corrosion.

e Patin, rall, bolas de acero, engrasador y tornillos, estan hechos
de acero inoxidable.

Nota:
1. Actualmente disponible en HG15C / HG20C / HG25C / EG15C
2. La longitud méaxima disponible es de 2000 mm..

ADECUADO PARA ENTORNOS

APLICACIONES PRINCIPALES

Productos quimicos
Humedos

Procesamiento de alimentos

Transporte y almacenamiento de alimentos

HIWIN.

Motion Control & Systems

Equipos de procesamiento de liquidos y gases

Equipos de vacio
Equipos de sala limpia

Engrasador

Rail
Patin

Bola de acero

PRUEBA DEL ESPRAY DE SAL
Serie M (acero inoxidable) Serie estandar
Antes
Después
Resultado Corrosion ligera Corrosidn severa
Nota:

1. Probado durante 48 horas, equivalente a 720 dias.
2. Condiciones de prueba: -Solucion de sal: 5% de NaCl

-Temperatura de la camara de pulverizacién de sal: 35°C + 2°C

-Presion: 1 bar
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SERlE HG - M Acero Inoxidablé HIWIN.
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CODIGO DE PEDIDO

HG W 25 C A E 2 R 1600 E ZA H Il+DD/E2/RC/M
SERIES —, |_ MATERIAL
HG Nada: Acero al carbono
i M:  Acero inoxidable
TIPO PATIN
W:  Patin con brida RC:  Tapa reforzada
H:~ Patin marco alto E2:  Unidad lubricacion aceite
TAMARNO SE:  Tapones metélicos
HG: 15, 20, 25 L PROTECCION CONTRA EL POLVO @
TIPO DE CARGA RAILES POR CONJUNTO EJES
C:  Altacarga
MONTAJE DEL PATIN glasg USRI
A Desde arriba Y
B:  Desde abajo PRECARGA
C: Desde arriba o desde abajo 20, ZA, 7B
E:  Patin especial E:  Rail especial
Nada: Patin estandar Nada: Rail estandar
N° DE PATINES POR RAIL LONGITUD RAIL (MM)
MONTAJE RAIL
. i o R: Desde arriba
1) Los numeros romanos expresan un conjunto de rieles coincidentes. T Desde abajo

2) Ninguno: indica proteccion estandar (sello de extremo y sello de fondo).
2Z: Sello de extremo, sello de fondo y raspador.
KK: Juntas dobles, junta inferior y raspador.
DD: Sellos dobles y sello inferior.

CLASE DE PRECISION (mm)

HG-25

Series / tamaiio HG-15, 20

Clase de precision C (Normal) H (Alta) P (Precisién) | C (Normal) H (Alta) P (Precision)
! 0 0
Tolerancia del alto de H ~003 ~0,04 T
. 0 0
Tolerancia del ancho de N ‘ +0,1 ‘ +0,03 ‘ ~003 ‘ +0,1 ‘ +0,04 ‘ ~0,04
Variacin del altodeH 002 | 00 | 0006 | 002 | 005 | 0007 N
Varlacign delanchodeN | 002 | 001 | 0006 | 003 005 | 0007
[DH [B]<
TOLERANCIA DE PARALELISMO ENTRE PATIN Y RAIL (um) CLASES DE PRECARGA
. . Precision (HEN Cadigo Precarga Condicion
Longitud de rail (mm)
H P ] Cierta direccion de carga, bajo impacto,
~100 12 7 3 Carea ligera 0 0~0,02C 1 baja precisicn requerida
100200 1 9 4 Carga media A 0,05C ~ 0,07C | Alta precision requerida
200300 15 10 5
Alta rigidez requerida
300-500 17 12 6 Carga pesada 1B 0,10C ~0,12C ante impacto y vibracion
500700 20 13 7
700-900 22 15 8
900 -1.100 24 16 9
1.100 - 1.500 26 18 11
1.500-1.900 28 20 13
1.900 - 2.000 31 22 15
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SERIES HGH/HGW - M [Acero Inoxidablg
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DIMENSIONES DEL PATIN HGHCA - M
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DIMENSIONES DEL PATIN HGWCC - M K1
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Dimensiones _
: instalacion Dimensiones del patin (mm) Dimensiones del rail (mm) | Tornillo | 01 o rga | Momento estatico
Series / (mm) montaje | . wti
tamafio para rail '[';'?I'("N';a ecs ?k';)a -
0 R P
H H N W BB C L G Mxl Hy D | h|d | P | E| (mm e
HGH15CAHM | 28 14,319,534 26| 4 126|394 614 10 4,85 53 |[M4x5| 6 |795|77 |15 1575|5345 60 20 Mdx16| 147 23,47 10,12 | 0,10 | 0,10
HGH20CAHM | 30 (4,6 12 44|32 | 6 |36 50,5|775 1225 6 | 12 M5x6 8 | 6 | 6 |20 (175 95 85 6 | 60| 20 M5x16 | 271 36,68 | 0,27 | 0,20 | 0,20
HGH25CAHM | 40 15,5/12,5/ 48 | 35 /6,5 35| 58 | 84 |157| 6 | 12 |M6x8| 8 | 10 | 9 |23 /22|11 |9 | 7 60 20 M6x20| 349 52,82 | 042|033 033
HGW15CCHM | 24 (43|16 | 47 | 38 |45/ 30394 614 8 49|53 | M5 | 6 395 37 15 15|75|53 45|60 20 Mixl6 147 2347 1012 01 | 01
HGW20CCHM | 30 |4,6|21,5 63 | 53| 5 |40 |50,5 77,5 10,25 6,0 | 12 | M6 | 8 | 6 | 6 20 (175/9,5/85 60| 60 20 M5x16 | 271 36,68 | 027 | 02 | 0,2
HGW25CCHM | 36 15,523,570 | 57 |6,5 45| 58 | 84 | 10,7 60 12 | M8 | 8 | 6 | 5 |23 22 11,0190 70 60 20 M6x20 349 52,82 | 042|033 033
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SERIES HGH/HGL/HGW - M [Acero inoxidabie]

DIMENSIONES DEL PATIN HGH - M o rL;ﬁ
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SERIES HGH/HGL/HGW - M [Acero inoxidable) HIWIN.

Motion Control & Systems

AR
DIMENSIONES DEL PATIN

) Dimensiones Di . del nati Capacidades
Series / instalacion (mm) Dt ot de carga (N)
Tamaiio
H | H N G MxI| Cayn Gy
HGL15CAHM 24 1 43 195 | 34 | 26 | 40 | 26 | 394 61,4 | 10,00 | 4385 53 Mdx4 | 6,0 - - 1395 37 | 14700  23.470 | 0,14
HGH15CAHM 28 | 43 | 95 | 34 | 26 1 26 | 394 61,4 10 485 5,3 M4 x 5 6 - - 795 17 147 | 2347 | 0,18

HGW15CCHM 24 | 43 | 16 | 47 | 38 | 45 | 30 | 394 | 614 8 4,85 53 M5 6 | 89 69 39| 37 | 147 | 2347 | 017
HGH20CAHM 30 46 | 12 | 44 | 32 6 36 | 505 | 775 | 12,25 6 12 M5x6 | 8 - - 6 6 271 | 36,68 | 0,30
HGH20HAHM 30 46 | 12 | 44 | 32 6 50 | 652 | 922 | 126 6 12 M5x6 | 8 - - 6 6 32,7 | 4796 | 039
HGW20CCHM 30 | 46 | 215 63 | 53 5 40 | 505 | 775 | 10,26 6 12 M6 8 10 | 95| 6 6 271 | 36,68 | 0,40

HGW20HCHM 30 | 46 | 21,5 63 | 53 | 50 | 40 | 652 | 922 | 1760 @ 600 | 12,0 M6 80 | 10,0 | 95 | 6,00 6,0 |32.700 47960 | 0,52

HGL25CAHM 36 | 55 |125| 48 | 35 | 65 35 | 580 | 840 | 1570 | 6,00 | 120 | M6x6 | 80 | - - 600 | 50 | 34900 52.820 | 0,42
HGL25HAHM 36 | 55 | 125 48 | 35 | 65 | 50 | 786 | 1046 | 1850 & 600 | 120 | M6x6 | 80 | - - | 6,00 | 50 |42.200 69.070 | 0,57
HGH25CAHM 40 | 55 125 | 48 | 35 | 65 | 35 58 84 15,7 6 12 M6x8 | 8 = = 10 9 349 | 52,82 | 0,51
HGH25HAHM 40 | 55 |125| 48 | 35 | 65 | 50 | 786 | 1046 | 185 6 12 MEx8 | 8 - - 10 9 42,2 | 69,07 | 0,69

HGW25CCHM 36 55 235 70 | 57 | 65 | 45 58 84 10,7 6 12 M8 8 14 10 6 9 349 | 52,82 | 0,59

HGW25HCHM 36 | 55 235 70 | 57 | 65 | 45 | 786 | 1046 | 21,00 600 | 12,0 M8 80 | 140 | 10,0 | 6,00 | 50 | 42.200 | 69.070 | 0,80

1) 98,8 para la version SE | 2) 121,8 para la versiéon SE
Para las dimensiones del rail, véase la pag. 30; para adaptadores de lubricacion estandar y opcional, véase pag. 125.
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SERIE HGR/EGR - M (Acero inoxidabiel HIWIN,

ntrol & Systems

DIMENSIONES DEL RAIL HGR_R - M
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DIMENSIONES DEL RAIL EGR_R - M
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DIMENSIONES DEL RAIL HGR_R

Series / ‘ rIl%rr:ltizlaljZ Dimensiones del rail (mm) Longitud ‘ E;/, min. ‘ E,/, méx.

tamaiio para rail (mm) (mm) E, =E, (mm) min. (mm) (mm)
HGR15R-RHM-2000 M4 x 20 15 | 150 75 53 4.5 60 4,000 3,900 72 6 54 1,45
HGR15T-RHM-2000 15 | 150 | M5 8 60 4.000 3.900 72 6 54 1,48
HGR20R-RHM-2000 M5 x 20 20 17,5 9,5 8,5 6,0 60 4,000/5,600 ¥ 3,900/5,520 74 7 53 2,21
HGR20T-RHM-2000 20 175 | M6 10 60 4.000 3.900 74 7 53 2,29
HGR25R-RHM-2000 M6 x 25 23 | 220 11,0 | 90 7,0 60 4,000/5,600 ¥ 3,900/5,520 76 8 52 3,21
HGR25T-RHM-2000 23 | 220 M6 12 60 4.000 3.900 76 8 52 3,35
EGR15R-RHM-2000 M3 x 16 15 | 125 60 45 3,5 60 4.000 3.900 70 6 54 1,25
EGR15T-RHM-2000 15 125 M5 7 60 4.000 3.900 70 6 54 1,26

1. La tolerancia para E es de +0,5 a -1 mm para los railes estandar y de 0 a -0,3 mm para las juntas.
2. Si no se indican las dimensiones E1/2, el nimero maximo posible de agujeros de montaje se determinaréa teniendo en cuenta E1/2 min.
3. Los railes se acortan a la longitud requerida. Si no se indican las dimensiones E1/2, éstas se realizaran simétricamente.
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SERIE EG - M [Acero inoxidable) HIWIN.

CODIGO DE PEDIDO

EG W 15 C A E 2 R 1600 E ZA P I1l+DD/E2/RC/M

SERES | | wareRiaL
EG Nada: Acero al carbono
i M:  Acero inoxidable
TIPO PATIN
W.  Patin con brida RC:  Tapa reforzada
H: Patin marco alto E2:  Unidad lubricaci6n aceite
TAMARNO SE:  Tapones metélicos
EG: 15 L PROTECCIGN CONTRA EL POLVO @
TIPO DE CARGA RAILES POR CONJUNTO EJES
C:  Altacarga
MONTAJE DEL PATIN ELQSFF; SIS
A Desde arriba Y
B:  Desde abajo PRECARGA
20, ZA, 1B
E:  Patin especial
Nada: Patin estandar E:  Rail especial
. Nada: Rail estandar
N° DE PATINES POR RAIL .
LONGITUD RAIL (MM)
MONTAJE RAIL
R/U: Desde arriba
1) Los numeros romanos expresan un conjunto de rieles coincidentes. T. Desde abajo

2) Ninguno: indica proteccion estandar (sello de extremo y sello de fondo).
2Z: Sello de extremo, sello de fondo y raspador.
KK: Juntas dobles, junta inferior y raspador.
DD: Sellos dobles y sello inferior.

CLASE DE PRECISION (mm)
Series / tamaiio E-15
Clase de precision C (Normal) H (Alta) P (Precision) <
Tolerancia del alto de H +0,1 +0,03 —8,03
Tolerancia del ancho de N +0,1 +0,03 —8,03
Variacion del alto de H 0,02 0,01 0,006 N
Variacion del ancho de N 0,02 0,01 0,006
[D}—
TOLERANCIA DE PARALELISMO ENTRE PATIN Y RAIL (um) CLASES DE PRECARGA
Longitud de rail (mm)
g . 7 sl | 0 0-0mc | feradrendecuss b npecto
100-200 1 9 4 Carga media A 0,05C ~ 0,07C | Alta precision requerida
200 - 300 15 10 5
300 - 500 17 12 6 Carga pesada 8 0,10C ~ 0,12 ngeﬁ'ﬁlgiaegtge;‘gfg'rggmn
500700 20 13 7
700900 22 15 8
900-1.100 24 16 9
1.100-1.500 26 18 11
1.500-1.900 28 20 13
1.900-2.000 31 22 15
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SERIE EGH/EGW - M (Acero inoxidable) HIWIN.
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DIMENSIONES DEL PATIN EGH - M
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DIMENSIONES DEL PATIN

. Dimensiones Capacidades
Series/ | jnstalacion (mm)

Dimensiones del patin (mm) de carga (N)

Kl cdyn

Tamaiio

EGH15SAHM \ \ \ \ \ - 231 401 1480 \ \ \ \ \ \ \ 5350 | 9400 | 0,09
T 4 a5 95 | 34 | 26 | 40 350 | 57 | Max6 | - | 60| - |55 60

EGHI5CAHM \ \ \ \ \ 26 | 398 | 568 | 10,15 \ \ \ \ \ \ \ 7830 | 16190 | 0,15
EGWISCCHM | 24 \ 45 ‘18,5‘ 52 \ 0 \ 55 | 26 | 398 | 568 | 1015 3,50 \ 57 \ ; \ M5 \ 50 \ 7 \ 5,5 \ 60 7830 | 16190 021

Para las dimensiones del rail, véase la pag. 48; para adaptadores de lubricacion estandar y opcional, véase pag. 125.
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SERIE CG HIWIN.
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PROPIEDADES DE LAS GUIAS LINEALES, SERIES CG

Las gufas lineales HIWIN de la serie CG, con disposicion en «O» de las guias de recirculacién
de bolas, garantizan una alta capacidad de carga de par, especialmente en la direccion Mx.
La geometria de via modificada garantiza altas capacidades de carga. El nuevo sellado flexible
del extremo, se ajusta automaticamente al contorno del riel, garantizando una proteccién con-
tra el polvo alta y permanente. Para proteger el sellado final contra dafios mecanicos, la serie
CG estéd equipada con un protector de chapa como estandar.

Opcionalmente, hay disponible una cinta de recubrimiento: la entrada de polvo y el desgaste
del labio de sellado, se reducen permanentemente al minimo. Con la ayuda de una herramien-
ta de montaje, la cinta de recubrimiento se instala en unos sencillos pasos.

Para una distribucion 6ptima del lubricante, el bloque tiene una ruta de lubricacién adicional
que lleva el lubricante al centro de la zona de transporte. Esto, garantiza largos intervalos de
lubricacion, y es una ventaja significativa, especialmente en aplicaciones de carrera corta.

ESTRUCTURA DE LA SERIE CG

* Guia de recirculacion de bolas en 4 filas, sin juego, con protec- e Facil montaje. Excelente proteccion contra la entrada de polvo y
cién estandar contra el polvo el desgaste del sellado final, debido a la cinta de recubrimiento

o

e Concepto de lubricacion optimizado para largos intervalos de e Disposicién en «O» y geometria optimizada de la guia de roda-
relubricacion y aplicaciones de carrera corta. miento de bolas, para una alta capacidad de carga y de par

;'/ \‘~
><‘ 0I><
\. S/
NS
A

CODIGOS DE PEDIDO PARA LAS SERIES CG
En las guias lineales CG se hace una distincion entre los modelos Su precision se extiende a la clase P. Debido a su exigente control
intercambiables y los no intercambiables. Las dimensiones de de precision dimensional, los médulos intercambiables son una
ambos modelos son las mismas. La diferencia principal es que el buena opcién para los clientes que no utilizan pares de railes
patin y el rail de los modelos intercambiables se pueden intercam- sobre un eje. Las guias lineales no intercambiables siempre se su-
biar libremente. El patin y el rail pueden pedirse por separado y ser  ministran premontadas. Los cédigos de pedido de la serie incluyen
instalados por el cliente. las dimensiones, el modelo, la clase de precision, la precarga, etc.
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CODIGO DE PEDIDO PARA LA GUIA LINEAL TOTALMENTE MONTADA

CG W 25 C C 2 R

SERIES CG

TIPO PATIN
W:  Patin con brida
H: Patin cuadrado
L. Patin cuadrado (bajo)*

TAMANO
15,20, 25, 30, 35, 45

TIPO DE CARGA
C:  Altacarga
H: Muy alta carga

MONTAJE DEL PATIN

A: Desde arriba
C:  Desde arriba o desde abajo®

N° DE PATINES POR RAIL

MONTAJE RAIL

R: Desde arriba
T: Desde abajo

CODIGO DE PEDIDO PARA PATIN
Desmontado

SERIES CG

TIPO PATIN
W:  Patin con brida
H: Patin cuadrado
L. Patin cuadrado (bajo)*

TAMANO

15,20, 25, 30, 35, 45
TIPO DE CARGA

1600 Z0 H 2 SW EC CSS CTS

C:  Altacarga
H:  Superalta carga

CODIGO DE PEDIDO PARA RAIL CG
Desmontado

CG R 25 R

SERIES CG
RAIL INTERCAMBIABLE

TAMANO

15, 20, 25, 30, 35, 45
MONTAJE DEL RAIL

R:  Desde arriba
T: Desde abajo

C 20 H SW CS

1200 H CSS CTS

RECUBRIMIENTO
Nada: Sin recubrimiento
CTS, CZS, CCB

CINTA DE CUBIERTA:

Ninguno: Sin cinta de recubrimiento
CSS: Cinta de recubrimietno

CSB: Cinta de recubrimietno reforzada

Ninguno: Estandar
CE: Unidad de lubricacion de larga
duracién

PROTECCION CONTRA EL POLVO
Ninguna: Esténdar (SS)
ZZX, SW, ZWX

RAILES POR CONJUNTO DE EJES

CLASE DE PRECISION
C, H, PSP UP

ID PRECARGA
10,ZA, 1B

LONGITUD RAIL (mm)

RECUBRIMIENTO
Nada: Sin cinta de recubrimiento
CS: Cinta de recubrimiento

PROTECCION CONTRA EL POLVO
Ninguna: Esténdar (SS)
ZZX, SW, ZWX

CLASE DE PRECISION
C,HP

ID PRECARGA
10, ZA, 78

MONTAJE DEL PATIN
A.  Desde arriba
C:  Desde arriba 0 abajo

RECUBRIMIENTO
Nada: Sin recubrimiento
CTS, CZS, CCB

CINTA DE CUBIERTA:

Ninguno: Sin cinta de recubrimiento
CSS: Cinta de recubrimietno

CSB: Cinta de recubrimietno reforzada

CLASE DE PRECISION
C,HP

LONGITUD RAIL (mm)

1) El nimero 2 es también una indicacién de cantidad, es decir, una pieza del articulo descrito anteriormente consta de un par de carriles.
No se indica ninglin nimero para los carriles de un solo perfil. En el caso de los carriles de varias piezas, la junta esta desplazada de forma estandar.

2) En la pagina 17 encontrara un resumen de los distintos sistemas de sellado

3) La proteccion contra el polvo estandar (SS) puede utilizarse para rieles de perfil con y sin liston de cobertura.
4) Sélo disponible para los tamafios 15, 20 y 25.
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TIPOS DE PATIN

HIWIN proporciona patines cuadrados y con brida para sus guias lineales. Gracias a su baja altura y
su mayor superficie de montaje, los patines con bridas son méas adecuados para grandes cargas.

Tabla 3.43 TIPOS DE PATIN

Series / Tamaiio Estructura Altura (mm) Long(:;l.:l)kall Aplicacion tipica
) CGH-CA
Tipo cuadrado CGH-HA 28-170 100 -4.000
® (arpinteria
) CGL-CA
Tipo cuadrado CGL-HA 24-60 100-4.000 ® (Centros de mecanizado
® Tornos CNC
® Rectificadoras
® Fresadoras de precision
® Maquinas de corte de alto rendimiento
® Tecnologia de automatizacién
Tipo brida CGW-CC 2460 100-4000 | o i
p CGW-HC . Tecnologia del transporte
® Tecnologia de medicion
® M4quinas y equipos que requieren
alta precision de posicionado
. . CGW-CA
Tipo brida COW-HA 24— 60 100—4.000

TIPOS DE RAIL

Tabla 3.44 TIPOS DE RAIL

Fijacion desde arriba Fijacion desde abajo CGR_T

i1
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PRECARGA

Definicion

Cada tipo de rail puede precargarse modificando el tamafio de las bolas. La curva muestra que la rigidez se duplica con
precargas superiores. La serie CG ofrece tres clases de precarga estandar para varias aplicaciones y condiciones.

©
2 20
N Deformacién eléstica
3] sin precarga
S |
el
3] | ZB
el _ -~ ____ Deformacién elastica
5 con precarga alta
b |
e |
P Carga en orden de marcha
ID de precarga
Tabla 3.45 ID DE PRECARGA
D Precarga Aplicacion Aplicaciones de muestra
® Tecnologia de transporte
70 Precarga ligera Direccion de carga constante, poca vibracién, ® Méaquinas automaticas de envasado
0-0,02Cyy, se requiere menor precision ® Ejes X-Y en maguinaria industrial
® Maquinaria de soldadura
® Centros de mecanizado
® Ejes Z para maquinaria industrial
Precarga media ) . ® (Cepilladoras
ZA Se requiere alta precision
0,05 0,07 C, ¢ P * Tornos CNC
® Mesas X-Y de precision
® Tecnologia de medicion
® (entros de mecanizado
® Rectificadoras
P I ) . L °
B re‘carga alta Se requiere alta rigidez, vibracion e impacto Tornos CNC . .
Por encima de 0,1 Cyy, ® Fresadoras horizontales y verticales
® Eje Z de m4quinas herramienta
® (Cortadoras de alto rendimiento
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CAPACIDADES Y PARES DE CARGA

S %?ﬁ:nﬁiigzdc[:e ,E‘;;%.‘), cang;?ia;;dce ?;;'ga Momento dinamico (Nm) Momento estatico (Nm)
i ! M, Mgy Moy
CG_15C 14.700 19.520 143 105 105 190 140 140
CG_20C 23.700 30.510 287 218 218 370 280 280
CG_20H 28.600 39.900 344 344 344 430 480 430
CG_25C 34.960 43.940 477 390 390 600 490 490
CG_25H 40.500 54.080 554 546 546 740 730 730
€G_30C 46.000 55.190 792 583 583 950 700 700
CG_30H 58.590 78.180 1.011 921 921 1.350 1.230 1.230
CG_35C 61.170 79.300 1.334 841 841 1.730 1.090 1.090
CG_35H 77.900 112.340 1.705 1.400 1.400 2.460 2.020 2.020
CG_45C 98.430 112.660 3.037 2.076 2.076 3.560 2.350 2.350
CG_45H 125.580 159.600 2.893 2.549 2.549 5.050 4.450 4.450

1) Capacidad de carga dinamica para distancia de desplazamiento de 50.000 m

RIGIDEZ

La rigidez depende de la precarga. Puede usarse la Férmula F 3.7
para determinar la deformacion seguln la rigidez.

F37

5o P 6 Deformacion (um)
T K P Carga de trabajo (N)

k Rigidez (N/um)

Tabla 3.47 RIGIDEZ RADIAL PARA LAS SERIES CG (Unidad: N/um)

Rigidez segiin la precarga

Clase de carga Series / tamaiio
ZA

CG_15C 240 290 330

CG_20C 210 420 480

Alta carga CG_25C 340 440 570
CG_30C 440 550 760

CG_35C 470 610 800

CG_45C 550 720 820

CG_20H 360 470 530

CG_25H 410 540 620

Muy alta carga CG_30H 490 640 730
CG_35H 570 730 840
CG_45H 740 960 1.100
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DIMENSIONES DE CGH
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Tabla 3.48 DIMENSIONES DEL PATIN

Dimensiones . . . Capacidades
SR instalacion (mm) Dimensiones del patin (mm) de carga (N)
H N L, L G Cayn G,
CGH15CA 28 4,1 9,5 34 26 4,0 26 | 396 | 582 | 425 | 60 |M4x6| 6,0 78 78 14.700 19.520 0,15
CGH20CA 36 | 525 | 749 23.700 30.510 0,25
1 30 46 | 120 @ 44 32 6,0 550 | 60 M5x6| 80 3,7 85
CGH20HA 50 | 685 | 90,9 28.600 39.900 0,33
CGH25CA 35 | 61,0 | 84,0 34.960 43.940 0,46
1 40 61 | 125 | 48 35 6,5 500 | 120 M6x8 80 | 100 | 95
CGH25HA 50 | 78,4 | 101,4 40.500 54.080 0,59
CGH30CA 40 | 690 | 974 46.000 55.190 0,71
| 45 70 | 160 | 60 40 10,0 870 | 120 M8x10 95 97 | 10,0
CGH30HA 60 | 91,5 | 119,9 58.590 78.180 0,94
CGH35CA 50 | 79,0 | 111,4 61.170 79.300 1,24
e — . 1 76 | 180 | 70 50 10,0 700 | 12,0 M8x13 10,2 | 16,0 | 14,0
CGH35HA 72 | 103,4 | 1358 77,900 112.340 1,62
CGH45CA 60 | 97,2 | 1376 MI10 % 98.430 112.660 2,38
- 10 97 | 205 @ 86 60 | 13,0 870 | 129 |77 160 | 185 | 182
CGH45HA 80 | 1336 1740 125.580 159.600 3,01

Para las dimensiones del rail, véase la pag. 72; para adaptadores de lubricacién estandar y opcional, véase pag. 125.
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DIMENSIONES DE LOS PATINES CGL

DIMENSIONES DE CGL
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Tabla 3.48 DIMENSIONES DEL PATIN

Dimensiones . . . Capacidades
. instalacion (mm) Dimensiones del patin (mm) de carga (N)
H | H | N L Cayn Cy
CGL15CA 24 1 41 0 95 | 34 | 26 4 26 | 396 582 | 108 @ 43 6,0 M4 % 6 6 38 | 38 14.700 19.520 0,11
CGL25CA 35 | 6l 84 | 174 34.960 43.940 0,37
36 | 61  125| 48 | 35 | 65 5 130 | M6x8 | 8 6 | 55
CGL25HA 50 | 78,4 | 101,4 | 186 40.500 54.080 0,47
CGL30CA 4 | 69 | 974 | 1975 4.600 55.190 0,61
42 1 16 | 60 | 40 10 8,7 130 | M8x10 | 95 | 67 7
CGL30HA 60 | 915 | 1199 21 58.590 78.180 0,82
CGL35CA 50 | 79 | 1114 | 226 61.170 79.300 0,93
48 | 76 | 18 | 70 | 50 | 10 7 130 | M8x13 /102 9 7
CGL35HA 72 | 1034 | 1358 | 238 77.900 112.340 1,22
CGL45CA 60 | 972 | 1376 | 23 98.430 112.660 1,72
60 | 97 | 205 8 | 60 13 8,7 13,0 MIOx17 | 16 | 85 | 82
CGL45HA 80 | 1336 174 | 312 125.580 159.600 2,39
Para las dimensiones del rail, véase la pag. 72; para adaptadores de lubricacion estandar y opcional, véase péag. 125.
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DIMENSIONES DE LOS PATINES CG

DIMENSIONES DE CGW

e

—
-

Hi

Ho

Tabla 3.49 DIMENSIONES DEL PATIN

Dimensiones
instalacion (mm)

Series / tamafio

CGW15CC
caw2occ
CGW20HC
caw2sce
CGW25HC
CGW30CC
CGW30HC
CGW35CC
CGW35HC
CGW45CC
CGWA45HC

H
24

30

36

42

48

60

H,
41

4.6

6,1

70

76

9,7

N
16,0

21,5

23,5

31,0

33,0

37,5

W
47

63

70

90

100

120

38

53

57

72

82

100

4,5

5,0

6,5

9,0

9,0

10,0

30

40

45

52

62

80

40

44

52

60

m
N

B D & B
& &
G L
L1 Ko
C
C1
6-M
e %),

Dimensiones del patin (mm)

L
39,6
52,5

L
58,2
749

68,5
61,0

90,9
84,0

784
69,0

1014
97,4

91,5
79,0

119,9
11,4

103,4
97,2

1358
137,6

133,6

174,0

4,25

5,50

5,00

8,70

7,00

8,70

G
6,0

6,0

12,0

12,0

12,0

12,9

M5

M6

M8

M10

M10

M12

6,0

6,5

7,0

10,5

10,1

151

6,5

177

9,3

12,0

13,1

15,0

38

3,7

6,0

6,7

9,0

85

Capacidades

de carga (N)

Cayn Cy
38 | 14700 | 19520 | 014
23700 | 30510 | 036
3 28600 | 39.900 | 047
34960 | 43940 | 053
° 40.500 | 54.080 0,68
46.000 | 55190 | 0,90
0 58590 | 78.180 1,19
61170 | 79.300 137
0 77900 | 112.340 | 179
98.430 | 112.660 | 2,45
o 125580 | 159.600 | 3,00

Para las dimensiones del rail, véase la pag. 72; para adaptadores de lubricacién estandar y opcional, véase pag. 125.
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DIMENSIONES DEL RAIL CG

DIMENSIONES DE CGR_R
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Tabla 3.50 DIMENSIONES DEL RAIL EGR_R

Series / IIIler:]lI:lljl)e Dimensiones del rail (mm) Longitud méax. | Longitud méx. | Longitud min. |  Ej;, min. E;/, max.
tamaiio para rail (mm) (mm) E, =E, (mm) (mm) (mm) (mm)
CGR15R M4 x 20 15 16,20 | 75 59 45 60 4.000 3.900 72 6 54 1,58
CGR20R M5 x 25 20 120,55 95 8,5 6,0 60 4.000 3.900 74 7 53 2,48
CGR25R M6 x 30 23 | 2425| 11,0 | 90 | 70 60 4.000 3.900 76 8 52 3,38
CGR30R M8 x 35 28 2835 | 140 | 124 | 90 80 4.000 3.920 98 9 71 510
CGR35R M8 x 40 34 31,85 140 | 120 | 90 80 4.000 3.920 98 9 71 7,14
CGR45R M12 x 50 45 13985 | 200 170 | 140 | 105 4.000 3.885 129 12 93 11,51
DIMENSIONES DE CGR_T
I '
o ﬁ é B i B
T imm [ B == ==
o 1
s :
L | | g7
E P Es
S
Wr L

Series / Longitud max. | Longitud max. | Longitud min. E,;, min. E,/, max.

tamafio (mm) E, =E, (mm) (mm) (mm) (mm)

CGR15T 15 16,20 M5 8 60 4.000 3.900 72 6 54 1,58
CGR20T 20 20,55 M6 10 60 4.000 3.900 74 7 53 2,48
CGR25T 23 24,25 M6 12 60 4.000 3.900 76 8 52 3,38
CGR30T 28 28,35 M8 15 80 4.000 3.920 98 9 71 5,10
CGR35T 34 31,85 M8 17 80 4.000 3.920 98 9 71 714
CGR45T 45 39,85 M12 24 105 4.000 3.885 129 12 93 11,51

1. La tolerancia para E es de +0,5 a -1 mm para los railes estandar y de 0 a -0,3 mm para las juntas.
2. Si no se indican las dimensiones E;, el nUmero maximo posible de agujeros de montaje se determinara teniendo en cuenta E;,, min.
3. Los railes se acortan a la longitud requerida. Si no se indican las dimensiones E;, éstas se realizaran simétricamente.
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CALCULO DE LA LONGITUD DE LOS RAILES

HIWIN ofrece railes en longitudes personalizadas. Para evitar el riesgo de que el extremo del rail se vuelva
inestable, el valor E no debe superar la mitad de la distancia entre los agujeros de montaje (P). Al mismo
tiempo, el valor E;,, debe estar entre E;,» min. y E;,», méax. para que el agujero de montaje no se rompa.

n = N° de agujeros

an de montaje
‘ e %
J —
E
! P E. L Longitud total del rail (mm)
L n N°de agujeros de montaje
P Distancia entre dos agujeros de montaje (mm)
F3.4 E,/, Distancia desde el centro del Gltimo agujero de montaje

L=(-1)xP+E +E, hasta el extremo del rail (mm)

PARES DE APRIETE PARA TORNILLOS DE MONTAIJE

Un apriete insuficiente de los tornillos de montaje compromete en gran medida la precision de la guia
lineal; se recomiendan los siguientes pares de apriete para los tamafos de tornillo correspondientes

Tabla 3.52 PARES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS DE MONTAJE SEGUN IS0 4762-12.9

Series / tamaiio Tamaiio del tornillo Par (Nm) Series / tamaiio Tamaiio del tornillo Par (Nm)
C6_15 Ma x 20 4 C6_30 M10 70
C6_20 | M5 x 25 | 9 C6_35 | M8 x 40 | 31
C6_25 | M6 x 30 | 14 CG_35 | M10 | 70
£6_30 | M8 x 35 | 31 C6_45 | M12 x 50 | 120

TAPONES PARA AGUJEROS DE MONTAJE DE RAILES

Los tapones se utilizan para mantener los agujeros de montaje libres de virutas y suciedad. Los tapones
de plastico estandar se suministran con cada rail. Los tapones opcionales deben pedirse por separado.

| Q D |

S

Tabla 3.53 TAPONES PARA AGUJEROS DE MONTAJE DE RAILES

Rail Tornillo N articulo Altura H (mm)
Plastico Laton " Acero "
CGR15R M4 5-002218 5-001344 — 7,5 1,2
CGR20R M5 5-002220 5-001350 5-001352 9,5 2,5
CGR25R M6 5-002221 5-001355 5-001357 11,0 2,8
CGR30R M8 5-002222 5-001360 5-001362 14,0 3,5
CGR35R M8 5-002222 5-001360 5-001362 14,0 S3th
CGR45R M12 5-002223 5-001324 5-001327 20,0 40

1) No recomendado para railes con recubrimiento.
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CINTA DE RECUBRIMIENTO PARA PROTECCION

PROTECCION CON TORNILLO DE SUJECION FRONTAL

Tabla 3.54 DIMENSIONES DE LA PROTECCION CON TORNILLO DE SUJECION FRONTAL

Series / tamaiio S (mm) H (mm) N; (mm)
CG_15 M3 5 1,65
CG_20 M4 5 2,20
CG_25 ma 5 2,20
CG_30 M4 5 2,20
CG_35 M6 9 3,30
CG_45 M6 9 3,30

PROTECCION DE ABRAZADERA DE ACERO

B N
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Tabla 3.55 DIMENSIONES DE PROTECCION DE ABRAZADERA DE ACERO

Series / tamaiio H; (mm) H¢ (mm) H, (mm) N N; (mm) N, (mm) B (mm) B, (mm)
CG_15 20,09 16,70 3,9 15 2,2 12,8 21,0 15,8
CG_20 29,05 20,75 8,3 13 2,2 10,8 28,0 20,7
CG_25 34,42 24,45 10,0 15 2,2 12,8 30,6 23,9
CG_30 37,80 28,55 9,3 12 2,2 9,8 34,0 28,9
CG_35 43,20 30,40 13,0 18 2,2 15,8 354 34,8
CG_45 52,66 39,85 13,7 18 2,2 15,8 53,6 45,6
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SISTEMAS DE JUNTAS

Hay disponibles varios sistemas de juntas para los patines HIWIN.
Encontrara una visién general en la pagina 17. La tabla siguiente muestra
la longitud total de los patines con los diferentes sistemas de juntas.

Hay disponibles sistemas de juntas adecuados para estos tamafios.

Tabla 3.56 LONGITUD TOTAL DE PATINES CON DIFERENTES SISTEMAS DE JUNTAS (mm)

Series / tamaiio

Longitud total L

SS i1 W WX
CG15C 58,2 61,2 63,2 66,2
CG20C 749 719 79,9 82,9
CG20H 90,9 93,9 95,9 98,9
CG25C 84,0 90,0 89,0 95,0
CG25H 101,4 107,4 106,4 112,4
CG30C 97,4 103,4 102,8 108,8
CG30H 119,9 125,9 1253 131,3
CG35C 1114 1174 116,8 122,8
CG35H 1358 1418 141,2 147,2
CG45C 1376 1436 143,0 149,0
CG45H 174,0 180,0 179,4 185,4

TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

Las series EG y QE estéan disponibles en cinco clases de precision segun el
paralelismo entre el patin y el rail, la precision de la altura H y la precision de
la anchura N. La eleccién de la clase de precision esta determinada por los
requisitos de la maquina.
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TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

PARALELISMO

Paralelismo de las superficies tope D y B del patin y del rail, y paralelismo de la parte
superior del patin C en relacion a la superficie de montaje A del rail. Se requiere una
instalacion de guia lineal ideal, asi como una medicion en el centro del patin.

Tabla 3.57 TOLERANCIA DE PARALELISMO ENTRE PATIN Y RAIL (um)

Longitud de rail (mm)

Clase de precision

HIWIN.

Motion Control & Systems

-100 12 7 § 2 2
100-200 14 9 4 2 2
200-300 15 10 5 3 2
300 - 500 17 12 6 3 2
500700 20 13 7 4 2
700 -900 22 15 8 5 3
900 - 1100 24 16 9 6 3
1100 - 1500 26 18 11 7 4
1500 —-1900 28 20 13 8 4
1900 - 2500 31 22 15 10 5

2500 - 3100 33 25 18 11 6
3100 - 3600 36 27 20 14 7
3600 —-4000 37 28 21 15 7

PRECISION — ALTO Y ANCHO

Tolerancia del alto H Tolerancia del ancho N

Variacion admisible de la dimension absoluta de la altura H, medi-
da entre el centro de las superficies roscadas C y la parte inferior
del rail A, con el patin en cualquier posicién sobre el rail.

Variacion admisible de la dimensién absoluta de la anchura N,
medida entre el centro de las superficies roscadas D y B, con el
patin en cualquier posicion sobre el rail.

Variacion del alto H Variacion del ancho N

Variacion admisible de la altura H entre varios patines sobre un
rail, medida en la misma posicion del rail.

Variacion admisible de la anchura N entre varios patines sobre un
rail, medida en la misma posicion del rail.

Tabla 3.58 TOLERANCIAS DEL ALTO Y DEL ANCHO DE MODELOS NO INTERCAMBIABLES (pm)

Series / tamaiio Tolerancia del alto de H (Th)| Tolerancia del ancho de N Variacion del alto de H Variacion del ancho de N

Clase de precision

C (Normal) +01 +0,1 0,02 0,02
H (Alta) +0,03 +0,03 0,01 0,01
CG_15,20 P (Precisién) 0/-0,03" +0,015? 0/-0,031) +0,015? 0,006 0,006
SP (Superprecision) 0/-0,015 0/-0,015 0,004 0,004
UP (Ultraprecision) 0/-0,008 0/-0,008 0,003 0,003
C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,03
H (Alta) +0,04 +0,04 0,015 0,015
CG_25, 30, 35 P (Precisién) 0/~ 0,04 +0,02? 0/-0,041) +0,02? 0,007 0,007
SP (Superprecision) 0/-0,02 0/-0,02 0,005 0,005
UP (Ultraprecision) 0/-0,01 0/-0,01 0,003 0,003
C (Normal) +0,1 +0,1 0,03 0,03
H (Alta) +0,05 +0,05 0,015 0,02
CG_45 P (Precision) 0/-0,05® +0,025? 0/-0,051) +0,025? 0,007 0,01
SP (Superprecision) 0/-0,03 0/-0,03 0,005 0,007
UP (Ultraprecision) 0/-10,02 0/-10,02 0,003 0,005
(1) Guia lineal completamente ensamblada
(2) guia lineal desmontada
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TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

TOLERANCIAS ADMISIBLES DE LAS SUPERFICIES DE MONTAJE
Una vez cumplidos los requisitos relativos a la precision de las

Requisito de precisién para todas

superficies de montaje, se consiguen una buena precision, rigidez E 0010 las superficies de referencia de
y duracién de las guias lineales de las series EG y QE. montaje del rail
( , )| (
N %
EA I
N
//|P
a
Tabla 3.59 TOLERANCIA MAXIMA PARA EL PARALELISMO (P) (pm)
Clase de precarga
Series / tamaiio
20 ZA ZB
CG_15 9 5 4
CG_20 11 7 5
€G_25 12 8 6
€G_30 14 9 7
€G_35 15 11 8
CG_45 19 12 10

TOLERANCIA PARA LA ALTURA DE LA SUPERFICIE DE REFERENCIA (S)

S; Méxima tolerancia de altura (mm)
F39 S;=AxP-Ty a Distancia entre rafles (mm)
K Coeficiente de tolerancia a la altura
Ty Tolerancia de altura H. Véase la tabla 3.58

Tabla 3.60 TOLERANCIA MAXIMA PARA LA ALTURA DE LA SUPERFICIE DE REFERENCIA (S;) (um)

Clase de precarga

Series / tamafio

ZA
C6_15—CG_45 \ 2810~ \ 17 x 10-* \ 1,210

Nota: Si S1<0, seleccione otra clase de tolerancia.
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TOLERANCIA DE ALTURA DE LA SUPERFICIE DE MONTAJE DEL BLOQUE

e Tolerancia de altura de la superficie de referencia en el uso paralelo de dos o méas blogues (S,)

E 0.010 Requisito de precision para todas las superficies
: de referencia de montaje en bloque

V /Z j F310 S,=bxK
+#D o+ s + oo
S, Maxima tolerancia de altura (mm)
b Distancia entre patines (mm)

} b K Coeficiente de tolerancia a la altura
[ 1 J0,010 [ 1 Jo,010
/010 g]

¢ Tolerancia de altura de la superficie de referencia en el uso paralelo de dos 0 méas bloques (S3)

E 0.010 Requisito de precisién para todas las superficies
: de referencia de montaje en blogue

1%
(©] ©
° &
a 0 a
c |
Tabla 3.61 COEFICIENTE DE TOLERANCIA DE ALTURA (K) F3.11 S;=cx K
Clase de carga
Series / tamaiio S3; Maxima tolerancia de altura (mm)

¢ Distancia entre patines (mm)

CG_15-CG_45 42x 107 3010 K Coeficiente de tolerancia a la altura
ALTO Y ENCAJE DE LA BANCADA ’
s .
Las alturas imprecisas o irregulares de la superficie de montaje de la ] / -
bancada, comprometen la precision y pueden conducir a conflictos con _ Patin H H N
el patin o los perfiles del rail. Deben respetarse las siguientes alturas de - w
bancada y perfiles de los bordes para evitar problemas de montaje. i 7 Rail r»* i
N A
r -/

Tabla 3.62 ALTO Y ENCAJE DE LA BANCADA (mm)

Altura de la bancada del borde | Altura de la bancada del borde

Series / tamafio Radio r; max. del borde de referencia del rail E, de referencia del patin E, Holgura bajo el patin H,
CG_15 0,5 3,0 4.0 43
CG_20 0,5 3,5 5,0 4.6
CG_25 1,0 5,0 5,0 6,1
CG_30 1,0 50 50 7,0
CG_35 1,0 6,0 6,0 7,6
CG_45 1,0 8,0 8,0 9,5
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PROPIEDADES DE LAS GUIAS LINEALES, SERIE WE

Las guias lineales HIWIN de la serie WE se basan en la probada
tecnologia HIWIN. Su ancho de rail y su baja altura de montaje per-
miten un disefio compacto y una capacidad de carga de alto par.

ESTRUCTURA DE LA SERIE WE

Gufa de rodamientos de recirculacion en 4 filas

Angulo de contacto de 45°

Los collarines evitan que las bolas se salgan al sacar el patin
Instalacion de perfil bajo

Guia lineal de mayor ancho con capacidad de carga elevada
Mayor superficie de montaje en el patin.

VENTAJAS:

HIWIN

g Estructura de la serie WE

Disefio compacto y econdmico gracias a la capacidad de carga de alto par

Alta eficiencia gracias a las bajas pérdidas por friccién

Un 50% mas ancha que las series estandar

2 filas de agujeros de montaje

La gran superficie de montaje del patin soporta la transferencia de pares altos

La disposicion en 45° de las trayectorias de las bolas permiten una alta carga desde cualquier direccién

Una geometria optimizada y alta capacidad de carga gracias al analisis FEM de rail y patin

www.tecnopower.es
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CODIGOS DE PEDIDO PARA LA SERIE WE

En las guias lineales WE se hace una distincion entre los modelos
intercambiables y los no intercambiables. Las dimensiones de
ambos modelos son las mismas. La diferencia principal es que el
patin y el rail de los modelos intercambiables se pueden intercam-
biar libremente. El patin y el rail pueden pedirse por separado y ser
instalados por el cliente.

CODIGO DE PEDIDO PARA LA GUIA LINEAL TOTALMENTE MONTADA

WE W 27 C C 2 R 1600 ZA H 2 KK CTS

SERIE WE

TIPO PATIN
W:  Patin con brida
H:  Patin cuadrado

TAMANO
17,21, 27,35, 50

TIPO DE CARGA

C: Altacarga

MONTAJE DEL PATIN
A:  Desde arriba

C:  Desde arriba o desde abajo

N° DE PATINES POR RAIL

CODIGO DE PEDIDO PARA PATIN WE

WE W
SERIE WE | |

TIPO PATIN
W:  Patin con brida

H:  Patin cuadrado

TAMANO
17,21, 27,35, 50

TIPO DE CARGA

C: Altacarga

CODIGO DE PEDIDO PARA RAIL EG
WE R 27 R 1200 H CTS
SERIE WE | |

RAIL
TAMANO

17,21, 27, 35,50
MONTAJE RAIL

R: Desde arriba

Su precision se extiende a la clase P. Debido a su exigente control
de precision dimensional, los mddulos intercambiables son una
buena opcidn para los clientes que no utilizan pares de railes
sobre un gje. Las guias lineales no intercambiables siempre se su-
ministran premontadas. Los cédigos de pedido de la serie incluyen
las dimensiones, el modelo, la clase de precision, la precarga, etc.

| I— RECUBRIMIENTO

Nada: Sin recubrimiento
CTS, CZS, CCB

PROTECCIGN CONTRA EL POLVO @
Ninguna: estandar (SS)
71, DD, KK

RAILES POR CONJUNTO DE EJES ¥

CLASE DE PRECISION
C, H, P, SP,UP

ID PRECARGA
10, ZA, 1B
LONGITUD RAIL (mm)

MONTAJE RAIL
R: Desde arriba

PROTECCIGN CONTRA EL POLVO @
Ninguna: estandar (SS)
77, DD, KK

CLASE DE PRECISION
C,HP

ID PRECARGA

10, ZA, 7B

MONTAJE DEL PATIN
A: Desde arriba
C:  Desde arriba 0 abajo

RECUBRIMIENTO
Nada: Sin recubrimiento
CTS, CZS, CCB

CLASE DE PRECISION
C,HP

LONGITUD RAIL (mm)

1) La cifra 2 es también una cantidad, esto es, una unidad del articulo mencionado consta de un par de railes. Para railes individuales no

se especifica nimero. Por defecto, los railes en varias piezas se suministran con juntas de presién escalonadas.
2) Encontrara una vision general de los sistemas de juntas en la pagina 17
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TIPOS DE PATIN

HIWIN proporciona patines cuadrados y con brida para sus guias lineales. Gracias a su baja altura y
su mayor superficie de montaje, los patines con bridas son méas adecuados para grandes cargas.

Tabla 3.63 TIPOS DE PATIN

Series/
Tamaiio

Altura Long. rail

Estructura (mm) (mm)

Tipo

Aplicacion tipica

Tipo cuadrado |  WEH-CA

® Automatizacién

® |Industria de manipulacion

17-50 100-4.000 | ® Tecnologia de medicion y prueba

® |ndustria de semiconductores

® Maquinas de moldeo por inyeccién

Tipo brida WEW-CC ® Ejes lineales

PRECARGA
Definicién

Cada tipo de rail puede precargarse segun el tamafio de las bolas. La curva muestra que la rigidez se duplica con
precargas superiores. La serie WE ofrece tres clases de precarga estandar para varias aplicaciones y condiciones.

Z0
e Deformacion elastica
£ sin precarga
17} |
= |
[}
= | ZB
T Deformacion elastica
E | con precarga alta
S |
©
a | I
P =0,07 Cy, 2,8P Carga en orden de marcha
ID de precarga
Tabla 3.64 ID DE PRECARGA
D Precarga Aplicacion Aplicaciones de muestra
® Tecnologia de transporte
70 Precarga ligera Direccidn de carga constante, bajo impacto, se ® M4quinas automaticas de envasado
0-0,02 Cyy, requiere baja precision ® Ejes X-Y en maquinaria industrial
® Maquinaria de soldadura
® Centros de mecanizado
® Ejes Z para maquinaria industrial
Precarga media ) L ® (Cepilladoras
ZA Se requiere alta precision
0,03 0,05y, ¢ P * Tornos CNC
® Mesas X-Y de precision
® Tecnologia de medicion
® Centros de mecanizado
® Rectificadoras
[
B Precarga alta Se requiere rigidez, vibracion e impacto altos Tornos CNC . .
0,06 - 0,08 Cyy, ® fFresadoras horizontales y verticales
® Eje Z de maquinas herramienta
® (Cortadoras de alto rendimiento
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CAPACIDADES Y PARES DE CARGA

Tabla 3.65 CAPACIDADES Y PARES DE CARGA PARA LA SERIE WE

i R i R
y
WE_17C 5.230 9.640 82 34 34 150 62 62
WE_21¢ | 7.210 | 13.700 Y/ 53 53 | 2 10 | 100
WE_27C | 12.400 | 21600 w2 %8 8 | 40 | 1m0 1m0
WE_35¢ | 29.800 | 49.400 C83 405 405 | 1480 | 670 | 670
WE_50C | 61520 | 97.000 . 25% | 1264 124 | 4030 | 190 | 1960

1) Capacidad de carga dinamica para distancia de desplazamiento de 50.000 m

RIGIDEZ

La rigidez depende de la precarga. Puede usarse la Férmula F 3.5
para determinar la deformacion segun la rigidez.

F3.5
> & Deformacion (um)

d= - P Carga de trabajo (N)
k Rigidez (N/um)

Tabla 3.66 RIGIDEZ RADIAL DE LA SERIE WE (Unidad: N/pum)

Rigidez segiin la precarga

Clase de carga Series / tamaiio
ZA
WE_17C 128 166 189
WE_21C 154 199 228
Carga elevada WE_27C 187 242 276
WE_35C 281 364 416
WE_50C 428 554 633
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DIMENSIONES DE LOS PATINES WE

DIMENSIONES DE WEH

Ku
e o [P
I N WE_17
@ §2 WE_21
| @ S B
4-Mxl
Ki
] e o [}
e @ QB W 25
WE_50
| R S B
6-Mxl
G L
W Kz Ly
B, B o c o
- 5 @ I i T ot
= el Tee ' |
T Ws
N We

Dimensiones Capacidades

Dimensiones del patin (mm)

Series /tamaiio | instalacion (mm) de carga (N)
L
WEHL7CA 7 25 85 | 50 | 29 | 105 15 | 350 506 - | 310 49  MAx5 60 40 30 | 5230 | 9640 | 012
WEHZICA | 21 | 30 | 85 | 54 | 31 |15 | 19 | 47 | 590 | 1468 | 365 120 | M5x6 | 80 | 45 | 42 | 720 | 13700 | 020
WEHZTCA | 27 | 40 | 100 62 | 46 | 80 | 3 | 518 728 1405 350 120 | M6x6 | 100 60 | 50 | 12400 | 21600 | 035
WEHSCA | 35 | 40 | 155 100 | 76 | 120 | 50 776 1026 1835 525 | 120 M8x8 130 | 80 | 65 | 20800 | 49400 110
WEHSOCA | 50 | 75 | 200 | 130 | 100 | 150 | 65 | 1120 1400 | 2805 600 129 MI0x15 195 | 120 | 105 | 61520 | 97000 | 316

Para las dimensiones del rail, véase la pag. 85; para adaptadores de lubricacion estandar y opcional, véase pag. 125.
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DIMENSIONES DE LOS PATINES WE

DIMENSIONES DE WEW

I

@

en
O

Glo &
Q o)
6-M
G L
C

w
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Ho
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H
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T
-
@ Z
@4@
Tl
=4
E
=
-
9

H
5

Tabla 3.68 DIMENSIONES DEL PATIN

Capacidades
de carga (N)

Dimensiones

e A Dimensiones del patin (mm)

Series / tamaiio

Ho W | N B, Lok |k e ) o
WEWCC | 17 | 25 135 | 60 | 53| 35 26 | 350 506 - | 310 49 | M4 | 53 | 6 | 40 | 30 | 5230 | 9640 | 013
WEW2ICC | 21 | 30 | 155 | 68 | 60 | 40 | 29 | 417 | 590 | 968 | 365 | 120 M5 | 73 | 8 | 45 | 42 720 | 13700 | 023
WEW2ICC | 27 | 40 190 | 80 | 70 | 50 | 40 | 518 | 728 105|350 120 M6 | 80 10 | 60 | 50 | 12400 | 21600 | 043
WEWSSCC | 35 | 40 | 255 120 107 | 65 | 60 | 776 1026 1335 525 120 M8 |12 14 | 80 | 65 29800 | 49400 | 126
WEWSOCC | 50 | 75 | 360 | 162 | 144 | 90 | 80 1120 1400 2055 600 | 129 | M0 | 140 | 18 | 120 | 105\ 61520 | 97000 | 371

Para las dimensiones del rail, véase la pag. 85; para adaptadores de lubricacion estandar y opcional, véase pag. 125.
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DIMENSIONES DEL RAIL WE

DIMENSIONES DE WER_R

\

Wr ‘ E P E

Tabla 3.69 DIMENSIONES DEL RAIL WER_R

Series/ | Tornillo montaje Dimensiones del rail (mm) Longitud méax. | Longitud méx. | Longitud min. | E,,min. | E;,méx. | Peso
tamaiio para rail (mm) (mm) E,=E, (mm) (mm) (mm) (mm) (kg/m)
WERR | Méx12 | 33 | 18 | 93 | 75 | 53 | 45 40 4000 | 390 | 52 | 6 | 4 22
WERZIR | Max1§ | 37 | 22 |10 75 53 | 45 S0 4000 | 390 | 6 | 6 | 44 30
WERZZR | Mx20 | 42 | 24 150 75 | 53 45 | 60 | 4000 | 390 | 72 | 6 | s | 47
WERSR | MGx25 | 69 | 40 190 10 90 70 | 8 | 4000 | 390 % 8 72 | 97
WERSOR | M8x30 | 90 | 60 | 240 140 120 | 90 | 8 | 4000 | 3%0 | % 9 71 | 16

1. La tolerancia para E es de +0,5 a -1 mm para los railes estandar y de O a -0,3 mm para las juntas.
2. Si no se indican las dimensiones E;,, el nimero maximo posible de agujeros de montaje se determinaré teniendo en cuenta E;,, min.
3. Los railes se acortan a la longitud requerida. Si no se indican las dimensiones E;, éstas se realizaran simétricamente.

CALCULO DE LA LONGITUD DE LOS RAILES

HIWIN ofrece railes en longitudes personalizadas. Para evitar el riesgo de que el extremo del rail se vuelva
inestable, el valor E no debe superar la mitad de la distancia entre los agujeros de montaje (P). Al mismo
tiempo, el valor E;,, debe estar entre E;,, min. y E;,» max. para que el agujero de montaje no se rompa.

n = N° de agujeros
de montaje

E | P \ E )

n  N°de agujeros de montaje

L Longitud total del rail (mm)

P Distancia entre dos agujeros de montaje (mm)

L=(n-1)xP+E; +E, E,/, Distancia desde el centro del ltimo agujero de montaje
hasta el extremo del rail (mm)

F3.6
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PARES DE APRIETE PARA TORNILLOS DE MONTAIJE

Un apriete insuficiente de los tornillos de montaje compromete en gran medida la precisiéon de la guia
lineal; se recomiendan los siguientes pares de apriete para los tamafios de tornillo correspondientes

Tabla 3.70 PARES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS DE MONTAJE SEGUN IS0 4762-12.9

Series / tamafio Tamaiio del tornillo Par (Nm) Series / tamafio Tamaiio del tornillo Par (Nm)
WE_17 | M4 | 4 WE_35 | M6 | 13
WE_21 | M4 | 4 WE_50 | M | 30
WE_27 | Ma | 4 | |

TAPONES PARA AGUJEROS DE MONTAJE DE RAILES

Los tapones se utilizan para mantener los agujeros de montaje libres de virutas y suciedad. Los tapones
de plastico estandar se suministran con cada rail. Los tapones opcionales deben pedirse por separado.

| @D |

Tabla 3.71 TAPONES PARA AGUJEROS DE MONTAJE DE RAILES

N° articulo
Tornillo Altura H (mm)
Plastico Laton
WERITR ‘ Ma ‘ 5-001342 ‘ 5-001344 ‘ ‘ 75 ‘ 11
WER2IR ‘ Ma ‘ 5-001342 ‘ 5-001344 ‘ ‘ 75 ‘ 11
WER27R ‘ Ma ‘ 5-001342 ‘ 5-001344 ‘ ‘ 75 ‘ 11
WER35R | M6 | 5-001353 | 5-001355 | 5-001357 | 11,0 | 25
WERSOR | M8 | 5-001358 | 5-001360 | 5-001362 | 14,0 | 33

1) No recomendado para railes con recubrimiento.
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SISTEMAS DE JUNTAS

Hay disponibles varios sistemas de juntas para los patines HIWIN.
Encontrara una vision general en la pagina 17. La tabla siguiente muestra
la longitud total de los patines con los diferentes sistemas de juntas.

Hay disponibles sistemas de juntas adecuados para estos tamafios.

Tabla 3.72 LONGITUD TOTAL DE PATINES CON DIFERENTES SISTEMAS DE JUNTAS (mm)

Longitud total L
Series / tamaiio

s DD
WE_17¢ | 50,6 | 53,8 | 52,6 | 55,8
WE_21C | 59,0 | 63,0 | 61,0 | 65,0
WE_27C | 728 | 76,8 | 78 | 78,8
WE_35¢ | 1026 | 1066 | 1056 | 1096
WE_50C | 140,0 | 145,0 | 142,0 | 147,0

DENOMINACION DE JUEGOS DE JUNTAS
Los conjuntos de juntas se suministran siempre junto con el material de montaje, e incluyen las piezas necesarias ademas de la junta estandar.

CODIGO DE PEDIDO PARA JUEGOS DE JUNTAS
WE 21

SS
SERIE WE | I— ID PROTECCIGN POLVO

- SS:  Junta estandar
TAMANO Z7: Junta lateral con rascador
17,21, 27, 35, 50 DD: Junta lateral doble

KK: Juntas laterales dobles con rascador

FRICCION

La tabla muestra la méxima resistencia de friccién de cada junta lateral. Segun la
configuracion de juntas (SS, ZZ, DD, KK), el valor puede tener que multiplicarse. Los valores
indicados se aplican a los patines sobre railes no revestidos. En los railes revestidos es
donde se producen las fuerzas de friccién mas altas.

Tabla 3.73 RESISTENCIA A LA FRICCIGN DE JUNTAS DE UN SOLO PUNTO DE CONTACTO

Series / tamafio Fuerza de friccion (N) Series / tamaiio Fuerza de friccion (N)

WE_17 ‘ 12 ‘ ‘ WE_35 ‘ 39
WE_21 ‘ 2,0 ‘ ‘ WE_50 ‘ 39
WE_27 | 29 | |
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TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

La serie WE esta disponible en cinco clases de precision segln el paralelismo entre el patin y el
rail, la precision de la altura H y la precision de la anchura N. La eleccién de la clase de precision
esta determinada por los requisitos de la maquina.

PARALELISMO

Paralelismo de las superficies tope D y B del patin y del rail, y paralelismo de la parte superior del
patin C en relacién a la superficie de montaje A del rail. Se requiere una instalacién de guia lineal
ideal, asf como una medicién en el centro del patin.

Tabla 3.74 TOLERANCIA DE PARALELISMO ENTRE PATIN Y RAIL (um)

Clase de precision

Longitud de rail (mm)

P SP up

-100 12 7 3 2 2

100 -200 14 9 4 2 2

200-300 15 10 5 g 2

300-500 17 12 6 3 2

500700 20 13 7 4 2

700 -900 22 15 8 5 3

900 - 1100 24 16 9 6 3
1100 - 1500 26 18 11 7 4
1500 —-1900 28 20 13 8 4
1900 - 2500 31 22 15 10 5
2500 - 3100 33 25 18 11 6
3100 - 3600 36 21 20 14 7
3600—4000 37 28 21 15 7
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TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

PRECISION — ALTO Y ANCHO

Tolerancia del alto H

Variacion admisible de la dimension absoluta de la altura H, medi-
da entre el centro de las superficies roscadas C y la parte inferior
del rail A, con el patin en cualquier posicién sobre el rail.

Variacion del alto H

Variacién admisible de la altura H entre varios patines sobre un
rail, medida en la misma posicion del rail.

Tolerancia del ancho N

Variacion admisible de la dimensién absoluta de la anchura N,
medida entre el centro de las superficies roscadas D y B, con el
patin en cualquier posicién sobre el rail.

Variacion del ancho N

Variacién admisible de la anchura N entre varios patines sobre un
rail, medida en la misma posicion del rail.

Tabla 3.75 TOLERANCIAS DEL ALTO Y DEL ANCHO DE MODELOS NO INTERCAMBIABLES (um)

Series / tamaiio

Clase de precision

Tolerancia del alto de H

Tolerancia del ancho de N Variacion del alto de H Variacion del ancho de N

C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,02
H (Alta) +0,03 +0,03 0,01 0,01
P (Precisién) 0 0 0,006 0,006
WE_17,21 -0,03 -0,03 ' '
0 0
P isid 4 4
SP (Superprecision) 0015 0,015 0,00 0,00
UP (Ultraprecision) 0 0 0,003 0,003
raprecision
precisio 0,008 0,008 ' ’
C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,03
H (Alta) +0,04 +0,04 0,015 0,015
0 0
P (Precisid 0,007 0,007
WE 77,35 (Precision) Y 004
0 0
SP (S isi6 0,005 0,005
(Superprecisién) 002 002 | J
UP (Ultraprecisién) 0 0 0,003 0,003
P ~0,01 ~0,01 ’ '
C (Normal) +0,1 +0,1 0,03 0,03
H (Alta) +0,05 +0,05 0,02 0,02
0 0
P (Precision) 0,01 0,01
WE_50 _%’05 _%’05
SP(S isi6 0,01 0,01
(Superprecision) 003 003 , ,
UP (Ultraprecisién) 0 0 0,01 0,01
P 0,02 ~0,02 ’ ’

Tabla 3.76 TOLERANCIAS DEL ALTO Y DEL ANCHO DE MODELOS INTERCAMBIABLES (pm)

Series / tamafio Clase de precision Tolerancia del alto de H | Tolerancia del anchode N | Variacion del alto de H Variacion del ancho de N

C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,02

WE_17,21 H (Alta) +0,03 +0,03 0,01 0,01

P (Precisién) + 0,015 +0,015 0,006 0,006

C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,03

WE_27, 35 H (Alta) +0,04 +0,04 0,015 0,015

P (Precisién) +0,02 +0,02 0,007 0,007

C (Normal) +0,1 +0,1 0,03 0,03

WE_50 H (Alta) +0,05 +0,05 0,015 0,02

P (Precisién) + 0,025 +0,025 0,007 0,01
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SERIE WE HIWIN.

TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

TOLERANCIAS ADMISIBLES DE LAS SUPERFICIES DE MONTAJE Paralelismo de la superficie de referencia (P):

Una vez cumplidos los requisitos relativos a la precision de las

superficies de montaje, se consiguen una buena precision, rigidez
y duracion de las guias lineales de la serie WE.
(/)H A
7 g
(500)

Tabla 3.77 TOLERANCIA MAXIMA PARA EL PARALELISMO (P) (um)

Clase de precarga

Series / tamafio

WE_17 20 15 9
WE_21 | 25 | 18 | 9
WE_27 | 2 | 2 | 13
WE_35 | 30 | 2 | 20
WE_50 | 40 | 30 | 27

ZA
WE_17 13x 10" 04 %10 —
WE_21 | 26x 107 | 17 x 107 | 0,9 1074
WE_27 | 26x 10" | 17 x 10 | 0,9x 10
WE_35 ‘ 26x 107 ‘ 17 x 107 ‘ 14 x 107
WE_50 \ 34107 \ 22%10° \ 18x 107
ALTO Y ENCAJE DE LA BANCADA
Las alturas imprecisas o irregulares de la superficie de montaje I

de la bancada, comprometen la precision y pueden conducir a
conflictos con el patin o los perfiles del rail. Deben respetarse las

N

Pati
siguientes alturas de bancada y perfiles de los bordes para evitar 7& ) { N
. ! ! [}
problemas de montaje. = LJI*? /
12\ Rail P
4 J/ r 7 ir /—/

Tabla 3.79 ALTOY ENCAJE DE LA BANCADA (mm)

Altura de la bancada del borde| Altura de la bancada del borde Holgura bajo el patin H,

Series / tamaiio Radio r; max. del borde | Radio r, max. del borde

de referencia del rail E, de referencia del patin E,
WE_17 0.4 04 20 40 25
WE_21 | 04 | 04 | 25 | 50 | 30
WE_27 | 05 | 04 | 3,0 | 70 | 40
WE_35 | 05 | 05 | 35 | 10,0 | 40
WE_50 | 08 | 08 | 6.0 | 10,0 | 75
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SERIE MG HIWIN.

Mation Control & Systems

PROPIEDADES DE LAS GUIAS LINEALES, SERIE MGN

La guia lineal HIWIN de la serie MGN se basa en la probada tecnologia
HIWIN. El disefio del contacto en arco goético absorbe cargas en todas las
direcciones, y es particularmente rigido y preciso. Dado su disefio compacto y
ligero, es particularmente adecuado para su uso en dispositivos pequefios.

ESTRUCTURA DE LA SERIE MGN

e Guia de rodamientos de recirculacion en 2 filas

e Disefio de contacto en arco gético

e Patiny bolas de acero inoxidable

¢ Railes fabricados en acero estandar o inoxidable

e Disefilo compacto y ligero

e |as bolas estan aseguradas en el patin gracias al collarin
e Disponible engrasador para MGN15

e Junta lateral
o Estructura de la serie MGN
¢ Junta inferior

e Hay disponibles modelos intercambiables en clases de precision definidas

PROPIEDADES DE LAS GUIAS LINEALES, SERIE MGW

La guia lineal HIWIN de la serie MGW se basa en la probada tecnologia
HIWIN. El disefio del contacto en arco gético absorbe cargas en todas las
direcciones, y es particularmente rigido y preciso. La serie MGW tiene un rall
maés ancho que la serie MGN, de modo que puede absorber pares de carga
considerablemente superiores.

ESTRUCTURA DE LA SERIE MGW

e Guia de rodamientos de recirculacion en 2 filas

¢ Disefio de contacto en arco gético

e Patiny bolas de acero inoxidable

e Railes fabricados en acero estandar o inoxidable

e Disefio compacto y ligero

e las bolas estan aseguradas en el patin gracias al collarin
e Disponible engrasador para MGW15

e Junta lateral

Estructura de la serie MGW

e Junta inferior
e Hay disponibles modelos intercambiables en clases de precision definidas

APLICACIONES DE LA SERIE MG

Las series MGN y MGW pueden usarse en muchos sectores, por e]. en
la industria de semiconductores, circuitos impresos, tecnologia médica,
aplicaciones robdticas, dispositivos de medicion, automatizacion de
almacenes y otros sectores que necesitan guias miniatura.
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SERIE MG

CODIGOS DE PEDIDO PARA LA SERIE MG

En las guias lineales MGN y MGW se hace una distincién entre los Debido a su exigente control de precision dimensional, los mddulos

modelos intercambiables y los no intercambiables. Las dimensio- intercambiables son una buena opcién para los clientes que no
nes de ambos modelos son las mismas. La diferencia principal es utilizan pares de railes sobre un eje. Los c6digos de pedido de la
que el patin y el rail de los modelos intercambiables se pueden serie incluyen las dimensiones, el modelo, la clase de precision, la
intercambiar libremente. El patin y el rail pueden pedirse por sepa- precarga, etc.

rado y ser instalados por el cliente.

CODIGO DE PEDIDO PARA LA GUIA LINEAL TOTALMENTE MONTADA
MGW 12 € 2 R1600 Z1 H M 2 U EL CCB

SERIE | L RECUBRIMIENTO

MGN Ninguno: Sin recubrimiento

MGW CCB

TAMANO Ninguno: Estdndar

57912, 15 EL: Unidad de lubricacion de larga

duracion

TIPO DE CARGA SE: Tapones metalicos

C:  Carga media )

H: Cargaalta - OPCION: JUNTA INFERIOR ©

N° DE PATINES POR RAIL RAILES POR CONJUNTO DE EJES @

LONGITUD RAIL (mm) Ninguna
M: Acero inoxidable

ID PRECARGA )

IF% 70, 710 CLASE DE PRECISION
C,H,P

CODIGO DE PEDIDO PARA PATIN MG

MGN 12 C Z1 H M U

SERIE | | OPCIGN: JUNTA INFERIOR

MGN o

MGW M: Acero inoxidable

TAMARO CLASE DE PRECISION

57,9,12,15 C,H,P

TIPO DE CARGA 1D PRECARGA

C:  Carga media IF, 10,11

H: Cargaalta

CODIGO DE PEDIDO PARA RAIL MG

MGN R 12 RI0O00 H M

SERIE | | Ninguna

MGN M: Acero inoxidable

MGW ,

) CLASE DE PRECISION

RAIL C,H,P

TAMANO LONGITUD RAIL (mm)

51791215

1) Disponible para las series MGN y MGW en tamafios 12y 15.

2) La cifra 2 es también una cantidad, esto es, una unidad del articulo mencionado consta de un par de railes. Para railes individuales no
se especifica nimero. Por defecto, los railes en varias piezas se suministran con juntas de presién escalonadas.

3) Disponible para MGN 7, 9, 12, 15y MGW 12, 15.
4) No disponible para pares de railes.
5) No disponible para MGO2 y MGO3.
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SERIE MG HIWIN.

TIPOS DE PATIN

Tabla 3.73 TIPOS DE PATIN

Series/

Tipo Tamaio Estructura Aplicacion tipica
| |

Tipo cuadrado mgmﬁ 3,2-16
® |mprenta
® Robdtica
® Equipos de medidas de precision
® Cortadoras de alto rendimiento

MGW-C ® Industria de semiconductores
Tipo brida MGW-H 4,16

TIPOS DE RAIL

Tabla 3.74 TIPOS DE RAIL

Fijacion desde arriba

<3z \*‘"

MGN_R MGW_R
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SERIE MG HIWIN.
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PRECARGA

Las series MGN/MGW ofrecen tres clases de precarga estandar para varias aplicaciones y condiciones.

Tabla 3.80 ID DE PRECARGA

Precarga Clade de precision
ZFw Juego leve: 4 — 10 pm C,H
20 ‘ Juego reducido a una precarga muy ligera: 0 - 3 pm ‘ C-P
71 | Precarga ligera: 0~0,02 G, c-p

1) No disponible para el tamafio 5

2) No disponible para los tamafos 2 y 3.

CAPACIDADES Y PARES DE CARGA

Mx MY MZ

[ oa—-

Tabla 3.81 CAPACIDADES Y PARES DE CARGA PARA LA SERIE MG

T - E,?,f;,f]iiﬂzdc‘:; ((:;;%? cang;'tjﬁgdci t(:;;ga Momento d:vrllamlcu (Nm) Momento t:wstatlco (Nm)
y oy
MGNO5C 540 840 1,3 0,8 0,8 2,0 1,3 1,3
MGNO5H 670 1.080 1,6 14 14 2,6 23 23
MGNO7C 980 1.245 3 2 2 47 2,8 2,8
MGNO7H 1.370 1.960 5 3 3 7,6 438 48
MGNO09C 1.860 2.550 8 b 5 11,8 74 74
MGNO9H 2.550 4.020 12 12 12 19,6 18,6 18,6
MGN12C 2.840 3.920 18 10 10 25,5 13,7 13,7
MGN12H 3.720 5.880 24 23 23 38,2 36,3 36,3
MGN15C 4610 5.590 37 18 18 451 21,6 216
MGN15H 6.370 9.110 52 1 | 73,5 57,8 57,8
MGWO05C 680 1.180 3,2 1,6 1,6 b5, 2,7 2,
MGWO07C 1.370 2.060 10 4 4 15,7 71 71
MGWO7H 1770 3.140 13 8 8 23,5 15,5 15,5
MGWO09C 2.750 4.120 21 12 12 40,1 18,0 18,0
MGWO9H 3.430 5.890 32 20 20 54,5 34,0 34,0
MGW12C 3.920 5.590 50 19 19 70,3 278 278
MGW12H 5.100 8.240 64 36 36 102,7 57,4 57,4
MGW15C 6.770 9.220 149 42 42 1993 56,7 56,7
MGW15H 8.930 13.380 196 80 80 299,0 122,6 122,6

1) Capacidad de carga dinamica para distancia de desplazamiento de 50.000 m
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SERIE MG HIWIN.

RIGIDEZ

La rigidez depende de la precarga. Puede usarse la Formula F 3.7
para determinar la deformacién segun la rigidez.

F37
- 6 Deformacion (um)
= - P Carga de trabajo (N)
k Rigidez (N/um)

Tabla 3.82 RIGIDEZ RADIAL DE LA SERIE MGN (Unidad: N/pum)

Rigidez segiin la precarga

Clase de carga Series / tamafio
MGNO7C 26 33
MGN09C 37 48
Carga media
MGN12C 44 56
MGN15C 57 74
MGNO7H 39 51
MGNO9H 56 73
Carga alta
MGN12H 63 81
MGN15H 87 113

Tabla 3.83 RIGIDEZ RADIAL DE LA SERIE MGW (Unidad: N/um)

Rigidez segiin la precarga

Clase de carga Series / tamaiio
MGWO07C 38 49
MGWO09C 55 71
Carga media
MGW12C 63 81
MGW15C 78 101
MGWO7H 54 70
MGWO9H 74 95
Carga alta
MGW12H 89 114
MGW15H 113 145
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DIMENSIONES DE LOS PATINES MGN

DIMENSIONES DE MGN

MGNO5

MGNO7, MGN0O9, MGN12

Tabla 3.84 DIMENSIONES DEL PATIN

HIWIN.

Motion Control & Systems

L
Ly
@D -
il 0 |
T V LE [ J
b iled
P
L
Ly
\ € 1
9> ! !
L, (AR T =
T T T
il ed
P
G L
Ly
C
! |
- G0 i
g v s =
A R i
@d |
P

Dimensiones - - o Capacidades
S T T Dimensiones del patin (mm) de carga (N)
H] N |-1 L G cdyn cﬂ
MGNO5C - 9,6 16,0 540 840 0.008
6 1,5 35 12 8 2,0 - $0,8 |M2x15/| 1,0
MGNO5H - 12,6 19,0 670 1.080 0.010
MGN07C 8 13,5 22,5 980 1.245 0,010
8 15 5,0 17 12 2,5 - $12 [ M2x25| 15
MGNO7H 13 218 30,8 1.372 1.960 0,020
MGN09C 10 18,9 28,9 1.860 2.550 0,020
10 2,0 55 20 15 2,5 - g14 | M3x3 1,8
MGNO9H 16 29,9 39,9 2.550 4.020 0,030
MGN12C 15 21,7 347 2.840 3.920 0,030
13 3,0 75 21 20 39 - B2 [ M3x35| 25
MGN12H 20 32,4 454 3.720 5.880 0,050
MGN15C 20 26,7 42,1 4.610 5.590 0,060
16 4,0 8,5 32 25 3,5 45 M3 M3x4 | 30
MGN15H 25 434 58,8 6.370 9.110 0,090
Para las dimensiones del rail, véase la pag. 98; para adaptadores de lubricacion estdndar y opcional, véase pag. 125.
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DIMENSIONES DE LOS PATINES MGW

DIMENSIONES DE MGW

MGWO05
W ]
B] B ‘Gn L
- R 1
2-Mx| . ‘ | QD‘ [r | ‘j: 1
E —— ¢ [oe
g G e 7 e =
| T /) I
| | N Wr @d ‘
P
MGWO7, MGWO09, MGW12
W L
B ) B |Gy Ly
4-Mx| ‘ L1 C
| __#D |
I GO IR
i ALY
I T T vy T ,
* @d B
INL W
P
MGW15
G L
Ly
B, o
— @D
e | H ) L
AL fl = % i
1 i A ﬂ : : ////
N ‘ @d
| P

Tabla 3.85 DIMENSIONES DEL PATIN

Dimensiones - a . Capacidades
RPN T T Dimensiones del patin (mm) de carga (N)
H ] L L MxI H, Cayn Cy
MGWO05C 6,5 1,5 3,5 17 13 2,0 - 14,1 20,5 - #12 M25x15 1,00 680 1,180 0,02
MGWO07C 10 21,0 31,2 1,370 2,060 0,02
— 90 19 55 25 19 3,0 - #12  M3x3 | 1,85
MGWO7H 19 30,8 41,0 1,770 3,140 0,03
MGWO09C 21 45 12 27,5 39,3 2,750 4,120 0,04
1 120 2,9 6,0 30 - @14 | M3x3 | 240
MGWO9H 23 35 24 38,5 50,7 3,430 5,890 0,06
MGW12C 15 31,3 46,1 3,920 5,590 0,07
1 140 3,4 8,0 40 28 6,0 - @2 | M3x36/| 280
MGW12H 28 45,6 60,4 5,100 8,240 0,10
MGW15C 20 38,0 54,8 6,770 9,220 0,14
— 16,0 3.4 9,0 60 45 75 52 M3  M4x42| 320
MGW15H 35 57,0 73,8 8,930 13,380 0,22

Para las dimensiones del rail, véase la pag. 98; para adaptadores de lubricacion estandar y opcional, véase pag. 125.
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DIMENSIONES DEL RAIL MG

DIMENSIONES DE MGN_R

Hr

@d
E. P E,

Tabla 3.86 DIMENSIONES DEL RAIL MGN_R

Series / Tornillo montaje Dimensiones del rail (mm) Longitud max. | Longitud max. |Longitud min. E,min. | E;,max. Peso
tamaiio para rail (mm) W (mm) E, =E, (mm) (mm) (mm) (mm) (kg/m)
MGNROSR M2 x 6 © 5 | 36 | 36 | 08 24 | 15 250 225 23 4 11 0,15
MGNROR | M2x8 | 7 | 48 |42 23 24 15 60 s 25 5 12| 02
MGNROSR | M3x10 | 9 | 65 60 | 35 35 20 10 | 1180 | 3 5 15 | 03
MGNRIZR | M3x10 | 12 | 80 | 60 45 35 25 2000 | 195 % 5 20 | 0§
MGNRISR | M3x12 | 15 | 100 60 45 35 40 | 2000 |  1%0 | 52 | 6 | 34 | 106
1) Tornillo especial (Art.No. 20-000004)
DIMENSIONES DE MGW_R
]
— ! —t ! : m ‘
= 5 LT% LT% d <= i % | i i i ! \/:‘:‘ | i i il
E: P E,
L

Tabla 3.87 DIMENSIONES DEL RAIL MGW_R

Series/ | Tornillo montaje Dimensiones del rail (mm) Longitud max. | Longitud max. | Longitud | E;,min. | E,max. Peso
tamaio para rail (mm) (mm) E; =E,(mm) | min. (mm) (i)} (mm) (kg/m)
MGWROSR | M25x7? | 10 | 40 - | 55 16 30 20 | 250 | 220 | 30 | 4 1 | 03
MGWROTR | M3x8 | 14 | 52 - | 60 32 35 30 60 | 50 | 4 6 24 | 0l
MGWROR | M3x10 | 18 | 70 | - | 60 45 35 30 | la0 | 10 | 40 6 24 | 09
MGWRIZR | Mix12 | 24 | 85 - | 80 45 | 45 40 2000 | 1%0 | s | 8 3% | 149
MGWRISR | M4x16 | 42 | 95 | 23 | 80 | 45 45 40 | 2000 | 1%0 | 52 | 8 | 3% 28

2) Tornillo especial (Art.No. 20-001741)

Notas:

1. La tolerancia para E es de +0,5 a -1 mm para los rafles estandar y de O a -0,3 mm para las juntas.

2. Si no se indican las dimensiones E;, el nUmero maximo posible de agujeros de montaje se determinara teniendo en cuenta E;,, min.
3. Los railes se cortan a la longitud requerida. Si no se indican las dimensiones E;,, éstas se realizaran simétricamente.
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SERIE MG HIWIN.
CALCULO DE LA LONGITUD DE LOS RAILES
HIWIN ofrece railes en longitudes personalizadas. Para evitar el riesgo de que el extremo del rail se vuelva
inestable, el valor E no debe superar la mitad de la distancia entre los agujeros de montaje (P). Al mismo
tiempo, el valor E;,, debe estar entre E;,, min. y E;;, max. para que el agujero de montaje no se rompa.
n = N° de agujeros
,ﬁ de montaje
A% T Il T
) === ir ===
£ P Li» L Longitud total del rail (mm)
L n N°de agujeros de montaje
F38 P Distancia entre dos agujeros de montaje (mm)
L=(n-1)xP+E; +E, E,/, Distancia desde el centro del Ultimo agujero de montaje
hasta el extremo del rail (mm)
PARES DE APRIETE PARA TORNILLOS DE MONTAIJE
Un apriete insuficiente de los tornillos de montaje compromete en gran medida la precision de la guia
lineal; se recomiendan los siguientes pares de apriete para los tamafios de tornillo correspondientes.
Tabla 3.88 PARES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS DE MONTAJE SEGUN IS0 4762-12.9
Series / tamafio Tamaiio del tornillo Par (Nm) Series / tamaiio Tamaiio del tornillo Par (Nm)
MGNO5 M2 x 6 0,6 MGW05 M2,5x 7 1,2
MGNO7 | M2 x 6 | 06 MGWO7 | M3 x 6 | 2
MGNO | M3 x 8 | 2 MGW09 | M3 x 8 | 2
MGN12 | M3 x 8 | 2 MGW12 | M x 8 | 4
MGN15 | M3 x 10 | 2 MGW15 | M4 x 10 | 4

TAPONES PARA AGUJEROS DE MONTAJE DE RAILES

Los tapones se utilizan para mantener los agujeros de montaje libres de virutas y suciedad. Los tapones
de plastico estandar se suministran con cada rail. Los tapones opcionales deben pedirse por separado.

‘ gD

Tabla 3.89 TAPONES CIEGOS PARA AGUJEROS DE MONTAJE DE RAILES

Tornillo " articulo Altura H (mm)
Plastico
MGNRO9R M3 5-001338% 5-001340% 6 1,2
MGNRI12R M3 5-001338 5-001340 6 1,2
MGNR15R M3 5-001338 5-001340 6 1,2
MGWRO9R M3 5-001338 5-001340 6 1,2
MGWRI2R M4 5-001346 - 8 1,2
MGWR15R M4 5-001346 - 8 1,2

1) Estandar: sin tapones, hagalo constar en el pedido si es necesario. Sélo es posible con tornillos cilindricos de cabezal bajo segin DIN 7984

2) No recomendado para railes con recubrimiento.
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SERIE MG HIWIN.

PROTECCION CONTRA EL POLVO

Los patines de la serie MG estan equipados de serie en ambos lados con

una junta lateral para proteger contra la suciedad. Ademas, las juntas para

la parte inferior del patin se pueden pedir usando el identificador "+U" en -

el codigo de pedido. Estan disponibles como opciones para los tamafios

12 y 15. No se pueden montar para los tamafios 7 y 9 debido al espacio £ Pl Pl

limitado de instalacion H;. Al montar una junta inferior, la superficie de nl

montaje lateral del rail no debe superar H;.

Tabla 3.90 ESPACIO DE INSTALACION H,

Series/tamaiio Junta inferior H; Series/tamaiio Junta inferior H,

MGNO05 - - MGWO05 - -
MGNO7 | - | ; MGWO7 | - | -
MGNO9 | - | - MGWO9 | - | -
MGN12 | . | 20 MGW12 | . | 26
MGN15 | . | 3,0 MGW15 | . | 26

TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

La serie MG esta disponible en tres clases de precision segun el paralelismo entre el patin

y el rail, la precision de la altura H y la precision de la anchura N. La eleccién de la clase
de precision esta determinada por los requisitos de la maquina.

PARALELISMO

Paralelismo de las superficies tope D y B del patin y del rail, y paralelismo de la parte
superior del patin C en relacion a la superficie de montaje A del rail. Se requiere una
instalacion de guia lineal ideal, asi como una medicién en el centro del patin.

Tabla 3.91 TOLERANCIA DEL PARALELISMO ENTRE PATIN Y RAIL (um)

Clase de precision
Longitud de rail (mm)

C H P
=50 12 6 2,0
5080 13 7 3,0
80— 125 14 8 35
125-200 15 9 4,0
200-250 16 10 50
250-315 17 11 5,0
315-400 18 11 6,0
400 - 500 19 12 6,0
500630 20 13 7,0
630-800 22 14 8,0
800 - 1000 23 16 9,0
1000 - 1200 25 18 11,0
1200 - 1300 25 18 11,0
1300 - 1400 26 19 12,0
1400 - 1500 21 19 12,0
1500 - 1600 28 20 13,0
1600 — 1700 29 20 14,0
1700 — 1800 30 21 14,0
1800 - 1900 30 21 15,0
1900 -2000 31 22 15,0
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SERIE MG

TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

PRECISION — ALTO Y ANCHO

Tolerancia del alto H

Variacion admisible de la dimensioén absoluta de la altura H, medi-
da entre el centro de las superficies roscadas C y la parte inferior
del rail A, con el patin en cualquier posicién sobre el rail.

Variacion del alto H

Variacion admisible de la altura H entre varios patines sobre un
rail, medida en la misma posicion del rail.

Mation Control & Systems

Tolerancia del ancho N

Variacion admisible de la dimensién absoluta de la anchura N,
medida entre el centro de las superficies roscadas D y B, con el
patin en cualquier posicion sobre el rail.

Variacion del ancho N

Variacion admisible de la anchura N entre varios patines sobre un
rail, medida en la misma posicion del rail.

Tabla 3.92 TOLERANCIAS DEL ALTO Y DEL ANCHO DE MODELOS NO INTERCAMBIABLES (pm)

Series / tamaiio

Clase de precision

Tolerancia del alto de H

Tolerancia del ancho de N

Variacion del alto de H

Variacion del ancho de N

C (Normal) +0,04 +0,04 0,03 0,03
MG_05-MG_15 H (Alta) +0,02 +0,025 0,015 0,02
P (Precision) +0,01 +0,015 0,007 0,01

pm

Tabla 3.93 TOLERANCIAS DEL ALTO Y DEL ANCHO DE MODELOS INTERCAMBIABLES (mm)

Series / tamafio

Tolerancia del alto

Tolerancia del ancho

Variacion del alto

Variacion del ancho

Variacion del alto

Clase de precision

deH de N deH de N deH®
C (Normal) +0,04 +0,04 0,03 0,03 0,07
MG_05-MG_15 H (Alta) +0,02 +0,025 0,015 0,02 0,04
P (Precisidn) +0,01 +0,015 0,007 0,01 0,02

1) Desviaciéon admisible de la altura H entre varios patines sobre un par de railes

TOLERANCIAS ADMISIBLES DE LAS SUPERFICIES DE MONTAIJE

Una vez cumplidos los requisitos relativos a la precision de las
superficies de montaje, se consigue una buena precision, rigidez y
vida (til de las guias lineales de la serie MG.

Tabla 3.94 TOLERANCIA MAXIMA PARA EL PARALELISMO (P) (um)

Series / tamaiio

ZF
MG_05 | 2
MG_07 | 3
MG_09 | 4
MG_12 | 9
MG_15 | 10

Paralelismo de la superficie de referencia (P):

Ll

jcﬁ

(/IP]
(200)

Clase de precarga

20
MG_05 04 x 107 04 x 107 004 x 10°*
MG_07 | 05% 107 | 05x 107 | 006 % 10°*
MG_09 | 07x 107 | 07 x 10°* | 012x 10
MG_12 | 10x 10 | 10x 107 | 024 x 10
MG_15 | 12x 107 | 12x 107 | 040 x 10
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SERIE MG HIWIN.

Motion Control & Systems

Tabla 3.96 REQUISITOS PARA LA SUPERFICIE DE MONTAJE

Series / tamaiio Uniformidad requerida de la superficie de montaje
MG_05 0,015/200
MG_07 | 0,25/200 |
MG_09 | 0,035/200 |
MG_12 | 0,050/200 |
MG_15 | 0,060/200 |

Nota: Los valores de la tabla son aplicables a las clases de precarga ZF y Z0. Para Z1 o si hay que montar més de un rail
sobre la misma superficie, los valores de la tabla deben como minimo reducirse a la mitad

ALTO Y ENCAJE DE LA BANCADA

Las alturas imprecisas o irregulares de la superficie de montaje de la bancada, comprometen la
precisién y pueden conducir a conflictos con el patin o los perfiles del rail. Deben respetarse las
siguientes alturas de bancada y perfiles de los bordes para evitar problemas de montaje.

ra

o
T

r

Tabla 3.97 ALTOY ENCAJE DE LA BANCADA (mm)

Series / tamaiio Radio r; max. del borde Radio r, max. del borde Altura de la bancada de H, Altura de la bancada de H,
MGNO5 0,1 0,2 1,2 2
MGNO7 0,2 0,2 1,2 3
MGN09 0,2 03 1,7 3
MGN12 0,3 0,4 17 1
MGN15 0,5 0,5 2,5 5
MGWO07 0,2 0,2 1,7 3
MGW09 03 03 2,5 3
MGW12 04 04 3,0 4
MGW15 0,4 0,8 3,0 5
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Mation Control & Systems

PROPIEDADES DE LAS GUIAS LINEALES, SERIES RG Y GR

Las guias lineales HIWIN de la serie RG utilizan rodillos en lugar de | VENTAJAS:
bolas como elementos rodantes. La serie RG proporciona una rigi- | o jyego cero
dez extremadamente buena y una muy buena capacidad de carga.
Esta disefiada con un angulo de contacto de 45°. Su superficie de
contacto lineal reduce en gran medida la deformacion de la carga
producida, y por lo tanto asegura muy buenas rigidez y capacidad * Rigidez muy alta

de carga en las 4 direcciones de carga. Las guias lineales de la e Bajas fuerzas de desplazamiento aun con precarga alta
serie RG son por lo tanto ideales para su uso en la fabricacién de
alta precision.

Los modelos de la serie QR con tecnologia SynchMotion™ ofrecen | VENTAJAS ADICIONALES DE LA SERIE QR:
todas las ventajas de la serie estandar RG. El movimiento con- e Mejor rendimiento sincrono

trolado de los rodillos a una distancia definida también da como
resultado un mejor rendimiento sincrénico, velocidades de des-
plazamiento mas fiables, intervalos de lubricacién prolongados y
menos ruido de funcionamiento. Puesto que las dimensiones de e Menor rumorosidad

instalacion de los patines QR son idénticas a las de los patines e Capacidades superiores de carga dindmica
RG, también estan montados en el rail estandar RGR, y por lo
tanto pueden intercambiarse con facilidad. Para mas informacion,
consulte la pag. 19.

e |ntercambiable
e (Capacidades de carga muy altas

e Optimizada para altas velocidades de desplazamiento
e |ntervalos de lubricacion mas largos

ESTRUCTURA DE LA SERIE RG/ QR

e (uia de rodamientos de recirculacién en 4 filas
e Angulo de contacto de 45°
e Distintas variantes de juntas segln el campo de aplicacion

® 6 opciones de conexién para engrasadores
y adaptador de lubricacion

e Tecnologia SynchMotion™ (serie QR)

Estructura de la serie RG Estructura de la serie QR

CODIGOS DE PEDIDO PARA LAS SERIES RG/ QR

Para las guias lineales RG/QR se hace una distinciéon entre modelos intercambiables y
no intercambiables. Las dimensiones de ambos modelos son las mismas. La principal
diferencia es que el patin y el rail de los modelos intercambiables pueden intercambiarse
libremente. Los codigos de pedido de la serie incluyen las dimensiones, el modelo, la
clase de precision, la precarga, etc.
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SERIES RG Y GR

CODIGO DE PEDIDO PARA LA GUIA LINEAL TOTALMENTE MONTADA
Modelos no intercambiables (montados por el cliente)

RG W 35 C C 2 R

SERIES
RG
OR

TIPO PATIN
W:  Patin con brida
H:  Patin cuadrado

TAMANO

RG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65
QR: 25, 30, 35, 45

TIPO DE CARGA

C: Cargaalta
H:  Carga superalta

MONTAJE DEL PATIN

A:  Desde arriba
C:  Desde arriba o desde abajo

N° DE PATINES POR RAIL

1640 ZA P 2 KK E2 CCB

CODIGO DE PEDIDO PARA PATIN RG / QR

Modelos intercambiables

SERIES

RG W 25 C

RG
QR

TIPO PATIN
W:  Patin con brida
H:  Patin cuadrado

TAMANO

RG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65
QR: 25, 30, 35,45

TIPO DE CARGA

C: Cargaalta
H:  Carga superalta

CODIGO DE PEDIDO PARA RAIL RG

SERIE RG

RAIL

TAMANO

15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

ZZ

E2

R

1240

H

RECUBRIMIENTO
Ninguno: Sin recubrimiento
CCB

Ninguno: Estandar
E2: Unidad lubricacidn de aceite !

PROTECCION CONTRA EL POLVO 2)
Ninguna: estandar (SS)
77, DD, KK, SW© Zwx @

RAILES POR CONJUNTO DE EJES ¥

CLASE DE PRECISION
H, P, SP, UP

ID PRECARGA
10, ZA, 1B

LONGITUD RAIL (mm)

MONTAJE RAIL
R: Desde arriba
T. Desde abajo

Ninguno: Estandar
E2: Unidad lubricacién de aceite

PROTECCIGN CONTRA EL POLVO 2)
Ninguna: estandar (SS)
77,DD, KK, SW® zwx @

CLASE DE PRECISION
H,P

1D PRECARGA
10, ZA, 7B

MONTAJE DEL PATIN
A:  Desde arriba
C:  Desde arriba 0 abajo

CLASE DE PRECISION
H

LONGITUD RAIL (mm)

MONTAJE RAIL
R: Desde arriba
T.  Desde abajo

1) La cifra 2 es también una cantidad, es decir, un unidad del articulo mencionado consta de un par de railes. No se especifica ninguna
cantidad para railes individuales. Por defecto, los railes en varias piezas se suministran con juntas de presién escalonadas.

2) Encontrara una vision general de los sistemas de juntas individuales en la pagina 17

3) Sélo disponible para RG
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SERIES RG Y GR HIWIN.

TIPOS DE PATIN

HIWIN proporciona patines cuadrados y con brida para sus guias lineales. Gracias a su baja altura y
su mayor superficie de montaje, los patines con bridas son méas adecuados para grandes cargas.

Tabla 3.98 TIPOS DE PATIN
Series /

Altura Long. rail

Estructura (mm) (mm)

Tamaiio Aplicacion tipica

® Tecnologia de automatizacién

® Tecnologia de transporte

Tipo cuadrado RGH-CA )
RGH-HA ® Centros de mecanizado CNC
® Cortadoras de alto rendimiento
® Rectificadoras CNC
28-90 24-90 ® Maquinas de moldeo por inyeccion
® Fresadoras de pdrtico
RGW-CC ® Maquinas y sistemas que requieren alta rigidez

Tipo brida RGW-HC ® Maquinas y sistemas que requieren

alta capacidad de carga

i ® Magquinas de erosion por chispa

TIPOS DE RAIL

Ademas de los railes con fijacién estandar desde arriba, HIWIN
también suministra railes para fijarlos desde abajo.

Tabla 3.99 TIPOS DE RAIL
Fijacion desde arriba RGR_R Fijacion desde abajo RGR_T
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SERIES RG Y QR HIWIN.

Motion Control & Systems

PRECARGA
Definicion
Cada tipo de rail puede precargarse segln el tamario de las bolas. La curva muestra que la rigidez

se duplica con precargas superiores. La serie RG/QR ofrece tres clases de precarga estandar para
varias aplicaciones y condiciones.

20
Deformacion elastica
sin precarga

ZB
,,,,,,,,,,,,, Deformacion elastica
| con precarga alta

Deformacion eléastica

P =0,07 Cy, 2,8P Carga en orden de marcha

ID de precarga
Tabla 3.100 ID DE PRECARGA

1D Precarga Aplicacion

Precarga ligera

20 ‘ 0,02 0,04 Cy, ‘ Direccion de carga constante, poca vibracion, se requiere menor precision
Precarga media . L
ZA |
‘ 0,07 0,09y ‘ Se requiere alta precision
P | ) - L
/B ‘ recarga alta ‘ Se requiere alta rigidez, vibracion e impacto

0,12 0,14 Gy,

El diagrama muestra la relacion entre la rigidez, la resistencia de friccion y la vida util nominal.
Para modelos mas pequefios, se recomienda una precarga no superior a ZA para evitar que la
vida (til se reduzca como consecuencia de la precarga.
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SERIES RG Y GR HIWIN.

CAPACIDADES Y PARES DE CARGA

My My M
[H <19 Ele —
o — = [o|E=—=plo
[ & ¢ b

Tabla 3.101 CAPACIDADES Y PARES DE CARGA PARA LAS SERIES RG / QR

ST [[;i?r:]:n(;,ig:dc:; ((;;;%? cagzgtti?cidci t(:;;ga Momento d:vrllamlco (Nm) : Momento :’Istatlco (Nm)
Yy 0X oy
RG_15C 11.300 24.000 147 82 82 311 173 173
RG_20C 21.300 46.700 296 210 210 647 460 460
RG_20H 26.900 63.000 3713 358 358 872 837 837
RG_25C 27.100 57.100 367 293 293 758 605 605
QR_25C 38.500 54.400 511 444 444 722 627 627
RG_25H 33.900 73.400 450 457 457 975 991 991
QR_25H 44.700 65.300 594 621 621 867 907 907
RG_30C 39.100 82.100 688 504 504 1.445 1.060 1.060
QR_30C 51.500 73.000 906 667 667 1.284 945 945
RG_30H 48.100 105.000 845 784 784 1.846 1712 1712
QR_30H 64.700 95.800 1.138 1.101 1101 1.685 1.630 1.630
RG_35C 57.900 105.200 1.194 792 792 2.170 1.440 1.440
QR_35C 77.000 94.700 1.590 1.083 1.083 1.955 1.331 1.331
RG_35H 73.100 142.000 1.508 1.338 1.338 2.930 2.600 2.600
QR_35H 95.700 126.300 1.975 L770 L.770 2.606 2.335 2.335
RG_45C 92.600 178.800 2.340 1.579 1.579 4.520 3.050 3.050
QR_45C 123.200 156.400 3.119 2.101 2.101 3.959 2.666 2.666
RG_45H 116.000 230.900 3.180 2.748 2.748 6.330 5.470 5.470
QR_45H 150.800 208.600 3.816 3.394 3.394 5.278 4.694 4.694
RG_55C 130.500 252.000 4.148 2.796 2.796 8.010 5.400 5.400
RG_55H 167.800 348.000 5.376 4.942 4.942 11.150 10.250 10.250
RG_65C 213.000 411.600 8.383 5.997 5.997 16.200 11.590 11.590
RG_65H 275.300 572.700 10.839 10.657 10.657 22.550 22.170 22.170

1) Capacidad de carga dinamica para distancia de desplazamiento de 100.000 m
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RIGIDEZ

La rigidez depende de la precarga. Puede usarse la Féormula F 3.10
para determinar la deformacion segun la rigidez.

F3.10
6 Deformacion (um)

d= w P Carga de trabajo (N)
k Rigidez (N/pym)

Tabla 3.102 RIGIDEZ RADIAL PARA LAS SERIES RG/ QR (Unidad: N/pm)

Rigidez segiin la precarga

Clase de carga Series / tamaiio
ZA

RG_15C 482 504 520

RG_20C 586 614 633

RG_25C 682 717 740

QR_25C 616 645 665

RG_30C 809 849 876

Carga alta QR_30C 694 726 748
RG_35C 954 1.002 1.035

QR_35C 817 856 882

RG_45C 1.433 1.505 1.554

QR_45C 1.250 1.310 1.350

RG_55C 1.515 1.591 1.643
RG_65C 2.120 2.227 2.300

RG_20H 786 823 848

RG_25H 873 917 947

QR_25H 730 770 790

RG_30H 1.083 1.136 1.173

QR_30H 910 950 980
Carga superalta RG_35H 1.280 1.344 1.388
QR_35H 1.090 1.140 1.170
RG_45H 1.845 1.938 2.002
QR_45H 1.590 1.660 1.720
RG_55H 2.079 2.182 2.254
RG_65H 2.931 3.077 3.178
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SERIES RG Y GR HIWIN.

DIMENSIONES DE LOS PATINES RG / GR

DIMENSIONES DE RGH / QRH

| [ & IR
6-Mx c Ky
G L
B, B L, Kz
o i A T T
- — i H H 2
L He B < 4 4 &
i} O —— ® ‘ ®
i i [ i j i i
P Z ez i —
I I )
1

Tabla 3.103 DIMENSIONES DEL PATIN

Dimensiones . . 7 Capacidades
Series /tamaiio | instalacién (mm) I CHRTER O T g de carga (N)
H H, ] L K, K, G Mx | H; Cayn Cy
RGH15CA 28 40 | 95 34 26 4,0 26 | 450 | 68,0 | 13,40 470 | 53 | M4x8 | 6,0 76 | 101 | 11.300 | 24.000 0,20
RGH20CA 36 57,5 | 86,0 | 15,80 21.300 | 46.700 0,40
. 5,0 12,0 44 32 6,0 6,00 | 53 M5 x 8 8,0 83 8,3
RGH20HA 50 77,5 | 106,0 | 18,80 26.900 | 63.000 0,53
RGH25CA 35 64,5 | 979 | 20,75 27.700 57.100 0,61
s — . L] 55 12,5 48 35 6,5 725 | 120 | M6x8 9,5 10,2 | 10,0
RGH25HA 50 81,0 | 1144 | 21,50 33.900 | 73.400 0,75
QRH25CA 35 | 660 | 99 | 2075 38.500 | 54.400 0,60
s — L 55 | 125 | 48 35 6,5 725 120 | M6x8 | 95 | 10,2 @ 100
QRH25HA 50 81,0 | 112,9 | 21,50 44,700 | 65.300 0,74
RGH30CA 40 | 71,0 | 109,8 | 23,50 39.100 | 82.100 0,90
e — 1) 6,0 | 160 | 60 40 | 10,0 8,00 | 120 | M8x10 | 95 | 95 | 103
RGH30HA 60 | 93,0 | 131,8 | 24,50 48.100 | 105.000 1,16
QRH30CA 40 | 71,0 | 109,8 | 23,50 51.500 | 73.000 0,89
- 45 6,0 | 160 | 60 40 | 10,0 800 | 120 M8x10 | 95 | 95 | 10,3
QRH30HA 60 | 93,0 | 131,8 | 24,50 64.700 | 95.800 1,15
RGH35CA 50 | 79,0 | 124,0 | 22,50 57.900 | 105.200 1,57
—— 55 65 | 180 | 70 50 | 10,0 10,00 | 12,0 | M8x 12 | 12,0 | 16,0 | 19,6
RGH35HA 72 | 106,5 | 151,5 | 25,25 73.100 | 142.000 | 2,06
QRH35CA 50 | 79,0 | 124,0 | 22,50 77.000 | 94.700 1,56
— 55 65 | 180 | 70 50 | 10,0 10,00 | 12,0 | M8x12 | 12,0 | 16,0 | 19,6
QRH35HA 72 1 106,5 | 151,5 | 25,25 95.700 | 126.300 2,04
RGH45CA 60 | 106,0 | 153,2 | 31,00 92.600 | 178.800 3,18
E— A 80 | 205 86 60 13,0 10,00 | 129 [M10x 17| 16,0 | 20,0 | 24,0
RGH45HA 80 | 139,8 | 187,0 | 37,90 116.000 | 230.900 413
QRH45CA 60 | 106,0 | 153,2 | 31,00 123.200 | 156.400 3,16
1 70 80 | 205 86 60 13,0 10,00 | 129 [M10x 17| 16,0 | 20,0 | 24,0
QRH45HA 80 | 139,8 | 187,0 | 37,90 150.800 | 208.600 4,10
RGH55CA 75 | 1255 | 1837 | 37,75 130.500 | 252.000 4,89
-1 80 10,0 | 23,5 | 100 75 12,5 12,50 | 129 |M12x 18| 175 | 22,0 | 275
RGH55HA 95 | 173,8 | 232,0 | 51,90 167.800 | 348.000 6,68
RGH65CA 70 | 160,0 | 232,0 | 60,80 213.000 | 411.600 8,89
90 | 12,0 | 31,5 | 126 76 | 250 1580 | 129 [M16x20 250 | 150 | 15,0
RGH65HA 120 | 223,0 | 295,0 | 67,30 275.300 | 572.700 & 12,13

Para las dimensiones del rail, véase la pag. 111; para adaptadores de lubricacion estandar y opcional, véase pag. 125.
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DIMENSIONES DE LOS PATINES RG / GR

DIMENSIONES DE RGW / QRW @ @
q D
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Ll ) /1
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Dimensiones . . o Capacidades
Series /tamafio | instalacion (mm) HICHOESCEERTICD de carga (N)
H H, N L K; K, G Cyn Cy
RGW15CC 24 1 40 160 | 47 | 38 | 45 | 30 | 26 | 450 | 68,0 11,40 | 470 | 53 | M5 | 6,0 7 36 | 61 | 11.300 | 24.000 0,22
RGW20CC 575 | 86,0 | 13,80 21.300 | 46.700 0,47
30 | 50 215 63 53 | 50 | 40 35 6,00 | 53 M6 8,0 10 43 43
RGW20HC 77,5 | 106,0 | 23,80 26.900 | 63.000 0,63
RGW25CC 64,5 | 979 | 1575 27.700 57.100 0,72
36 | 55 235 70 57 | 65 | 45 | 40 725 | 12,0 | M8 9,5 10 6,2 | 6,0
RGW25HC 81,0 | 114,4 | 24,00 33.900 | 73.400 0,91
QRW25CC 66,0 | 979 | 15,75 38.500 | 54.400 0,71
36 | 55 |235| 70 | 57 | 65 | 45 | 40 725 | 120 | M8 | 95 | 10 | 62 @ 6,0
QRW25HC 81,0 | 1129 | 24,00 44.700 | 65.300 0,90
RGW30CC 71,0 | 109,8 | 17,50 39.100 | 82.100 1,16
42 | 60 [31,0| 90 | 72 90 | 52 | 44 800 | 120 | M10 | 95 | 10 | 65 | 73
RGW30HC 93,0 | 131,8 | 28,50 48.100 | 105.000 1,52
QRW30CC 71,0 | 1098 | 17,50 51.500 | 73.000 1,15
42 | 60 310 90 | 72 | 90 | 52 | 44 8,00 12,0 | M0 | 95 10 | 65 | 73
QRW30HC 93,0 | 131,8 | 28,50 64.700 | 95.800 1,51
RGW35CC 79,0 | 124,0 | 16,50 57.900 | 105.200 1,75
——— A8 | 65 330 100 8 | 90 | 62 | 52 10,00 | 12,0 | M10 | 120 | 13 | 9,0 | 126
RGW35HC 106,5 | 151,5 | 30,25 73.100 | 142.000 | 2,40
QRW35CC 79,0 | 124,0 | 16,50 77.000 | 94.700 1,74
A8 | 65 330 100 8 | 90 | 62 | 52 10,00 12,0 A M10 | 120 | 13 | 9,0 | 126
QRW35HC 106,5 | 151,5 | 30,25 95.700 | 126.300 2,38
RGW45CC 106,0 | 153,2 | 21,00 92.600 | 178.800 3,43
———— 60 | 8,0 | 375 120 | 100 | 10,0 A 80 60 10,00 | 129 | M12 | 140 | 15 | 10,0 K 14,0
RGWA45HC 139,8 | 187,0 | 37,90 116.000 | 230.900 4,57
QRW45CC 106,0 | 153,2 | 21,00 123.200 | 156.400 3,41
60 | 80 | 375 120 100 | 10,0 80 60 10,00 | 129 | M12 | 140 | 15 | 10,0 K 14,0
QRW45HC 139,8 | 187,0 | 37,90 150.800 | 208.600 4,54
RGW55CC 1255 | 183,7 | 27,75 130.500 | 252.000 5,43
70 | 10,0 | 43,5 140 | 116 | 120 | 95 70 12,50 12,9 | M4 | 16,0 | 17 | 12,0 | 175
RGW55HC 173,8 | 232,0 | 51,90 167.800 | 348.000 7,61
RGW65CC 160,0 | 232,0 | 40,80 213.000 | 411.600 11,63
90 | 12,0 535 170 142 | 14,0 | 110 @ 82 1580 | 12,9 # M16 | 22,0 | 23 | 150 150
RGW65HC 223,0 | 295,0 | 72,30 275.300 | 572.700 | 16,58

Para las dimensiones del rail, véase la pag. 111; para adaptadores de lubricacion estandar y opcional, véase pag. 125.
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SERIES RG Y GR

DIMENSIONES DEL RAIL RG

Los railes RG se usan tanto para los patines RG como para los QR

DIMENSIONES DE RGR_R

@D

| HE HE HE ; HE -

17/ ‘ L

‘ i i i 7/ i

@d
Ey P E,
L
Tabla 3.105

Series / Tornillo montaje Dimensiones del rail (mm) Longitud max. | Longitud max. |Longitud min. E,,, min. E,j, méx. Peso
tamaiio para rail (mm) Hy D h d (mm) E; = E, (mm) (mm) (mm) (mm) (kg/m)
RGR15R M4 x 16 15 16,5 | 75 5,7 45 | 30,0 4.000 3.960.0 42 6 24,0 1,70
RGR20R M5 x 20 20 210 | 95 8,5 6,0 | 30,0 4.000 3.960.0 44 7 23,0 2,66
RGR25R M6 x 20 23 | 236 | 110 | 90 70 | 30,0 4.000 3.960.0 46 8 22,0 3,08
RGR30R M8 x 25 28 | 280 | 140 | 120 | 90 | 40,0 4.000 3.920.0 58 9 31,0 4,41
RGR35R M8 x 25 34 1302 | 140 | 120 | 90 | 40,0 | 4,000/5600® | 3.920,0/5.520 58 9 31,0 6,06
RGR45R M12 x 35 45 | 380 | 200 | 170 | 140 | 525 | 4,000/5600% |3.937,5/5.4375% 76,5 12 40,5 9,97
RGR55R M14 x 45 53 | 44,0 | 230 | 200 160 | 60,0 | 4,000/5600" | 3.900,0/5.500" 88 14 46,0 13,98
RGR65R M16 x 50 63 | 530 | 260 | 22,0 | 18,0 | 750 | 4,000/5600® | 3.900,0/5.500 105 15 60,0 20,22

1) Opcional bajo pedido.

DIMENSIONES DE RGR_T (montaje del rail desde abajo)

Hr

N
LV
N\

Series /
tamaiio
RGR15T
RGR20T
RGR25T
RGR30T
RGR35T
RGR45T
RGR55T
RGR65T

y

h_S

Dimensiones del rail (mm)

Hy
16,5
21,0
23,6
28,0
30,2
38,0
44,0
53,0

S
M5
M6
M6
M8
M8
M12
M14

M20*

h
8,0
10,0
12,0
15,0
17,0
24,0
24,0
30,0

(
)
\ 9

30,0
30,0
30,0
40,0
40,0
52,5
60,0
75,0

Longitud méax.
(mm)

4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000

Longitud max. Longitud min.

E, =E, (mm) (mm)
3.960,0 42
3.960,0 44
3.960,0 46
3.920,0 58
3.920,0 58
3.9375 76,5
3.900,0 88
3.900,0 105

E;/, min.
(mm)

E;;, max.
(mm)
24,0
23,0
22,0
31,0
31,0
40,5
46,0
60,0

1,86
2,76
3,36
4,82
6,48
10,83
15,15
21,24

* Desviacion desde DIN 645

1. La tolerancia para E es de +0,5 a -1 mm para los railes estandar y de 0 a -0,3 mm para las juntas.

2. Sino se indican las dimensiones E;,, el nimero maximo posible de agujeros de montaje se determinaré teniendo en cuenta E;,, min.

3. Los railes se acortan a la longitud requerida. Si no se indican las dimensiones E;, éstas se realizaran simétricamente.
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CALCULO DE LA LONGITUD DE LOS RAILES

HIWIN ofrece railes en longitudes personalizadas. Para evitar el riesgo de que el extremo del rail se vuelva
inestable, el valor E no debe superar la mitad de la distancia entre los agujeros de montaje (P). Al mismo
tiempo, el valor E;,, debe estar entre E;,, min. y E;;, max. para que el agujero de montaje no se rompa.

n = N° de agujeros de montaje

) [—— [ — [ — vl ‘I [ —
(4 /L
ﬂ !l !;
E; P Ex
L L Longitud total del rail (mm)
n N°de agujeros de montaje
F34 P Distancia entre dos agujeros de montaje (mm)
L=(n-1)x P+ E, +E, E,,, Distancia desde el centro del ultimo agujero de montaje

hasta el extremo del rail (mm)

PARES DE APRIETE PARA TORNILLOS DE MONTAJE

Un apriete insuficiente de los tornillos de montaje compromete en gran medida la precision de la guia
lineal; se recomiendan los siguientes pares de apriete para los tamafios de tornillo correspondientes.

Tabla 3.107 PARES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS DE MONTAJE SEGUN IS0 4762-12.9

Series / tamaiio Tamaiio del tornillo Par (Nm) Series / tamaiio Tamaiio del tornillo Par (Nm)
RG_15 Ma x 16 4 RG_35 M8 x 25 31
RG_20 | M5 x 20 | 9 RG_45 | M12 x 35 | 120
RG_25 | M6 x 20 | 14 RG_55 | M14 x 45 | 160
RG_30 | M8 x 25 | 31 RG_65 | M16 x 50 | 200

TAPONES PARA AGUJEROS DE MONTAJE DE RAILES

Los tapones se utilizan para mantener los agujeros de montaje libres de virutas y suciedad. Los tapones
de plastico estandar se suministran con cada rail. Los tapones opcionales deben pedirse por separado.

‘ oD

Tabla 3.108 TAPONES PARA AGUJEROS DE MONTAJE DE RAILES

Tornillo N articulo Altura H (mm)
Plastico Laton "
RGR15R M4 5-002218 5-001344 — 7,5 1,2
RGR20R M5 5-002220 5-001350 5-001352 9,5 2,5
RGR25R M6 5-002221 5-001355 5-001357 11,0 2,8
RGR30R M8 5-002222 5-001360 5-001362 14,0 3,5
RGR35R M8 5-002222 5-001360 5-001362 14,0 3,5
RGR45R M12 5-002223 5-001324 5-001327 20,0 4.0
RGR55R M14 5-002224 5-001330 5-001332 23,0 40
RGR65R M16 5-002225 5-001335 5-001337 26,0 4,0

1) No recomendado para railes con recubrimiento
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SISTEMAS DE JUNTAS

Hay disponibles varios sistemas de juntas para los patines HIWIN.
Encontrara una vision general en la pagina 17. La tabla siguiente muestra
la longitud total de los patines con los diferentes sistemas de juntas.

Hay disponibles sistemas de juntas adecuados para estos tamafios.

Tabla 3.109 LONGITUD TOTAL DE PATINES CON DIFERENTES SISTEMAS DE JUNTAS (mm)
Longitud total L

Series / tamafio

DD KK
RG_15C 68,0 70,0 — 72,4 744 — — —
RG_20C 86,0 88,0 — 90,4 92,4 — — —
RG_20H 106,0 108,0 = 110,4 112,4 116,4 = =
RG_25C 97,9 99,9 1039 102,3 104,3 108,3 — —
QR_25C 97,7 99,9 — 102,3 104,3 — — —
RG_25H 1144 116,4 120,4 118,8 120,8 1248 — —
QR_25H 112,9 114,9 — 1173 119,3 — — —
RG_30C 109,8 12,8 115,8 1146 117,6 120,6 — —
QR_30C 109,8 112,8 — 114,6 117,6 — — —
RG_30H 131,8 1348 1378 136,6 139,6 142,6 — —
QR_30H 131,8 134,8 — 136,6 139,6 — — —
RG_35C 1240 127,0 130,0 129,0 132,0 135 — —
QR_35C 124,0 127,0 — 129,0 132,0 — — —
RG_35H 151,5 1545 157,5 156,5 159,5 163,5 — —
QR_35H 151,5 154,5 — 156,5 159,5 — — —
RG_45C 153,2 156,2 159,2 160,4 163,4 166,4 156,5 166,2
QR_45C 153,2 156,2 — 160,4 163,4 — — —
RG_45H 187,0 190,0 193,0 194,2 197,2 200,2 190,3 200,0
QR_45H 187,0 190,0 = 194,2 197,2 = = =
RG_55C 183,7 186,7 189,7 190,9 1939 196,9 186,9 198,3
RG_55H 232,0 235,0 238,0 239,2 242,2 245,2 235,2 246,6
RG_65C 232,0 235,0 238,0 240,8 2438 246,8 235,2 2453
RG_65H 295,0 298,0 301,0 303,8 306,8 309,8 298,2 308,3

DENOMINACION DE JUEGOS DE JUNTAS
Los conjuntos de juntas se suministran siempre junto con el material de montaje, e incluyen las piezas necesarias ademas de la junta estandar.

CODIGO DE PEDIDO PARA JUEGOS DE JUNTAS

RG 15 SS
SERIES | I— 1D PROTECCION POLVO
RG SS:  Junta estandar KKX: Retén doble con rascador optimizado
QR ZZ: Junta final con rascador SW: Junta de extremo con doble labio de sellado
o ZIX: Junta final con rascador optimizado ~ ZWX: Junta final con doble labio de sellado y rascador
TAMANO DD: Junta de extremo doble optimizado
RG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65 KK: Junta doble con rascador

QR: 25, 30, 35, 45

www.tecnopower.es
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FRICCION

La tabla muestra la resistencia maxima de friccién de cada junta lateral. Segln la
configuracién del sellado (SS, DD, ZZ, KK), puede ser que tenga que multiplicarse el valor.
Los valores indicados se aplican a los patines sobre railes no revestidos. Las fuerzas de
friccion mas potentes se producen en los railes revestidos.

Tabla 3.110 RESISTENCIA A LA FRICCIGN DE JUNTAS DE UN SOLO PUNTO DE CONTACTO

Series / tamaiio Fuerza de friccion (N) Series / tamaiio Fuerza de friccion (N)

RG_15 | 2,0 | RG_15 | 20
RG_20 | 25 ] RG_20 | 25
RG/QR_25 | 28 . RG/QR_25 | 28
RG/QR_30 | 33 | RG/QR_30 | 33
UNIDAD DE LUBRICACION E2
Encontrara més informacién sobre la unidad de lubricacién en la informacién general
de la unidad de lubricacion E2, en la pagina 11.
L
V
W T
. S[© o]
@ E =
F f

Tabla 3.111 DIMENSIONES DEL PATIN CON UNIDAD DE LUBRICACION E2

Dimensiones del patin (mm) Rendimiento maximo | Rendimiento méximo
Modelo en carrera ? en carrera ?
v Lss" D K (km) E2 de una cara | (km) E2 de doble cara
RG_15C 33 19,2 12,5 35 84,0 86,0 88,4 90,4 4.000 8.000
RG_20C 43,4 242 12,5 3,5 102 104,0 106,4 108,4 4.000 8.000
RG_20H 43,4 242 12,5 3,5 122 124,0 126,4 128,4 4.000 8.000
RG_25C 46,8 29,2 13,5 3,5 1149 116,9 119,3 1213 4.000 8.000
RG_25H 46,8 29,2 13,5 B15) 1314 1334 135,8 1378 4.000 8.000
RG_30C 58,8 34,9 13,5 3,5 126,8 129,8 1316 134,6 4.000 8.000
RG_30H 58,8 34,9 13,5 15 148,8 151,8 153,6 156,6 4.000 8.000
RG_35C 68,8 40,3 13,5 3,5 141,0 144,0 146,0 149,0 4.000 8.000
RG_35H 68,8 40,3 13,5 15 168,5 171,5 173,5 176,5 4.000 8.000
RG_45C 83,8 50,2 16,0 45 173,7 176,7 180,9 183,9 4.000 8.000
RG_45H 83,8 50,2 16,0 45 207,5 210,5 2147 2177 4.000 8.000
RG_55C 97,6 58,4 16,0 45 204,2 207,2 2114 2144 4.000 8.000
RG_55H 97,6 58,4 16,0 45 252,5 255,5 259,7 262,7 4.000 8.000
RG_65C 1217 76,1 16,0 45 252,5 255,5 261,3 264,3 4.000 8.000
RG_65H 121,7 76,1 16,0 45 315,5 318,5 324,3 3273 4.000 8.000

1) Longitud total segun la proteccion contra el polvo seleccionada. SS = Proteccién contra el polvo estandar
2) Kilometraje al cual el nivel del depésito de aceite deberia comprobarse a més tardar
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SERIES RG Y GR

TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

Las series RG y QR estan disponibles en cuatro clases de precision segun el paralelismo entre el
patin y el rail, la precision de la altura H y la precision de la anchura N. La eleccién de la clase de

precision esta determinada por los requisitos de la maquina.

PARALELISMO

Paralelismo de las superficies tope D y B del patin y del rail, y paralelismo de la parte superior del
patin C en relacién a la superficie de montaje A del rail. Se requiere una instalaciéon de guia lineal

ideal, asi como una medicién en el centro del patin.

M

Tabla 3.112 TOLERANCIA DE PARALELISMO ENTRE PATIN Y RAIL (um)

Longitud de rail (mm)

H

- 100 7
100-200 9
200300 10
300-500 12
500-700 13
700-900 15
9001100 16
1100 - 1500 18
1500 - 1900 20
1900 - 2500 22
2500 - 3100 25
3100 - 3600 21
3600 —-4000 28

© o N o o = w -
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Clase de precision
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SERIES RG Y GR

TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

PRECISION — ALTO Y ANCHO

Tolerancia del alto H

Variacion admisible de la dimensioén absoluta de la altura H, medi-
da entre el centro de las superficies roscadas C y la parte inferior
del rail A, con el patin en cualquier posicién sobre el rail.

Variacion del alto H

Variacion admisible de la altura H entre varios patines sobre un
rail, medida en la misma posicion del rail.

HIWIN.

Motion Control & Systems

Tolerancia del ancho N

Variacién admisible de la dimensién absoluta de la anchura N,
medida entre el centro de las superficies roscadas D y B, con el
patin en cualquier posicién sobre el rail.

Variacion del ancho N

Variacion admisible de la anchura N entre varios patines sobre un
rail, medida en la misma posicion del rail.

Tabla 3.113 TOLERANCIAS DEL ALTO Y DEL ANCHO DE MODELOS NO INTERCAMBIABLES (um)

Clase de precision

Series / tamaiio

Tolerancia del alto de H

Tolerancia del ancho de N Variacion del alto de H Variacion del ancho de N

H (Alta) +0,03 +0,03 0,01 0,01
" 0 0
P (Precisidn) 0,006 0,006
-0,03 -0,03
R6.15.20 SP(S isid 0 0 0,004 0,004
(Superprecisién) 0015 0015 , ,
UP (Ultraprecision) 0 0 0,003 0,003
P ~ 0,08 ~0,008 ’ ’
H (Alta) +0,04 +0,04 0,015 0,015
P (Precisién) 0 0 0,007 0,007
—-0,04 —-0,04 ' '
EG_25, 30, 35 0 0
QE_25, 30, 35 ik
—£Y, ’ P
SP (Superprecision) 00 002 0,005 0,005
UP (Ultraprecision) 0 0 0,003 0,003
isi
P ~0,01 ~0,01 ' '
H (Alta) +0,05 +0,05 0,015 0,02
0 0
P (Precisid 7 1
(Precision) 005 0,05 0,00 0,0
RG_45,55QR_45 . 0 0
- SP (S 6 0,005 0,007
(Superprecisién) 003 003 , ,
UP (Ultraprecision) 0 0 0,003 0,005
P 0,02 ~0,02 ’ '
H (Alta) +0,07 +0,07 0,02 0,025
P (Precisidn) 0 0 0,01 0,015
-0,07 -0,07
RG_65 0 0
- SP (S isi6 0,007 0,01
(Superprecision) 005 005
o 0 0
UP (Ultraprecision) 0,005 0,007
-0,03 -0,03

Tabla 3.114 TOLERANCIAS DEL ALTO Y DEL ANCHO DE MODELOS INTERCAMBIABLES (um)

Series / tamaiio

Tolerancia del alto de H

Tolerancia del ancho de N Variacion del alto de H Variacion del ancho de N

Clase de precision

H (Alta) +0,03 +0,03 0,01 0,01
RG_15, 20

P (Precision) +0,015 +0,015 0,006 0,006

o H (Alta) 0,04 £0,04 0,015 0,015
QR_25, 30, 35 P (Precision) +0,02 +0,02 0,007 0,007
H (Alta) +0,05 +0,05 0,015 0,02

RG_45,55QR_45

P (Precision) +0,025 +0,025 0,007 0,01

H (Alta) +0,07 +0,07 0,02 0,025

RG_65
P (Precision) +0,035 +0,035 0,01 0,015
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SERIES RG Y GR

TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

TOLERANCIAS ADMISIBLES DE LAS SUPERFICIES DE MONTAJE

Una vez cumplidos los requisitos relativos a la precision de las
superficies de montaje, se consiguen una buena precision, rigidez
y duracién de las guias lineales de las series RG y QR.

T o010]

Paralelismo de la superficie de referencia (P):

Mation Control & Systems

Requisito de precisién para todas

las superficies de montaje

de railes de referencia

5 ® ? =
& Y2,
/1P ]
a
Tabla 3.115 TOLERANCIA MAXIMA PARA EL PARALELISMO (P) (um)
Clase de precarga
Series / tamaiio

20 ZA B

RG_15 5 3 3
RG_20 8 6 1
RG/QR_25 9 1 5
RG/QR_30 11 8 6
RG/QR_35 14 10 7
RG/QR_45 17 13 9
RG_55 21 14 11
RG_65 21 18 14

Tolerancia para la altura de la superficie de referencia (S;)

S, Tolerancia max. de altura (mm)
Sl =ax K a

K Coeficiente de la tolerancia de la altura

F3.12
Distancia entre railes (mm)

Tabla 3.116 COEFICIENTE DE TOLERANCIA DE LA ALTURA (K)

Clase de precarga

Series / tamafio
ZA

RG_15-65/QR_25—-45 2,2x 107 17x10™* 1,2x107*

OOTECNOPOWER 117
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SERIES RG Y GR

Tolerancia para la altura de la superficie de referencia (S,)

e |atolerancia de la altura de la superficie de referencia en el uso paralelo de dos 0 méas patines (S,)

Requisito de precision para todas las superficies de montaje
/7| 0.010 . .
de patines de referencia

Pl
s ED ¢ 5 T [t

® ® @

} b
L [0.010[A] [ Jo,010[A]
//]0.010[A] /10,010 8]
F3.13 S, Tolerancia max. de altura (mm)

_ -5
S2= b x 4,2x 10 b Distancia entre patines (mm)

e Latolerancia del alto de la superficie de referencia en el uso paralelo de dos 0 mas patines (S3)

Requisito de precision para todas las superficies de montaje
0.010 > .
de patines de referencia

) ® |
1 © © I q © (©] )
0 a 0 a
c
0.010] |
F3.14 S; Tolerancia max. de altura (mm)

_ -5
S3=Cx4,2x10 ¢ Distancia entre patines (mm)
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SERIES RG Y GR HIWIN.

ALTO Y ENCAJE DE LA BANCADA

Las alturas imprecisas o irregulares de la superficie de montaje de la bancada, comprometen la
precisién y pueden conducir a conflictos con el patin o los perfiles del rail. Deben respetarse las
siguientes alturas de bancada y perfiles de los bordes para evitar problemas de montaje.

"

Hi
Ey ‘

Rail

Tabla 3.117 ALTO'Y ENCAJE DE LA BANCADA (mm)

Altura de la bancada del horde| Altura de la bancada del borde

Series / tamaiio Radio r; max. del borde | Radio r, max. del borde

Holgura bajo el patin H,

de referencia del rail E; de referencia del patin E,
RG_15 0,5 0,5 3,0 4,0 40
RG_20 0,5 0,5 35 5,0 5,0
RG/QR_25 1,0 1,0 50 5,0 55
RG/QR_30 1,0 1,0 50 5,0 6,0
RG/QR_35 1,0 1,0 6,0 6,0 6,5
RG/QR_45 1,0 1,0 7,0 8,0 8,0
RG_55 1,5 1,5 9,0 10,0 10,0
RG_65 1,5 1,5 10,0 10,0 12,0
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SERIE UR. GUIAS LINEALES DE RODILLOS DE ALTA CAPACIDAD DE CARGA

MOVIMIENTOS PRECISOS. CALIDAD DURADERA

Nuestras nuevas guias de rodillos para cargas pesadas UR han
sido desarrolladas para aplicaciones donde cada detalle cuenta.

La construccion de maquina herramienta y maquinas especiales,
las lineas de produccidn automatizadas, las unidades de guiado
para componentes grandes y la manipulacion de cargas pesadas
se benefician de estas guias lineales con una capacidad de carga
extremadamente alta.

La nueva guia de rodillos tiene una superficie de contacto amplia-
da, una alta rigidez y capacidad de carga. Ademas, la distribucion
optimizada del lubricante asegura una larga vida util, incluso bajo
las condiciones mas extremas.

Sistemas de sellado

personalizados \

Tira de
proteccién

N\
N

Guia de rodillos de recirculacién
de cuatro hileras con un

angulo de contacto de 45° en
Ruta optimizada del canal de disposicién O
lubricacién, también adecuada para
montaje con lubricacién por aceite

SUS VENTAIJAS:

e Maxima capacidad de carga, rigidez y precision.

e Proteccion frente a condiciones ambientales adversas gracias a
sistemas de sellado resistentes a la suciedad.

e Distribucion de lubricante innovadora con consumo reducido
de lubricante y posiciones de lubricacion orientadas a la aplica-
cion.

e Sistemas de medicion de posicion integrados.

e Hasta un 70% mas de vida dtil gracias a la geometria optimiza-
da de los rodillos.

e Facil personalizacién para adaptarse a sus requisitos especifi-
CO0s gracias a una amplia gama de tipos y opciones.

120 I TECNOPOWER

DISTRIBUCION OPTIMIZADA DEL LUBRICANTE

e Distribucion fiable del lubricante a todos los elementos rodantes
e También adecuado para montaje con lubricacion por aceite.

e F4cil mantenimiento.

e Consumo de lubricante reducido.

e Elevada fiabilidad

180°

Adaptador de

Engrasador Racor de conexién lubricacion

¢ 8 puntos de lubricacion estandar en el patin para maxima
flexibilidad.
e Adaptadores de lubricacion para grasa y lubricacion por aceite.
e Adaptadores de lubricacion para lubricacién individual
o0 centralizada.

GUIAS DE RODILLOS PARA CADA NECESIDAD

Las guias de rodillos UR estan disponibles en 3 tipos y con opcio-
nes de carga pesada o carga super pesada.

L H w

Tipo plano Tipo alto Disefio con brida

Puede elegir entre varios tamafios, disefios y longitudes para adap-
tar de manera 6ptima la capacidad de carga, la rigidez y el espacio
de instalacion para cada aplicacion.
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SERIE UR. GUIAS LINEALES DE RODILLOS DE ALTA CAPACIDAD DE CARGA rrwin

SERIE UR

e MAYOR CAPACIDAD DE CARGA
e PROTECCION MEJORADA FRENTE A CONTAMINANTES

Maximos valores dinamicos y estaticos en comparacion
con la competencia

Capacidad de carga Capacidad de carga

. u dinamica estética
e MAYOR VIDA UTIL o kN
o DISENO DE LUBRICACION PATENTADO PARA INSTALACION 200
MULTIDIRECCIONAL
100
Resistencia mejorada frente a contaminantes
0
HIWIN URW 45C Otras marcas
Polvo de madera
testeado Mayor vida atil
Mantenga limpia Sello superior Vida dtil con una carga inferior a 2 toneladas
la pista de rodillos Sello inferior
URW 45C
ot
R
0 5000 10000 15000 20000 25000 30000
Unidad: L(km)
Mayor rigidez

Deformacioén inferior a 5 ym con una carga de 1 tonelada
Relacidn carga-desplazamiento del URA5C ZB

15 e = Anlisis de elementos finitos
= Experimental

Lubricacion multidireccional

Deformacién pm

10000 20000 30000
CargaN

Lubricacién completa
en cualquier orientacién

de instalacion

‘ Rutas de recirculacién optimizadas
Medicion de resistencia

Funcionamiento suave

)

6
g5
S =y velocidad: 100 mm/s
o
S 15 3 e R A A
% 3 —— 1
g =2 méx: 500 gf

0

100 200 300 400 500 600
Carrera mm

CASOS DE APLICACION

Guia lineal no soporta cargas pesadas

Mala calidad de la superficie

Insuficiente rigidez del patin

Virutas de hierro causan mal funcionamiento

Dificil lograr lubricacion uniforme con instalacion lateral

www.tecnopower.es

Aumento del 4rea de contacto. Disefio optimizado para distri-
bucién uniforme de la carga.

Disefio optimizado de los accesorios de retorno de circulacion.

El disefio de los rodillos de la serie UR proporciona mayor
rigidez.

Accesorios de proteccidn contra contaminantes estandar cu-
bren la parte superior, inferior y los bordes. Tiras de proteccion
de acero opcionales disponibles.

Disefio de lubricacion patentado por HIWIN.

Aumenta la durabilidad, mejora la rigidez y aumenta la vida
atil.

Mantiene la resistencia a la friccion constante y mejora la
precision.

La rigidez mejorada minimiza la deformacién del patin,
reduciendo la desviacion de la pieza y mejorando la calidad del
mecanizado.

Proporcionan proteccion integral, evitando que grandes canti-
dades de viruta afecten el rendimiento.

Mantiene una distribucion uniforme del lubricante en cualquier
angulo de instalacion , prolongando la vida dtil.
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SERIE UR. CODIGO DE PEDIDO HIWIN.

TIPO DE RAIL NO INTERCAMBIABLE

SERIE UR

UR W 45 C C E 2 R1000 E ZA P I + CS

I—CS

Tira de cubierta

TIPO DE PATIN
W: Tipo brida
H: Tipo cuadrado

NUMERO DE RIELES "otz !
POR EJE

CODIGO DE PRECISION

TAMANOS
45, 55

TIPO DE CARGA

H, PSP, UP, HN, PN

CODIGO DE PRECARGA

C: Carga pesada
H: Carga superpesada

METODO DE MONTAIJE DEL PATIN
A: Montaje desde arriba

C: Montaje desde arriba o desde abajo

E: Patin especial

20, ZA, 7B

E: Rail especial
Ninguno: Rail estandar

Longitud del rail (mm)

TIPO DE MONTAJE DEL RAIL

Ninguno: Patin estandar

Niimero de patines por rail

R: Montaje desde arriba
T: Montaje desde abajo

Nota 1: Los nimeros romanos expresan la cantidad de
rieles aplicados por eje. En pedidos comerciales,
se sigue contando por pieza.

122 ¥ TECNOPOWER
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SERIE UR. CODIGO DE PEDIDO

TIPO DE PATIN INTERCAMBIABLE

UR W 45 C C E ZA P

SERIE UR | I CODIGO DE PRECISION
HN, PN
TIPO DE PATIN
W: Tipo brida CODIGO DE PRECARGA
H: Tipo cuadrado 20, ZA, 7B
TAMANOS E: Patin especial
45,55 Ninguno: Patin estandar
TIPO DE CARGA METODO DE MONTAJE
C: Carga pesada DEL PATIN
H: Carga superpesada A: Montaje desde arriba
C: Montaje desde arriba o desde
abajo

TIPO DE RAIL INTERCAMBIABLE

UR R 45 R 1000 E P + CS

SERIE UR | I— CS
Tira de cubierta

RAIL INTERCAMBIABLE

CODIGO DE PRECISION

TAMANOS HN, PN
45, 55
E: Rail especial
TIPO DE MONTAJE DEL RAIL Ninguno: Rail estandar
R: Montaje desde arriba
T: Montaje desde abajo Longitud del rail (mm)

www.tecnopower.es GOTECNOPOWER 123



SERIE UR. DIMENSIONES HIWIN.

Motion Control & Systems

URH-CA / URH-HA
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Capacidad | Capacidad
Dimensiones del patin Dimensones del rail de carga | decarga
dinamica | estatica

C (kN) C, (kN)

Dimensiones de
Modelo los componentes

URH45CA | 70 = 8 20,5 86 | 60 13 | 60 1072 | 1534 12,2 121| 17 ' 20 20 MI10x17 45 40 20 | 17 14 | 525|225 110,4 240
URH45HA | 70 8 205 8 60 13 | 80 1408 187 12,2121 17 20 20 WMI0x17 45 40 20 17 14 525 225 134,8 309,5
URWA5CC | 60 = 8 375 120 100 10 | 80 | 1072 1534 |12,2/121 14 10 ' 10 =~ MI12 | 45 40 20 17 14 525 225 110,4 240
URWASHC | 60 & 8 375 120 100 10 80 1408 187 12,2 121 14 10 10 M2 45 40 20 17 14 525 225 1348 309,5
URH55CA | 80 © 10 ' 235100 75 125 75 1265 1747 12,2 125|185 19,5 195 MI12x18 53 | 46 23 | 20 16 A 60 | 30 144 336
URH55HA | 80 = 10 ' 23,5 100 75 12,5 95 1753 2245 12,2125 185 19,5 19,5 MI2x18 53 46 23 20 16 60 30 185,5 467,6
URWS5CC | 70 | 10 | 43,5140 116 12 | 95 | 1255 1747 |12,2/125 16 95 95 M14 | 53 46 23 20 16 60 30 144 336
URWSSHC | 70 | 10 43,5 140 116 12 | 95 1753 2245 12,2125 16 95 95 M14 53 46 23 20 16 60 30 185,5 467,6

* Unidades: mm | 1kgf=9,81 N
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ACCESORIOS. ADAPTADORES DE LUBRICACION HIWIN.

Motion Control & Systems

ADAPTADORES DE LUBRICACION

De serie hay un engrasador fijado a la parte delantera del patin (1). La conexién de lubricacion en
el lado opuesto esta sellada por un tornillo sin cabeza. Alternativamente, la lubricacion también
puede llevarse a cabo a través de una de las cuatro conexiones laterales dispuestas en la unidad
de recirculacién (2) o desde arriba (3). Para lubricar se pueden utilizar engrasadores, adaptado-
res de lubricacion o conectores de presion.

(1) Lubricacién delantera (2) Lubricacién lateral (3) Lubricacién desde arriba

Tabla 4.1 VISION GENERAL DEL TIPO DE PATIN / TAMANO DE ROSCA

Tipo de patin Tamaiio de rosca delantero /I ateral

HG_15 M4
HG_20, HG_25, HG_30, HG_35 M6 x 0,75
HG_45, HG_55, HG_65 1/8 PT
QH_15 M4
QH_20, QH_25, QH_30, QH_35 M6 x 0,75
QH_45 1/8 PT
EG_15 M4
EG_20, EG_25, EG_30, EG_35 M6 % 0,75
QE_15 M4
QE_20, QE_25, QE_30, QE_35 M6 % 0,75
WE_17 M3
WE_21, WE_27, WE_35 M6 % 0,75
WE_50 1/8 PT
MG_15 M3
RG_15, RG_20 M4
RG_25, RG_30, RG_35 M6 x 0,75
RG_45, RG_55,RG_65 1/8PT
QR_25, QR_30, QR_35 M6 x 0,75
QR_45 1/8 PT
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ACCESORIOS. ADAPTADORES DE LUBRICACION HIWIN.

Motion Control & Systems

ENGRASADORES Y ACCESORIOS DE LUBRICACION

Tabla 4.2 ENGRASADORES M3 x 0,5P
Art. N°: 20-000275 (Estandar) Art. N°: 20-000370 (Opcional)

Tabla 4.3 ENGRASADORES Y ACCESORIOS DE LUBRICACION M4 x 0,7P
LF-64 Art. N°: 20-000019

M6 x 0,75P 10

B

16,5

i
I
]
:

|

=

M4 x 0,7P @5

Art. N°: 20-00272 (Estandar) Art. N°: 20-000325 (Opcional)

- S\;\

Los numeros de articulo mencionados se aplican a la proteccién contra el polvo estandar.
Numeros de articulo para proteccién contra el polvo opcional disponibles a peticion.
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ACCESORIOS. ADAPTADORES DE LUBRICACION HIWIN.

Mation Control & Systems

ENGRASADORES Y ACCESORIOS DE LUBRICACION

Tabla 4.4 ENGRASADORES Y ACCESORIOS DE LUBRICACION M6 x 0,75P
SF-76 Art. N°: 20-000006 LF-76 Art. N°: 20-000007 SF-86 Art. N°: 20-000008 LF-86 Art. N°: 20-000009

@g MEXLOP g o LOPTIE )
10

M8x1,0P = . | PT 18 ] . N
o ok i i wran I (OO B i e s
— Ll ‘)m o \1\ —

i R S 1
M6 x 0,75P/ |28 Ny = g8

Art. N°: 20-000273 (Estandar) Art. N°: 20-000283 (Opcional)

Tabla 4.5 ENGRASADORES Y ACCESORIOS DE LUBRICACION 1/8 PT
SF-78 Art. N°: 20-000010 LF-78 Art. N°: 20-000011 SF-88 Art. N°: 20-000012 LF-88 Art. N°: 20-000013

N
- M8x1,0p 18 { Q o 12 12
@ﬂ 0 PT1R \@' - P18
M8x1,0P 3
- 4 -

i - :‘}F"A
t ‘ ‘r | H‘ **ﬁ ~ 7!%}*
of [T -@-9 ~ |0l Ly
“ [k - g e T8
o — Te) — o L
N “:“ T N N o | ‘ | . | | ;.} ! !
~ o ] = o PT A !
H —  pru8 0 e
: ‘ 910
PT 1/8,/ LO10 PT18 /| g1

Art. N°: 20-000292 (Estandar)

Los nimeros de articulo mencionados se aplican a la proteccién contra el polvo estandar.
Numeros de articulo para proteccién contra el polvo opcional disponibles a peticién.

www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 127



ACCESORIOS. ADAPTADORES DE LUBRICACION HIWIN.

Motion Control & Systems

ACCESORIOS DE PRESION

Tabla 4.6 ACCESORIOS DE PRESION

Accesorio de presion recto Accesorio de presion en angulo de 90°

T o |
ol 1 [
— /; f
~
9l Y
M6x0,75P/| @10 G1/8 @12

1) Los adaptadores mostrados se requieren para accesorios de presiéon con roscas M5 o G 1/8.
Los accesorios de presién con rosca M6 se atornillan al patin sin adaptador.

Tabla 4.7 DIMENSIONES DE ACCESORIOS DE PRESION

Articulo n®

20-000439 M5 % 0,8 4 Recto 4 20,5 - -
20-000462 M5 x 0,8 6 Recto 4 22,5 - -
20-000465 M5 x 0,8 4 En éngulo 4 - 14,5 18
20-000466 M5 x 0,8 6 En éngulo 4 - 14,5 21
8-12-0127 M6 x 0,75 4 Recto 5 23,5 - -
20-000463 M6 x 0,75 6 Recto 4 22,5 - -
8-12-0128 M6 x 0,75 4 En dngulo 5 - 15,5 18
8-12-0138 M6 x 0,75 6 En dngulo 5 - 15,5 21
8-12-0131 G1/8 4 Recto 6 20,0 - -
8-12-0136 G1/8 6 Recto 6 24,0 - -
8-12-0130 G1/8 4 En angulo 6 - 20,0 20
8-12-0137 G1/8 6 En dngulo 6 - 20,0 21

Los numeros de articulo mencionados se aplican a la proteccién contra el polvo estandar.
Numeros de articulo para proteccion contra el polvo opcional disponibles a peticion.
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ACCESORIOS. INYECTORES DE ENGRASE Y LUBRICANTES HIWIN.

Tabla 4.8 INYECTORES DE ENGRASE HIWIN

Adaptador de lubricacion

Articulo n® Inyector de engrase y juego de boquillas Llenado directo Cartucho
20-000352 . - . g
20-000332 | . | . | . | 70g
20-000353 | . | ; | . | 400¢
20-000333 | . | . | . | 400¢
20-000358 | ; | . | - | -

Tabla 4.9 GRASAS HIWIN

Articulo n®
Tipo de grasa Campo de aplicacion
Cartucho 70 g Cartucho 400 g Envase 1 kg
GO01 Aplicaciones de trabajos pesados 20-000335 20-000336 20-000337
G02 Aplicaciones de sala limpia 20-000338 20-000339 20-000340
Aplicaciones de sala limpia,
G03 Al etttk 20-000341 20-000342 20-000343
G04 Alta velocidad 20-000344 20-000345 20-000346
G05 Grasa estandar 20-000347 20-000348 20-000349

Tabla 4.10 ACEITES HIWIN

Adaptador de lubricacion

1 o
Articulon Inyector de engrase y juego de boquillas Cartucho
Articulo n° ‘ Descripcion ‘ Alcance de entrega ‘ Observacién
20-000350 | SHC 636 | Botella de 1 litro | Aceite para llenar depdsito de lubricacidn E2

También encontrara informacién sobre los lubricantes HIWIN y la lubricacion de las guias lineales
en “Instrucciones de montaje HIWIN para guias lineales", disponibles en www.hiwin.de.

En Tecnopower trabajamos para que toda la informacién de nuestros catalogos sea correcta. Sin embargo, la exactitud de la informacién contenida en
este catalogo no puede ser garantizada y carece de efectos vinculantes. Las dimensiones y valores se proporcionan a efectos orientativos. Para valores
exactos consultar con nuestra oficina técnica. Las especificaciones y caracteristicas del presente catalogo pueden ser modificadas en cualquier mo-
mento sin necesidad de previo aviso.
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