APLICACIONES PRINCIPALES

e Para cortar. Cuchilla de 270 mm

e Salida de 1 cuchilla + Alicates ER25 variables manualmente.

Para fresado y cortes inclinados.

e Salida de 1 cuchilla inclinacién fija 45°

e 3 salidas verticales para herramientas.
|deal para bisagras.

4 LY TECNOPOWER

SHsd

e 2 salidas de herramienta.
Ideal para cerraduras.

e Para trabajar desde abajo .
Para evitar voltear el panel

e Para hacer agujeros cuadrados

e 2 agujeros para perforar + 2 para fresar.
Ideal para puertas, ventanas y cerraduras.

www.tecnopower.es



APLICACIONES PRINCIPALES

e 1 salida para "plegado" (ranurado en "V").

e 1 salida de herramienta de fresado flotante.

Para fresado en superficies o bordes irregulares.

e Salida de 1 cuchilla + 1 pinza.
Para corte y fresa.

e 2 salidas de fresado ER32 - alto.

www.tecnopower.es

SHsd

e Fresa flotante para trabajos en superficie irregular.

e Para cortes especiales, perfilado y fresado

en la superficie del panel.

e Acabado y cuadratura de las esquinas internas del panel.

e 2 salidas de fresado ER32 - bajo.

LY TECNOPOWER 5



APLICACIONES PRINCIPALES SHsd

e 2 salidas fresa ER20. e 2 salidas fresa ER25.

e Copiadora para fresado de superficie irregulares. e 4 salidas fresa ER25.

e 343 salidas taladro. e Cuchilla flotante para corte en superficies irregulares.

e 1 salidas fresa ER25. e 1 salidas de fresado ER32 - bajo.

e 1 salidas de fresado ER32 - alto. e 1 cuchilla oscilante para cortes en alfombra, cartén, plasticos,

cuero y poliestireno.

6 Oo TECNOPOWER www.tecnopower.es



TODO EN UNO HSD: ELECTROHUSILLO + EJE C + AGREGADO SHSd

ELECTROHUSILLO

EJEC

AGREGADO

www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 7



UNIDADES MULTIFUNCION INTERCAMBIABLES SHSd

Carrera 165 mm

Unidad directa 0°-360° Fijo 0°-180°
0°- 360 ° interpoando

2 fresas ER25 3+1 2 salidas cuchilla 2 fresas Cuchilla inclinada
+ 2 ER32 taladro + corona ER32 + ER16 +Corona ER25

8 OOTECNOPOWER www.tecnopower.es



EJEMPLOS DE APLICACIONES SHsd

PRODUCCION DE PUERTAS / ESCALERAS / LIBRERIAS

www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 9



TABLA APLICACIONES PRINCIPALES SHsd

Escaleras Librerias Hoja de puerta Puerta Parte superior Pared y techo Vigas
interna

Unidad de corte
de alto
rendimiento . . °

Unidad de corte /
taladrado

Unidad de

perforacion

3+3 ° °
husillos

Unidad de

perforacion /

recorte . ° ° °
de 4 husillos

Cabezal de
perforacion

Unidad de corte / taladrado
y corte

Unidad de corte bajo
el costado

Unidad de muesca
en esquina

Unidad de recorte
trazada
verticalmente ° ° ° °

Unidad de

perforacion con

herramienta .
de embutir

Unidad de sujecién
horizontal

Mira la unidad de recorte
de cajas

Plegable

Cuchilla
flotante

10 OOTECNOPOWER www.tecnopower.es



FRESADO

Accesorios compatibles lubricados con grasa



FRESADO. H630212700 SHsd

e Fresado horizontal. 45
e Salida pinza ER25. g12 25
* Acoplamiento HSK F63. 0
275
"}
- 32,9
on
Velocidad de rotacion 3 3 60,5
del electrohusillo 12.000 i valor max. E
<t
o~
Velocidad de rotacién 5 =
de la herramienta 12.000 rpm valor max. € 101,9
Ratio velocidad 11 Salida / 126,9
de transmision ' Entrada
34 0 34
Acoplamiento HSK F63 58 31 0 415 78,5
electrohusillo
Diametro del vastago 01 + P16 mm @@
Didmetro méximo
de la broca pi6 mm
Didmetro de la cuchilla - mm
Peso ~3 kg
Lubricacion grasa KLUB% NBU
Temperatura de trabajo ver "Ciclo de Trabajo"
45
71,8
e Fresado horizontal. o
e Salida pinza ER25.
* Acoplamiento I1SO 30. 0
- 20,6
26
Velocidad de rotacion 12.000 il ol %
del electrohusillo : P : é 53,6
Velocidad de rotacién . N
de Ia herramienta 12.000 rpm valor max. < 95
£
120
Ratio velocidad 11 Salida /
de transmision ’ Entrada 34 0 34 %
Acoplamiento 150 30 5% 3l 0 4L
electrohusillo
Diametro del vastago 01 = 316 mm «
S
Didmetro méximo g16 mm @'
de la broca
Didmetro de la cuchilla - mm
Profundidad de trabajo - mm
Peso ~3 kg
i <
Lubricacién grasa KLUB&R NBU e
Temperatura de trabajo ver "Ciclo de Trabajo"

12 OQ TECNOPOWER www.tecnopower.es



FRESADO. H630211600

e 2 salidas horizontales pinza ER25.

e Qrientable 360° en torno al eje C.

g116

45
e Acoplamiento HSK F63. #12 2
Q '
Velocidad de rotacion . ‘ 27,5 :
; 12.000 rpm valor max. @) ' [0)
del electrohusillo S h@ o j @ [EEH g
. y = : 61
Velocidad de rotacion 12.000 rpm valor max. s opEsgo A 0
de la herramienta = ﬁﬂﬁ
< @D 101.9 AR
Ratio velocidad 11 Salida / = ¥ @q NI
de transmision ’ Entrada © ®
133,9
Acoplamiento
; HSK F63 39 0 39 \
electrohusillo 88,5 51 0 51 885
Didmetro del vastago 01 = 016 mm
Didmetro maximo
de la broca fi6 mm
Didmetro de la cuchilla - mm
Profundidad de trabajo mm
Peso ~45 kg
Lubricacién grasa KLUBE? NBU
Temperatura de trabajo ver "Ciclo de Trabajo"
e 2 salidas horizontales pinza ER25.
e Qrientable 360° en torno al eje C. 45
e Acoplamiento ISO 30.
@12
Velocidad de rotacion .
del electrohusillo 12.000 1 valor méx.
=] @ )
Velocidad de rotacion 12.000 rom valor max < f ®
de la herramienta . P : =
J S ©
Ratio velocidad Salida /
ey L1:1 =
de transmision Entrada = S
E @
Acoplamiento © O,
electrohusillo 13030
1
Didmetro del vastago 01 = 016 mm 39 0 39
Didmetro méximo
de la broca fi6 mm
Diédmetro de la cuchilla - mm
Profundidad de trabajo mm
Peso ~4,3 kg
Lubricacién grasa KLUBE? NBU

Temperatura de trabajo

www.tecnopower.es

ver "Ciclo de Trabajo"
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FRESADO. H630212000

e 2 salidas pinza ER32.
e Hoja circular con acopla-

miento HSK F63 orientable g
de 0° a 360°.
S
= 25
Velocidad de rotacién 12.000 (*)/ 5 0
del electrohusillo 8.000 (°) om LRt 2
IR 27,5
Velocidad de rotacion 12.000 (*)/ 5 33
de la herramienta 8.000 (°) rpm valor max. 61
Ratio velocidad 11 Salida /
de transmision ' Entrada
101,9
Acoplamiento
] HSK F63
electrohusillo
! 1339
Didmetro del vastago (*) 02 + 320 mm
Didmetro méximo 320 mm Lméx. = 98,5 625 51 0 3l 95
de la broca (*) 60 mm
Diametro de la cuchilla (°) | 0120 + @180 mm 7’5®
<
Profundidad de trabajo (°) 50 mm valor max.
Peso ~5 kg
o
Lubricacién grasa KI‘UB&R NBU =
Temperatura de trabajo 70 °C valor méx.
e 2 salidas pinza ER32.
e Hoja circular con acopla- __
miento 1SO 30 orientable /T \ 7.8
de 0° a 360°. o~ _ ‘
"]l /
Velocidad de rotacion 12.000 (*) / , i N
del electrohusillo 8.000 (°) rpm tells e 0
20,6
Velocidad de rotacion 12.000 (*)/ 5
de la herramienta 8.000 (°) rpm valor méx. LT 26,1
Ratio velocidad 11 Salida /
de transmision ' Entrada
195
Acoplamiento HSK F63
electrohusillo
127
Didmetro del vastago (*) 02 + 320 mm
Didmetro maximo Lmax. =
de la broca (*) p20 mm 60 mm
Diametro de la cuchilla (°) | 0120 + @180 mm
Profundidad de trabajo (°) 20+50 mm valor max.
Peso ~5 kg ©
. =
Lubricacién grasa KI‘UB&R NBU
Temperatura de trabajo ver "Ciclo de Trabajo"

14 LY TECNOPOWER
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45
g12
2
IS
E
39 0 39
45
g12

min. 23 méx. 30

www.tecnopower.es



FRESADO. H6314H0398 SHsd

e 1 salida pinza ER32.

e 1 salida cuchilla / pinza ER32. 25 12
e Acoplamiento HSK F63 0
27,5
(=}
“
Velocidad de rotacién 17.100 (*) / . 61 g
del electrohusillo 11.430 (°) i valor max. - )
N =
Velocidad de rotacién 12.000 (*) / 5 —_ E kS
de la herramienta 8.000 (°) rpm valor max. 25 116,9 %
Ratio velocidad 107 Entrada / 146,9 =
de transmision - Salida Tornillo
Torx M5
Acoplamiento HSK F63 39 0 39 81 485 0 48,5 81
electrohusillo Pinza ER32 78,5
. 123
Didmetro del vastago (*) 01 = @20 mm x
%
Didmetro méximo Lméx. = >
de la broca (*) p20 mm 60 mm
=2
Didmetro de la cuchilla (°) 0215 mm
Profundidad de trabajo (° 70 mm valor max.
jo (°) g/]g
Peso ~5,5 k; &
: %
N KLUBER NBU
Lubricacién grasa 15 . 48 Centrado
Hoja P180 + cuchilla
Temperatura de trabajo 70 R0 valor max. Pinza ER32
. . 25
e 1 salida pinza ER32.
e 1 salida cuchilla / pinza ER32. g12
e Acoplamiento ISO 30 0
27,5
o
“
Velocidad de rotacion 17.100 (*) / 7 61 ]
del electrohusillo 11430 (%) rpm vl e E 3
N =
Velocidad de rotacion 12.000 (*)/ . = B
de la herramienta 8.000(("; rpm valor méx. = g 1169 E ;
=
Ratio velocidad 107 Entrada / 146,9
de transmision - Salida Tornillo
Acoplamiento 1S0 30 Torx M5 39 0 39 81 485 0 48,5 81
electrohusillo 785
Pinza ER32 '
Didmetro del vastago (*) 01 = @20 mm a"\,
%
Didmetro maximo Lmax. = °
de la broca (*) p20 mm 60 mm -
=t
Diametro de la cuchilla (°) @215 mm
Profundidad de trabajo (°) 70 mm valor méx.
%
Peso ~5,5 kg % <
%
Lubricacién grasa KLUBE? NBU 08
2 0180 = Centrado
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. H_OJa p180 = cuchilla
Pinza ER32

www.tecnopower.es OOTECNOPOWER 15



FRESADO. B6314B0028 S Hsd

e 4 salidaS pinza ER25.
e Acoplamiento HSK F63

@12
25
L 8
0 ! — \é
E A
‘ L

Velocidad de rotacidn 8.400 - i 275 % | % S 5 ‘\.@,ﬂu\
del electrohusillo : p : @ %/ = (’ mﬂ

Allt £ Lz T T he
Velocidad de.rotacién 12.000 rpm valor méx 61 @]l I[@
de la herramienta ’ : Y% N

e XY
Ratio velocidad 1:143 1169 ﬁﬂi I N
de transmisién ¥ ' @—H—L P
rcoslamient 146,9 QA
coplamiento

electrohusillo HSK F63
Diametro del vastago 01 + @16 mm
Didmetro méximo
de la broca fi6 mm
Didmetro de la cuchilla - mm o %
Profundidad de trabajo - mm valor méx. =
Peso ~4.5 kg
Lubricacién grasa KI‘UB%R NBU
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.

FRESADO. H630218600

e 4 salidaS pinza ER25.
e Acoplamiento ISO 30

Velocidad de rotacion 8.400

del electrohusillo pm valor méx.
Velocidad de rotacién 5
de |2 herramienta 12.000 pm valor max.
Ratio velocidad
de transmisién 1143
Acoplamiento
electrohusillo HSK F63
Diametro del vastago 01 + @16 mm
Didmetro méximo
de la broca pi6 mm
Didmetro de la cuchilla - mm
® |9
Profundidad de trabajo - mm valor méx. =S
Peso ~4.5 kg
Lubricacién grasa KLUB% NBU
Temperatura de trabajo 70 °C valor méx.

16 OQ TECNOPOWER www.tecnopower.es



FRESADO. H6314H0295

e 1 salida pinza ER25.

3DX + 1SX

e Acoplamiento HSK F63

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Diédmetro de la cuchilla
Profundidad de trabajo

Peso
Lubricacidn

Temperatura de trabajo

FRESADO. H6314H0804

e 1 salida pinza ER25.

3DX + 18X

e Acoplamiento ISO 30

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro maximo
de la broca

Didmetro de la cuchilla
Profundidad de trabajo
Material de trabajo

Peso
Lubricacion

Temperatura de trabajo

www.tecnopower.es

10.000 pm valor max.
14.300 rpm valor méx.
Entrada /
133 Salida
HSKF63
@1 + 16 mm
Lméx. =
g16 mm 60 mm
- mm
- mm valor max.
~6,5 kg
grasa KLUB%( NBU
70 °C valor max.
10.000 rpm valor max.
14.300 rpm valor max.
1:1,43
1S0 30
ER25 | @1 + @16 mm
ER25 | 16 mm | Lk =
- mm
- mm valor max.
Madera - Plastico
~6,5 kg
o
70 °C valor max.

25

215

79,5

172,5
195,56
218,5

DX
RH

@12

min. 24 max. 30

83

Punto de
lubricacion

Br

©
—
—
=

57
002 A

83 52,5

ida rotativa

RH
DX

23 0 23

0

57 83
0,02 A

52,5

SX
LH

DX
RH

83

DX
RH

71,8

20,6

72,1

DX
RH

165,1

188,1

211,1
0,02 B

SHsd

g12
3
i
&
E
83 525 0 52,5 83
DX
RH
002 B
83 57 0 57 83
45

Brida rotativa
0° +360°

OOTECNOPOWER 17



FRESADO. H6314H0932

e Agregado pantégrafo horizontal.
e 1 salida pinza ER32 + 1 EX16,

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacién
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Par méximo

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Didmetro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Material de trabajo

Peso

Lubricacién

Temperatura de trabajo

ER32

ER32

EX16

EX16

12.000 rpm valor max.

18.000 rpm valor max.
11,5
10 Nm valor max.
HSK F63
02 + @g20 mm
Lméx. =
20| mmo 130,
#0,5+010 | mm
Lméx. =
g1o 1 30 mm

Madera - Plastico

FRESADO. H6314H0931

e Agregado pantégrafo horizontal.
e 1 salida pinza ER32 + 1 EX16,
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Par méximo

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Didmetro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Material de trabajo

Peso

Lubricacidn

Temperatura de trabajo

ER32

ER32

EX16

EX16

~1 kg
grasa If\lLBUUB 55
80 °C valor méx.
12.000 rpm valor méax.
18.000 rpm valor méx.
1:1,5
10 Nm valor méx.
1S0 30
@2+@20 | mm
w |
$#0,5+-010 | mm
g10 1 L3n(])ér)r(1-m=

Madera - Plastico

~1 kg
KLUBER
grasa NBU 15
80 °C valor max.

15 {3 TECNOPOWER

257 ‘
° @
21,5

Pinza EX16

J [c
Rl
61 ‘
93,5 ‘
124,25
— *O
190,25 H
2249 /
"y r 112,5
Pinza ER32

71,85

0 &
20,67

54,1

86,6
117,35

Ll

\
\\
|

[}

[
il

183,35 —
218
Pinza —
ER32 425 0
,Pfd) o Q
00.
.\076’ /

- Pinza
103,5 112,5 EX16

41

41

-
min. 24 - méx. 30

Punto de
lubricacion

min. 24 - méx. 30

- Punto de:,
lubricacién

www.tecnopower.es



FRESADO. 6314A0622

e 1 salida ER25 en eje
+ 1 salida ER16,

e Acoplamiento HSK F63.

g12

T
0

Velocidad de rotacién . % %

del electrohusillo 12.000 rpm valor max. 275 e

Velocidad de rotaci6 @ FOT 1 o Z H r()T ﬁ
elocidad de rotacion , =

de la herramienta 18.000 pm | valor méx. 60,5 5 ‘ ‘ d g

Ratio velocidad 125.1 Salida / Entr 801 q /Pinza J

de transmision s : 102 ‘ ER16 £

Acoplamiento
electrohusillo

(0]
HSK F63 123,85 itF @

149
Diametro del vastago ER25 | @1 =016 mm
Didmetro méximo . 83
de la broca ER1 | 05010 | mm
Didmetro cuchilla - mm
Profundidad de trabajo - mm , O
=
Peso ~43 kg = y
) =
N
Lubricacidn grasa Iﬂ‘BUUBIIEEFf =~ J
Temperatura de trabajo 70 °C valor méax.
e 1 salida ER25 en gje
+ 1 salida ER16,
. 45
e Acoplamiento ISO 30. 71,8
/%% 012
Velocidad de rotacion .
del electrohusillo LLue rpm sl e 0 & 0
Velocidad de rotacion 15.000 rom valor max 206 [0) l o Egh
de la herramienta : P : j [] ‘ ‘ 35,45 = W [] ﬁ
Ratio velocidad 536 ‘ ] 5
. i i £
de transmision el Salida / Entr 132 9 q Pinza b
~N
Acoplamiento 150 30 9,1 = o ER16 g
electrohusillo
16,95 — 3 Q
Diametro del vastago ER25 | @1 = @16 mm 121 = g
Didmetro méximo . ’ j !
de la broca ERL | 90,5+ 010 | mm 23 022 91 116
Didmetro cuchilla - mm y
Profundidad de trabajo - mm g S
g ! \
Peso ~4,3 kg = o
. =
Lubricacién grasa If\lLBUUBIIEg = 7 S
&
Temperatura de trabajo 70 °C valor méx. 915

www.tecnopower.es
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FRESADO. H630244800

e 1 salida de fresa para el acabado

de esquinas internas

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro maximo
de la broca

Didmetro cuchilla
Profundidad de trabajo

Peso
Lubricacidn

Temperatura de trabajo

12.000

12.000

11

HSK F63

70

~4

grasa

70

rpm

rpm

mm

mm

mm

mm

kg

°C

FRESADO. H630245800

e 1 salida de fresa para el acabado

de esquinas internas,
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro maximo
de la broca

Diédmetro cuchilla
Profundidad de trabajo

Peso
Lubricacién

Temperatura de trabajo

12.000

12.000

70

~4

grasa

70

20 LHITECNOPOWER

rpm

rpm

mm

mm

mm

mm

kg

°C

valor max.

valor max.

valor max.

KLUBER
NBU 15

valor max.

valor max.

valor max.

valor max.

KLUBER
NBU 15

valor max.

0
275 gij
’ D T f
D
61
o o
O
r
i
168 H
L
192 =
2 % N
88 L h1l.
= ‘\7 =T T T 1
3710 021219 57
Py
2
=
Qo
N
71,8
04 L
20,6 5 5 f
501 1P
g (o}
ne
y
i
161,1 | :
185,1 =
é L=
s L 57 ]
E| s wo021219 57
% E
o o<
=38
'}
<t
=

$12

- ]@ &)

> ‘ ®

3 N omme

|

S 4
= 7%4@7 agujeros
5 °§ 7/ M5
SR EEAI/ZNE
s TR L=

s 3726 0 26 37

12 %
2 ]@ >
IS © T ©
3 ‘ 1
E %ﬁ agujeros
% —=—M5
» 7/
=2 ! f B\
= ] | oo
S on
- _
=
3726 0 26 37
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FRESADO. H6314H0944

e Agregado 1 salida horizontal

pinza ER20.

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion

i cleeiativglis 12.000 rpm valor max.
Velocidad de rotacion <
de I herramienta 12.000 rpm valor max.
Ratio velocidad 11
de transmision ’
Par méximo 10 Nm
Acoplamiento
electrohusillo HSK F63
Diametro del vastago ER20 | -f1 + @13 mm
Didmetro méximo L max =
de la broca ER20 013 mm 50 mm
Material de trabajo Madera - Plastico - Aluminio
Peso ~5 kg
N KLUBER
Lubricacién grasa NBU 15
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
e Agregado 1 salida horizontal
orientable 0°+360°.
e Acoplamiento I1SO 30.
Velocidad de rotacion .
del electrohusillo 12.000 rpm valor max.
Velocidad de rotacion ;
de |2 herramienta 12.000 rpm valor max.
Ratio velocidad 11
de transmision '
Par méximo 10 Nm valor max.
Acoplamiento
electrohusillo 15030
Didmetro del vastago Pl +=@13 | mm
Didmetro méximo
de la broca o3 Lt
Profundidad de trabajo -
Peso ~5 kg
- KLUBER
Lubricacién grasa NBU 15
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.

www.tecnopower.es

SHsd

g12
25 4
0 P

o E
25 5 T ‘ = i o
e
| .
6 ©® ‘ ® (“O,,> "'.'u:‘
106 5< | = O
1535 —Pinza ER20
VZSY ’47}%
2204 S
2444 57 19110 22,237
372 0 2637

Punto de lubricacién
Brida rotativa 0°+360°

g 116

71,8 ‘
g 12
4 = |/
[0)
AT |
54,1 : 3 —
3 o
§ O, O,
! NOR
1=
1905 r 3| | ==
2135 HM g!
2375
lﬁ —1 é 1
37 22011 19 57 372 0 2637
O, O,
° <
Ot o
° \© ®
o
N
9
6‘00 45
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FRESADO. B6314B0031

e Qrientacion e inclinacion variable de

forma manual.

e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.

e Acoplamiento HSK F63

Velocidad de rotacién
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago (*)

Didmetro méximo
de la broca (*)

Didmetro de la cuchilla (°)
Profundidad de trabajo (°)
Peso

Lubricacién

Temperatura de trabajo

FRESADO. B6314B0036

15.000 (*) /
8.000 (°)

15.000 (*) /

)
8.000 (°)

1:1

HSK F63
@1+ #16
916

#180
50
~5

grasa

80

rpm

rpm

mm

mm

mm

mm

kg

°C

e Qrientacion e inclinacion variable de

forma manual.

e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.

e Acoplamiento ISO 30

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago (*)

Didmetro maximo
de la broca (*)

Diametro de la cuchilla (°)
Profundidad de trabajo (°)
Peso

Lubricacién

Temperatura de trabajo

grasa

80

22 LHITECNOPOWER

rpm

rpm

mm

mm

mm
mm

kg

°C

valor max.

valor max.

valor max.

valor max.

KLUBER NBU
15

valor max.

valor max.

valor max.

valor max.

valor méx.

KLUBER NBU
15

valor max.

,@6‘ ]

/3 Y

Y
V5 /%

0180

107,9

1459
1754

12 45

min. 24 méx. 30

188,5 max.

o e

6

(48 (diametro centrado cuchilla)

@70
M5 Torx

Acoplamiento
cuchilla

Pinza ER25

71,8

20,6
26,1
54,1

2180

101

139
168,5

min. 24 méx. 30

181,6 méx.

Ko l2
=)

Hoja 180 sp.4: 34-01-A0224
Hoja 120 sp.4: 34-01-A0235

o

A\

o o
& i

&®

45

(48 (diametro centrado cuchilla)

g70 M5 Torx

Acoplamiento
cuchilla

Pinza ER25

Hoja 180 sp.4: 34-01-A0224
Hoja 120 sp.4: 34-01-A0235
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FRESADO. H6314H0948

e Agregado pinza ER25 inclinacién 45°.
e |ubricacion con grasa.
e Acoplamiento HSK F63

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 12.000 i valor méx.
Velocidad de rotacion .
de I herramienta 12.000 rpm valor max.
Ratio velocidad 11
de transmision ’
Par méximo 10 Nm valor méax.
Acoplamiento
electrohusillo HSK F63
Diametro del vastago -g1 + g16 mm
Didmetro méximo L méx =
de la broca 016 mm 60 mm
Material de trabajo Madera - Plastico
Peso ~55 kg
Lubricacién grasa };\‘LBUUB%
Temperatura de trabajo 80 °C valor méax.
e Qrientacion e inclinacién variable de
forma manual.
e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.
e Acoplamiento ISO 30
Velocidad de rotacion .
del electrohusillo 12.000 i valor méx.
Velocidad de rotacion .
de |a herramienta 12.000 rpm valor max.
Ratio velocidad 11
de transmision :
Acoplamiento
electrohusillo 150 30
Diametro del vastago -¢1 + ¢16 mm
Didmetro méximo
de la broca -p16 mm
Didmetro de cuchilla - mm
Profundidad de trabajo - mm
Peso ~55 kg
Lubricacién grasa Iﬂ‘BUUBlIEg
Temperatura de trabajo 70 0 valor max.

www.tecnopower.es

@12 25
= 275 @ G
= s L]
Q R - &,
= A3 4
S / < \)\\%
1084+
1 Pinza ER25
161,11
-
6
L] 1933 S
575315 0 315 578 @\/
45
R
N2
= /:; fﬁ L Posicion
S / pins
o ® /
//
£
%
i5 71,8
12
0
20,6
S
3 4 %
& 1015
=
154,2
174
1777
315 0 315 186.4
Pinza ER25
gll6
(e
Y
1153
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FRESADO. B6314B0041 S Hsd

e Para trabajar por abajo.
e Acoplamiento HSK F63

§12
. g o
Velocidad de rotacion . i =
del electrohusillo 12,000 rpm el Tt 275 o = E
. ) 37 ]l 3 ;
Velocidad de rotacién ‘
de la herramienta 12.000 rpm valor max. 82 O H H THMH HMHI
L T I
Ratio velocidad 11 ! 115 > | ﬂ ‘J |
de transmision : ‘L— \ 80
)
Acoplamiento b —— S
electrohusillo HSK F63 198 ( 1 25
N [
Diametro del vastago -g1 = @13 mm ‘
Didmetro méximo 2545 :
de la broca o3 mm ‘
Didmetro de cuchilla - mm
Profundidad de trabajo - mm Pinza ER20
Peso ~6,5 kg
Lubricacién grasa I&LBUUBIIESR
Temperatura de trabajo 70 °C valor méax.
e Para trabajar por abajo.
e Acoplamiento ISO 30
71,8 1 012
o
S
04 S %
Velocidad de rotacion . 20,5
del electrohusillo 12.000 o valor max. 30 | H ‘ T M
. I [ O il
Velocidad de rotacién ; r—17—77———— R —
de la herramienta 12.000 fom | valor max. \ 115 > | | I
\ 80 |
Ratio velocidad 11 ‘ \
de transmision ’ [ | /)
[ E—=
25
Acoplamiento 191 L
electrohusillo 15030 ~ \y\#ﬁ
[
Diametro del vastago -g1 + @13 mm 2475 I
Didmetro méximo
de la broca 013 mm
Diametro de cuchilla - mm Pinza ERZ0
Profundidad de trabajo 80 mm
Peso ~6,5 kg
Lubricacion grasa I&LBUUBESR
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
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SHsd

CORTE

Accesorios compatibles lubricados con grasa
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CORTE. H6314H0376 5 Hsd

e Salida horizontal cuchilla.
e Acoplamiento HSK F63.

45
12
g 25
0 0
Velocidad de rotacion . 21,5
il e et 11.450 rpm valor max. s E
>< ><
Velocidad de rotacion . < s
de la herramienta 8.000 rpm valor méx. = E
S =
Ratio velocidad = s
de transmision 107 g < 1169
Acoplamiento 146,9
electrohusillo HSK F63 1504
39 0 39 51,3 0 53,7 63 76,5
Didmetro del vastago - mm
Diametro maximo R mm #116
de la broca Acoplamiento 2244
y . , <%, cuchilla
Didmetro de cuchilla #215 mm valor max.
Profundidad de trabajo 70 mm valor max.
Peso ~5 kg
KLUBER S g
Lubricacién grasa NBU 15 c§
y"ﬂ Centrado cuchilla
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. N
Tornillos Torx M5
367
45
. . . 71,8
e Salida horizontal cuchilla.
e Acoplamiento 1SO 30. 912
0 0
- 20,6
Velocidad de rotacit S =
elocidad de rotacion z :
del electrohusillo 11.450 oI valor max. ?éf é
~
Velocidad de rotacion . < =
de la herramienta 8.000 rpm valor méx. Cg\:‘ 3
£ i 110
Ratio velocidad 107
de transmision - 140 1435
Acoplamiento
electrohusillo 15030 ¥ 03 513 0 53763765
Diametro del vastago - mm @116
s i Acoplamiento 2175
e poine - % cushila
Didmetro de cuchilla $215 mm valor méx.
Profundidad de trabajo 70 mm valor max.
"}
Peso ~5 kg @" 2
: N
. KLUBER &S
Lubricacion grasa NBU 15 o Centrado cuchilla
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. 067 Tornillos Torx M5
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CORTE. B6314B0032

e Portacuchilla @270.
e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro maximo
de la broca

Didmetro de cuchilla
Profundidad de trabajo

Peso
Lubricacién

Temperatura de trabajo

CORTE. B6314B0052

e Portacuchilla 3270.
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Didmetro de cuchilla
Profundidad de trabajo
Peso

Lubricacion

Temperatura de trabajo

www.tecnopower.es

11.450

8.000

1.0,7

HSK F63

grasa

70

11.450

8.000

grasa

70

rpm

rpm

mm

mm

mm

mm

kg

°C

rpm

rpm

mm

mm

mm
mm

kg

°C

SHsd

25 2
0
275 o
61 >E“<’
<t
valor max. 2
£ 2,
valor méx. =
143,4 = &
173,4
181,9 63
Centrado 765 537 0 51,3
cuchilla M4
Max. 2,8 Brida rotativa
0°+360°
valor max.
valor max.
.. S s
KLUBER
NBU 15 o
=1
valor max.
45
0,08
Punto de lubricacion
718 4
@12
0
20,6
S
54.1 3
valor méx. E
J
valor max. 106,5 E
entr./ 1365
salida
166,5
39 0 39 51,3 0 63 76,2
@116
valor max.
valor méx. Acoplamiento
©»  cuchilla
y .
Tornillos
Torx M5
valor max.

&
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CORTE. H6314H0382 5 Hsd

e Cuchilla inclinada 45°.
e Lubricacién con grasa.
e Acoplamiento HSK F63.

45

f12 25
) L 0
Velocidad de rotacion .
del electrohusillo 8.000 i valor max. 275
Velocidad de rotacion ‘ I
de la herramienta 8.000 rpm valor méx. c: 2
2
Ratio velocidad
de transmisién 11 "NC’ 1084 5
Acoplamiento g
electrohusillo HSK F63
Diametro del vastago = mm 1611 N\
g
Diametro maximo G
de la broca B mm 1809 A
Diametro de cuchilla 0270 mm | valor méx. (3116
Profundidad de trabajo 70 mm valor max. 2603
Material de trabajo Madera - Plastico ACUNaI']T.'IiIe"tO _—
~ cuchilia
Peso 5,5 kg Torx M5
- KLUBER
Lubricacion grasa NBU 15
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. o
& ]
' . (5 minutos max. 115, B
Tipo de servicio S3 tiempo de trabajo) @ o el
e Cuchilla inclinada 45°.
e |ubricacion con grasa.
e Acoplamiento ISO 30.
45
71,8
@12
Velocidad de rotacion :
del electrohusillo 8.000 i valor méx.
0
Velocidad de rotacion .
de la herramienta 8.000 rpm valor max. 20,6
o
Ratio velocidad “
de transmisién 11 % 2
£
Acoplamiento KN
electrohusillo 15030 n“‘; 101,5
Didmetro del vastago - mm =
Q
Didmetro maximo B mm 154,2 @
de la broca 174 §:§-
Diametro de cuchilla @270 mm | valor max. 187,1
116
Profundidad de trabajo 70 mm valor max. g
Material de trabajo Madera - Plastico 253,4
Acoplamiento Tornillos
Peso ~55 ke cuchilla Torx M5
- KLUBER
Lubricacién grasa NBU 15
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
_ " (5 minutos méx. % N 2
Tipo de servicio S3 tiempo de trabajo) chb 1153 @\ Q 2
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PERFORACION

Accesorios compatibles lubricados con grasa
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PERFORACION. 6714A2130

e 3+ 3 salidas horizontales paso 22

.45
., 12
e Conexion de broca M10 25 LAI g
o Acoplamiento HSK F63 0
27,5
pig % =
60,5 =
£
~N
Velocidad de rotacis 107,6 E
elocidad de rotacion .
del electrohusillo 3.600 pm valor max. ®
Velocidad de rotacion .
de la herramienta Ver tabla rpm valor méx. 168 |- i =
. . 191
Ratio velocidad Ver tabla [ A
det isio r \u% 1
e transmision 57 19 0 10 57 522 u(.)/ A
Acoplamiento
electrohusillo HSK F63 Rel. de
transmi-
Acoplamiento de la broca M10 mm Husillo |Velocidad| Rotacién |~ sién
Didmetro méaximo 010 - 1 7.200 | DX/RH | 12
de la broca 2| 5850 | SK/LH | 11,625
Peso ~4.6 kg 3 7.200 | DX/RH | 12
| 4 7200 | SX/LH | 12
Lubricacién grasa KLUB%? NBU
5 5.850 | DX/RH | 1:1,625
Temperatura de trabajo 70 20 valor max.

6 7.200 | SX/LH 1:2

PERFORACION. H6314H0648

gz 25
e Taladro agregado 3 + 1 husillos int. 22. 0
* Acoplamiento herramienta - 275
weldon @10 con 2 tacos. e 60,5
3 )
e Acoplamiento ISO 30 -
N
£
135
Velocidad de rotacion del electrohusillo 10.400 rpm Lmax.=90 mm
Velocidad de rotacion de la herramienta 7.500 rpm igz
5
Rotacién del motor Derecha
37922 0 2237 66,8 47,8 0 4738 66,8
Ratio velocidad de transmisién 1:0,72 Salida /Entr.
) ) Weldon @10
Acoplamiento herramienta 9 tacos mm
Longitud max. herramienta 90 mm Pin antirotacion
de 4 posiciones
Peso ~5 kg
Lubricacién Manual
"}
<t
Lubricante Grasa NBU 15
Rumorosidad méx. 85 dB <
Temperatura ambiente de trabajo 5+ 40 °C 15 15
) N o Punto de @116
Temperatura méx. funcionamiento 70 C lubricacion
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PERFORACION. B6314B0200

e Perfora agujeros cuadrados.

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad de transmisién
Acoplamiento electrohusillo
Didmetro del vastago

Didmetro méximo de la broca
Didmetro del vastago (fijo)
Diametro maximo de la broca (fija)
Peso

Lubricacién

Temperatura de trabajo

6.000

6.000

11
HSK F63
6
@16
g7
16x 16

rpm

rpm

mm
mm
mm
mm

kg

°C

valor max.

valor max.

valor max.

PERFORACION. B6314B0201

e Perfora agujeros cuadrados.

e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad de transmisidn
Acoplamiento electrohusillo
Didmetro del vastago

Didmetro méximo de la broca
Didmetro del vastago (fijo)
Didmetro méaximo de la broca (fija)
Peso

Lubricacidn

Temperatura de trabajo

www.tecnopower.es

6.000

6.000
11
150 30
@6
#16
#27

16 x 16

rpm

rpm

mm
mm
mm
mm

kg

°C

valor max.

valor max.

valor max.

SHsd

/472><M6

215 M
¥

62,5
3
= |
109 : E n s
144 :
2xM8 96 Herramienta
rotativa
p21 Herramienta

| ﬁ\
0

20,6

fija

i
=5
S é =L
E;asz o

@50

Herramienta
no suministrada

M6

N
[Es

55,6 m ‘

60

5l
102,1 N
137,1 E

min. 24 méx. 30

Herramienta
rotativa

Herramienta

@116

fija

Herramienta
no suministrada

j i

{382

950 oo
r4

i i

|

i

(S

-y
P

3
4
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PERFORACION. 6314A0376

e Agregado interfaz modular.

e 1 salida vertical

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacién
de la herramienta

Ratio velocidad de transmisidn
Acoplamiento electrohusillo
Didmetro méximo de la broca
Peso

Lubricacién

8.000

8.000

11
HSK F63

~2

rpm

rpm

mm

kg

valor max.

valor max.

PERFORACION. H631400900

e Agregado interfaz modular.

e 1 salida vertical

e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacién
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad de transmisién
Acoplamiento electrohusillo
Didmetro méximo de la broca

Peso

Lubricacién

8.000

8.000

32 LHITECNOPOWER

rpm

rpm

mm

kg

valor max.

valor max.

Kliber
NBU 15

p

12

min. 24 méx. 31

71,8

Giro agujas
del reloj

20,6

67,1

@75

Acoplamiento modular

25

21
32

74

Acoplamiento modular

=
—_
N

min. 24 max. 31

SHsd

(3116

45

$116

42,75 0 45
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PERFORACION. H630215100

e Para bisagras 48/6.
e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion 5
del electrohusillo 6.000 rpm valor méx.

Velocidad de rotacion

de |2 herramienta 6.000 rpm valor max.
Ratio velocidad 11

de transmision ’

Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Didmetro del vastago 010 mm

Didmetro maximo

de la broca p10 mm

Peso ~4 kg

Lubricacidn grasa MOBILUX EP1
Temperatura de trabajo 85 °C valor max.

PERFORACION. H630214800

e Para bisagras 48/6.
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion )
del electrohusillo 6.000 rpm valor méx.

Velocidad de rotacion

de |2 herramienta 6.000 rpm valor max.

Ratio velocidad 11

de transmision '

Acoplamiento

electrohusillo 15030

Diametro del vastago @10 mm

Didmetro méximo

de la broca f1o mm

Peso ~4 kg

Lubricacién grasa MOBILUX EP1

Temperatura de trabajo 85 &0 valor max.
www.tecnopower.es

15
2 p12
215
' o) -
o | L @ %
13
" l I .
(9) =
o
127 ‘ :
18
L— | —~
T
00! o\ \ .
T
g116
45
718 > T
612
’ —_—
206 o) =
26 1| | @ Z
e
671 ‘ | <
@ | ¢
106,1 ? i
120,1 f‘lEQL—HQEI
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PERFORACION. H630216000

e Para bisagras 52-5,5.
e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 5650 i valor max.
Velocidad de rotacion 5.650/ 5
de la herramienta 6.000 rpm valor max.
Ratio velocidad

de transmision L:1/1:1,063

Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Didmetro del vastago 010 mm

Didmetro méximo

de la broca p10 mm

Peso ~4 kg

Lubricacidn grasa MOBILUX EP1
Temperatura de trabajo 85 °C valor max.

PERFORACION. H630214900

e Para bisagras 52-5,5.
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 5.650 rpm | valor max.
Velocidad de rotacion 5.650/ .
de la herramienta 6.000 rpm | valor max.

Ratio velocidad

de transmision 1:1/1:1,063

Acoplamiento

electrohusillo 13030

Didmetro del vastago 010 mm

Didmetro maximo

de la broca p10 mm

Peso ~4 kg

Lubricacidn grasa MOBILUX EP1
Temperatura de trabajo 85 °C valor méax.

34 LMY TECNOPOWER
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\@ X o
\0 \(‘} ©
55
45
25 @12
0 %%
275 5
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" | [ <
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PERFORACION. H630216100

e Para bisagras 45-9,5.
e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 5820 i valor max.
Velocidad de rotacion 5.820/ 5
de la herramienta 6.000 rpm valor max.
Ratio velocidad

de transmision 1:1/1:1,031

Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Didmetro del vastago 010 mm

Didmetro méximo

de la broca p10 mm

Peso ~4 kg

Lubricacidn grasa MOBILUX EP1
Temperatura de trabajo 85 °C valor max.

PERFORACION. H630215000

e Para bisagras 45-9,5.
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 5.820 rpm | valor max.

Velocidad de rotacién 5.820/ ]

de la herramienta 6.000 rpm | valor max.

Ratio velocidad

de transmision L1:1/1:1,081

Acoplamiento

electrohusillo 150 30

Didmetro del vastago g10 mm

Didmetro maximo

de la broca 10 mm

Peso ~4 ke

Lubricacin grasa MOBILUX EP1

Temperatura de trabajo 85 °C valor max.
www.tecnopower.es

$116

@12

min. 24 méx. 31

_ @ @
- /o
g ©
Lo
\\=/) \J/
9,5
45
71,8 1 6
@12
’ —
20,6 7}
61 R @ =
£
671 ! L <
5{ ‘E
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SHsd

FLOTANTE / COPIADORA

Accesorios compatibles lubricados con grasa
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FLOTANTE / COPIADORA. B6314B0012 SHSd

e Flotante.
e Acoplamiento HSK F63.

59,5 45
25 oz
0 0
Velocidad de rotacion : 27 58
del electrohusillo 18.000 oI valor max. 3
S
Velocidad de rotacion ; =
de |2 herramienta 18.000 rpm valor méax. 75 e
Ratio velocidad % S
atio velocida p
de transmision = 780 pe87 ‘£
Acoplamiento HSK F63
electrohusillo 166,5 +5
Didmetro del vastago g1+ 16 mm pinza ER32
Carrera =
Didmetro maximo ) nm flotante 062 - E 58
de la broca © 5
90 &
Diédmetro cuchilla - mm E
Pinza 2
Profundidad de trabajo - mm ER25 o
‘E Ajuste
Peso ~6,7 kg manual
Lubricacién -
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
e Flotante.
e Acoplamiento ISO 30.
fils 595 45 3
71,8 012 =
£
J
Velocidad de rotacion . 11 =
del electrohusillo 18.000 oI valor max. 0 0
Velocidad de rotacién , 20,6
de |2 herramienta 18.000 rpm valor max.
Ratio velocidad
de transmision L1 68,1
86,1
Acoplamiento 150 30 080
electrohusillo @87
Didmetro del vastago g1+ 16 mm pinza ER32
159,6 £5
Didmetro maximo
- mm
de la broca Carrera §
Digmetro cuchilla - mm flotante g62 = 9 5
@90 <
Profundidad de trabajo - mm e
P ~6,5 k i =
60 ' J IEanzzg & Ajuste
Lubricacion - £ Mmanual
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
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FLOTANTE / COPIADORA. B6314B0022

e Pinza flotante ER32.

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Diametro cuchilla
Profundidad de trabajo
Peso

Lubricacion

Temperatura de trabajo

18.000

18.000

11

HSK F63
32 =20

ER32

rpm

rpm

mm

mm

mm
mm

kg

°C

Conexion
de aire

25

45

595

g12

L]

0

valor max.

valor max.

R g;ﬂ

min. 23 méx. 30

min. 25 maéx. 55

SHsd

Espaciado 10 mm
opcional

Brida @112 opcional
Brida (85 estandar

Brida @40 opcional

Salida de aire
para la limpieza
del panel

valor max.

FLOTANTE / COPIADORA. B6314B0021

e Pinza flotante ER32.
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Didmetro cuchilla
Profundidad de trabajo
Peso

Lubricacion

Temperatura de trabajo

18.000

18.000

1S0 30
@2 =20

ER32

~9

70

38 LMY TECNOPOWER

rpm

rpm

mm

mm

mm
mm

kg

°C

#190

71,8

valor méx. 0¢
/
Conexidn

valor max. de aire

min. 23 max. 30

min. 25 méx. 55

Espaciado 10 mm
opcional

Brida @112 opcional

Brida (85 estandar

Brida @40 opcional

Salida de aire
para la limpieza
del panel

valor max.

$190
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FLOTANTE / COPIADORA. H6314H0552 SHSd

e Nueva cuchilla @180 flotante
con copia.

e Acoplamiento HSK F63.

12
25 d
0
Velocidad de rotacion 6.000 (*)/ ; 27,5 Tornillos
del electrohusillo 8000(7) | ™M | valormax. Torx M5 g
Velocidad de rotacién 6.000 (*)/ ; 795 £
de la herramienta 8.000 (°) rpm valor méx. ' o
Ratio velocidad de transmisién 11 E
1395+4 o
Par max. 10 Nm valor max. o E ®
Profun-
Acoplamiento electrohusillo HSK F63 Carrera Centrado  cidad de
3 ) Posicion de. 0 ouchila trabajo de
Didmetro del vastago (*) 010 mm trabaio de . 0al5mm oo
. " " L max. = la salida 5 o % g, 205 0 395 5861
Didmetro maximo de la broca  (*) #10 mm 60 mm 60 %2 £ 19
Diametro cuchilla (©) (180 mm valor max. =118= - Max. 4
\// .
Profundidad de trabajo (°) 15 mm valor max. 4 Mér. 28
Material de trabajo Madera - Plastico s
Punto de
Peso XX kg lubricacidn 0
— KLUBER
Lubricacidn grasa- NBU 15 13
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
Ruedas de nylon Ruedas laterales
ajustables 45 0 635 845 95
e Nueva cuchilla @180 flotante
con copia.
e Acoplamiento ISO 30.
71,8
312
2 g Tornillos 3
Velocidad de rotacién 6.000 (*)/ o ' Torx M5 &
del electrohusillo g.000 () | M | valorméx. 3
. . 72,5
Velocidad de rotacién 6.000 (*)/ ; ' «
de la herramienta 8.000(c) | M valor max. =
1S
Ratio velocidad de transmisién 11 13264 S
= Profun-
Par méx. 10 Nm valor max. cidad de
Centrado trabajode
Acoplamiento electrohusillo 1S0 30 cuchilla 0a8mm
ﬁatrrerta
ia A * otante &
Diametro del vastago (*) 710 mm 6 45 % a{% 250 395 5861
.. L « L méx. = 118 =
Didmetro maximo de la broca  (*) @10 mm 60 mm =118= 119
Didmetro cuchilla (°) ?180 mm valor méx. <
) . Punto de &
Profundidad de trabajo (°) 8 mm valor max. lubricacion 13
Material de trabajo Madera - Plastico
Peso XX kg 0
- KLUBER
Lubricacién grasa- NBU 15 3
. o Ruedas laterales
Temperatura de trabajo 70 C Ruedas de nylon ajustables 15 0 635 845 95

www.tecnopower.es
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FLOTANTE / COPIADORA. 6714A2327

e Copiadora pinza ER25.
e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 18.000 rpm | valor max.
Velocidad de rotacion <
de Ia herramienta 18.000 rpm valor méx.
Ratio velocidad 11

de transmision '

Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Didmetro del vastago g1+ 16 mm

Didmetro méximo

de la broca 16 mm

Didmetro cuchilla - mm

Profundidad de trabajo - mm

Peso ~6 kg

Lubricacién -

Temperatura de trabajo 70 °C valor max.

FLOTANTE / COPIADORA. 6714A2328

e Copiadora pinza ER25.
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion <
del electrohusillo 18.000 rpm | valor max.
Velocidad de rotacion .
de Ia herramienta 18.000 rpm valor méx.
Ratio velocidad 11

de transmision ’

Acoplamiento

electrohusillo 130 30

Didmetro del vastago g1+ 16 mm

Didmetro méximo

de la broca 16 mm

Didmetro cuchilla - mm

Profundidad de trabajo - mm

Peso ~6 kg

Lubricacién -

Temperatura de trabajo 70 °C valor max.

20 LH¥TECNOPOWER

@12

min. 27,1 max. 29,2

min. 25,7 méx. 29,2

45

@66
¢114

59

CH 126

@66
@114
45

CH 126

5

59,5

18

@116

18

g116

SHsd

25

275

57,7
108,9 107

142
@130

718

0,8

20,6

102 100

135
@130
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SHsd

ESPECIAL

Accesorios compatibles
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ESPECIAL. B6314B0040

e Cepilladora lubricada
con aceite.

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 14.000 b

Velocidad de rotacion

de la herramienta 10.080 rpm

Ratio velocidad .

de transmision 107

Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Didmetro del vastago - mm

Didmetro méximo

de la broca B mm

Diametro cuchilla @150 mm

Profundidad de trabajo 35 mm

Peso ~9 kg
— Aceite +

Lubricacién grasa

Temperatura de trabajo 80 °C

ESPECIAL. H630245700

e (Cepilladora lubricada
con aceite.

e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 14.000 i

Velocidad de rotacion

de la herramienta 10.080 rpm

Ratio velocidad .

de transmision 107

Acoplamiento

electrohusillo 15030

Didmetro del vastago - mm

Didmetro maximo

de la broca B mm

Diametro cuchilla #150 mm

Profundidad de trabajo 35 mm

Peso ~9 kg
Iy Aceite +

Lubricacidn grasa

Temperatura de trabajo 80 °C

22 LY TECNOPOWER

valor max.

valor max.

valor méax.

valor max.

IS0 VG32
+ KLUBER
NBU 15

valor max.

valor max.

valor max.

valor max.

valor max.

IS0 VG32
+ KLUBER
NBU 15

valor max.

Engrasador

=]

| e ™|

-

81

inm}

O

45
25 @12
° =
E
%
O i

1 Ol

\8)

#35

64 60 0 60 GJ
Ventana nivel

de aceite

Asiento para

pasadores de
5 accionamiento

4
Lt 46
86 130
45
1 71,8
g12
Engrasador i 0
=
j A) E?/‘ 20,6 o 3 S
%ﬂ @In 406 ) 1] >
s
\$ I
10 O *
g —
191,1
o :—6~ 226,1
- i
6460 0 6067
Ventana nivel
de aceite

Asiento para

0 pasadores de
accionamiento

—

86

130

45
L 46
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ESPECIAL. H6314H0618

e Agregado con salida lubricada

con aceite.

e Acoplamiento HSK F63.

\éz:oeﬁgjcatgoﬂisrﬁ}gc'on 12.000 rpm valor méx.
lef;iﬁ:r?adn?ig%ttzcién 8.400 rpm valor méx.
Ratio velocidad de transmisién 1:0,7
Par max. 10 Nm valor méx.
Acoplamiento electrohusillo HSK F63 Personalizable
Diametro del vastago - mm
Didmetro eje @30 mm
Didmetro cuchilla ?180 mm valor méx.
Espesor cuchilla méx. - mm
Profundidad de trabajo - mm
Material de trabajo Madera - Plastico
Peso ~7 kg
Lubricacion Aceite IS0 VG32
Temperatura de trabajo 80 °C valor max.
ESPECIAL. H6314HO0716
e Agregado con salida lubricada
con aceite.
e Acoplamiento ISO 30.
X::oeﬁgjcat?o?]isrmgmn 12.000 rpm valor méx.
X:If:iﬁ:r?ad;igtécién 8.400 rpm valor méx.
Ratio velocidad de transmision 1:0,7
Par méx. 10 Nm valor méx.
Acoplamiento electrohusillo 1S0 30 Personalizable
Didmetro del vastago - mm
Didmetro eje 330 mm
Didmetro cuchilla 180 mm valor méx.
Espesor cuchilla méx. - mm
Profundidad de trabajo - mm
Material de trabajo Madera - Plastico
Peso ~7 kg
Lubricacién Aceite 1S0 VG32
Temperatura de trabajo 80 °C valor max.

www.tecnopower.es

45 0
25 @12
0
275
b=
77 &
=
J
134,9 =
=
169,9
[\ Tapon de
s & drenaje
224 §o ] ’ 0
s
T
f;
=
b=

0° +360°
Tapon de
drenaje Ventana nivel
de aceite
45 0
718
@12
0
20,6
S
70,1 é
I
128 =
1<)
163
2171 S o 0
' é,b Tapon de
drenaje
(S
Ty
< =
S
=

Tapon de ] 0°+360°
drenaje Ventana nivel

de aceite

Brida rotativa

SHsd

82,5
N
2
S'g Centrado de
7351255 & herramienta
107,2
2 fichas
10x8x25
169,9
R 148
107,2
82,5
N
=
73,5 125,535 Centrado de
= herramienta

107,2

2 fichas
10x8x25
169,9

R 148

Brida rotativa

107,2
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ESPECIAL. H6314H0458 5 Hsd

e Sierra de cuchilla oscilante
45

¢ Acoplamiento HSK F63. 12
0 25
0
27,5
87,5 S
8 % 60,5
Velocidad de rotacion , s s E
del electrohusillo 8.500 i valor méx. (g < g7y

' ) = 108,4
Velocidad de . £ s '
la herramienta 1 m/s | valor méx. - g

B S 230 g
Ratio velocidad S
de transmisién 10,7 @12 = 1674
o w0
on
Acoplamiento 57 0 57 200
electrohusillo HSK F63 6 Ho @20
Didmetro del vastago 06 mm 315 0 315 405 38 0 38
Carrera 5 mm
Peso ~6 kg 578
Lubricacién Grasa I&LBUUBfg ©
= 0

Temperatura de trabajo 70 °C valor méax.

. 57,8

2 posiciones
de pin
e Sierra de cuchilla oscilante
. 45 71,8
e Acoplamiento ISO 30.
§12
0
0
20,6
80,6 =)

) L e 8 < 536
Velocidad de rotacion . [h=] & )
del electrohusillo 8.500 rpm valor max. 5 s £
Velocidad d g

elociaaa ae . = © 101Y5
la herramienta 05 m/s valor méx. « £ =
Ratio velocidad 107 = 2231 g §
de transmision o 12 S 1605
Acoplamiento 2 -
electrohusillo 150 30 57 0 57 6 H6 1931
@20
Didmetro del véstago @6 mm
31,5 0 315 405 38 0 38
Carrera 5 mm
57,8
Peso ~6 kg
Lubricacién Grasa }?\JLBUUB% © 0
=
Temperatura de trabajo 70 °C valor méax.
57,8
2 posiciones
de pin
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ESPECIAL. H6314H0196

e Qrientacion e inclinaciéon variable de
forma manual.

e Referencia para 5 posiciones.

e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion 15.000 (*)/ il
del electrohusillo 8.000 (°) P
Velocidad de rotacion 15.000 (*)/ rom
de la herramienta 8.000 (°) P
Ratio velocidad 11

de transmision ’

Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Diametro del vastago 71 = P16 mm
Didmetro méximo

de la broca (*) fi6 mm
Didmetro de la cuchilla (°) 0180 mm
Profundidad de trabajo 50 mm
Peso ~5 kg
Lubricacion grasa

Temperatura de trabajo 70 °C

ESPECIAL. H6314H0198

e Qrientacion e inclinaciéon variable de
forma manual.

e Referencia para 5 posiciones.
e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.
e Acoplamiento ISO 30.

Velocidad de rotacion 15.000 (*) / .

del electrohusillo 8.000 (°) P

Velocidad de rotacion 15.000 (*) / rom

de la herramienta 8.000 (°) P

Ratio velocidad 11

de transmision :

Acoplamiento

electrohusillo 15030

Diametro del vastago 01 + 016 mm

Didmetro méximo

de la broca (*) pi6 mm

Didmetro de la cuchilla (°) 0180 mm

Profundidad de trabajo 50 mm

Peso ~5 kg

Lubricacion grasa

Temperatura de trabajo 70 °C
www.tecnopower.es

SHsd

Acoplamiento 15

cuchilla 5
/5 12
4
ch. 60 ,00‘5\/ 25
valor méx. - o 0
g S 27,5
lor mé S 8 3
valor max. V15 Torx = é 61
N 107,9
~ =
= =
9 o = 145,9
< 0 175,4
RO 1885 max.
@fo (48 (diametro centrado cuchilla)
25 Hoja 8180 sp.4: 3401A0224
@70 Hoja 3120 sp.4: 3401A0235
valor max.
valor max. °
A‘\\%‘&
&
Q&
KLUBER
NBU 15
Pinza ER25
valor méx. (b\\%
Acoplamiento
cuchilla % 4 7.8
ch. 60 /f/% @12
0‘5\}
= g 0
= e 20,6
valor max. S % ggi
M5 Torx = S d
valor max. by 101
2 £
% "y 139
©
2 168,5
<. )
% 18 181,6 max.
9360 @48 (diametro centrado cuchilla)
22 5°
Hoja @180 sp.4: 3401A0224
@70 Hoja 3120 sp.4: 3401A0235
valor max. °
N
valor max. N
Q\é@
%UUB%? Pinza ER25 5
o
valor méx.
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ESPECIAL. H6314HO0706

e Agregado 4 salidas pinza horizontal.
e 1ER32dx+1ER32sx+2ER25
e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion

del electrohusillo 10.430 i
Velocidad de rotacién

de la herramienta 15.000 rpm
Ratio velocidad

de transmisién L143

Par méximo 10 Nm
Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Diametro del vastago ER25 | @1 =016 mm
Didmetro méximo

de la broca ER25 pi6 100
Diametro del vastago ER32 | @2+ @20 mm
Didmetro méximo

de la broca ER32 p20 UL
Material de trabajo

Peso ~6,5 kg
Lubricacion grasa
Temperatura de trabajo 70 °C

ESPECIAL. H6314H1014

e Agregado 1 salida
pinza ER25 en eje.

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacién

valor max.

valor max.

valor max.

Lméx. =

50 mm

Lméx. =
60 mm

Madera - Plastico

Alphaspeed
GY4

valor max.

valor max.

valor max.

valor max.

Lméx. =
110 mm

KLUBER
NBU 15

del electrohusillo 10.000 it
Velocidad de rotacion

de la herramienta 15.000 rpm
Ratio velocidad

de transmisién L15

Par méximo 10 Nm
Acoplamiento

electrohusillo HSK F63

Didmetro del vastago ER25 | @1 =016 mm
Didmetro méximo

de la broca ER25 pi6 LU
Didmetro de la cuchilla - mm
Profundidad de trabajo - mm
Material de trabajo Madera - Plastico
Peso ~55 kg
Lubricacién grasa
Temperatura de trabajo 70 °C

16 LHITECNOPOWER

valor max.

o
I32)
><
©
1=
s
~
=
1=

81 515 23 0 23 515 81

0,02

SX
LH

Punto de
lubricacion

0,02

DX
RH

93,5 1 h
116,75 1 ih
190,25 1 %HE :
224.9 X i 5
Pinza ER25 P
25 0 217 95,5
Brida rotativa . \\\@‘
0°+360° o |o /
\
\\
A

@116

41 30

SHsd

25
0
27,5
79 @115
DX
RH
DX
380 P
165
195
225
0,02 0,02
80 53 0 53 80
34,17 34,17
45 . .
Brida rotativa
0°+360°
§°
45
£ 93
3
T\‘/—/ §

Punto de lubricacién
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SHsd

UNIDADES MULTIFUNCION

Carrera 165 mm

Unidad directa 0°-360° Fijo 0°-180°
0°-360°
interpoando
2 fresas ER25 3+1 2 salidas 2 fresas Cuchilla inclinada
+ 2 ER32 taladro cuchilla + corona ER32 + ER16 +Corona ER25
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UNIDADES MULTIFUNCION. H6314H0933

e Agregado pantégrafo horizontal.

SHsd

e 1 salida pinza ER32 + 1 EX16. 615
e Acoplamiento MultiFuncion. @20 Qggg's
34 - g, . g g8
Velocidad de rotacion 10 ) “ :
del electrohusillo 12.000 rpm | valor méx. 0 [ ‘ } o | 1
23 ‘
Velocidad de rotacion < (HIJ
de I herramienta 18.000 rpm valor max. 55 E ‘ 15
Ratio velocidad 115 ‘ ° ‘
de transmision = 86,25 ‘ ‘
Par maximo 10 Nm valor max. - 5
— o
Acoplamiento ’ -
electrohusillo MultiFuncion 152,25 = I
Diametro del vastago ER32 | @2 + @20 mm 186.9 /7 :
Diametro maximo Lmax. = . Y A Pinza EX16
de la broca ER32 p20 1T 130 mm Pinza ER32 JW" ‘
42,5 0 103,5 112,5
Didmetro del vastago EX16 | @05+ @10 | mm
Didmetro maximo Lméx. = \ ?\\\%
de la broca EXI6 p10 LU 30 mm /\'/ 1
\
Material de trabajo Madera - Plastico n\
|
Peso ~1 kg J]ﬁ 0
!
. Alphaspeed /
Lubricacidn grasa GYA // 41
/
Temperatura de trabajo 80 °C valor méx. 4 agujeros '
36,25
) 390 g5
e 1 pinza ER32 ¢ 020 17
e 1 cuchilla/ pinza ER32 31 g8 m6
e Acoplamiento MultiFuncion. 5
1 -
29,5
Velocidad de rotacion 17.100 (*) / .
del electrohusilla 1.430() | M | valorméx. - o
A L 874 5 o0 S
Velocidad de rotacion 12.000 (*)/ rom valor max ! =
dela herramienta 8000 | P ' s Pinza ER32 4 tornillos
Ratio velocidad 107 122,4 . Torx M5
de transmision o Centrado Pinza ER32
. i cuchilla 3 0 3
Par méximo 10 Nm valor max.
Acoplamiento e Max. 4
electrohusillo MultiFuncién
Didmetro del vastago 01 + 620 mm Max. 4 61 615
Diametro méaximo Lméx. = 4
de la broca p20 Ll 60 mm Max. 23
()
Didmetro de la cuchilla -0180 mm valor max. o
=t ©
Profundidad de trabajo 50 mm ‘i‘ s
3 =
Material de trabajo Madera - Plastico = o
o N
Peso ~55 kg S
N KLUBER i
Lubricacién grasa NBU 15 008 éggzlé]eros
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
lubricacién
48 OQ TECNOPOWER www.tecnopower.es



UNIDADES MULTIFUNCION. H6314H0710

SHsd

e Agregado 4 salidas pinza horizontal. 390 g5 @50
@8 h7 @20 h7
e ] ER32dx+1ER32sx+2ER25 34
. . L, 19
e Acoplamiento MultiFuncién. 0
12
115
41 4
Velocidad de rotacion .
del electrohusillo 10430 fom | valor mdx. SL)E-I ??XH DX DX
. : RH RH
Velocidad de rotacién ) 380
de Ia herramienta 15.000 rpm valor max. 127
Ratio velocidad
de transmisién 1143 157
Par méximo 10 Nm valor max 187
' 81 515 23 0 23 515 81 -
Acoplamiento ot 0,02 0,02 80 53 0 53 80
electrohusillo MultiFuncidn 34,17 34,17
Diametro del vastago ER25 | @1+ @16 mm
> - . 2 agujeros M8
Didmetro méaximo Lméx. = °
de la broca ER25 fie ] 50 mm N 450
Diametro del vastago ER32 | @2=020 | mm Punto de
lubricacion
Didmetro méximo Lméx. =
de la broca i p20 mm 60 mm ©
§ 8
Material de trabajo Madera - Plastico ==
Peso ~6,5 kg
Lubricacion grasa AIphéﬁ)eed %\\‘0
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
. @90 3
e Agregado para cuchilla @215. g 0 63
. o p20 3
e Acoplamiento MultiFuncién. 19
10
0
0
[Yo]
|
Velocidad de rotacion 5 ;
il et 11.400 rpm valor max. g
Velocidad de rotacion .
de I herramienta 8.000 rpm valor max. g é 1196
Ratio velocidad . 149,6
s 1:0,7 Entr/ Sal. Tornillos '
det
e transmision 78 Tor M5
Acoplamiento S 615
electrohusillo MultiFuncion ) 0 56
Didmetro del vastago - mm 0142,6
Didmetro maximo
de la broca B mm
et
Diametro de cuchilla @215 mm valor max. =
Profundidad de trabajo 70 mm valor max.
Lo
Peso ~6,2 kg 5
N KLUBER
Lubricacién rasa
& NBU 15 @35 Centrado cuchilla
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
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UNIDADES MULTIFUNCION. B6314B0120 SHsd

e Agregado para cuchilla @270.

. o goo  P20h7 920
e Acoplamiento MultiFuncion. 19 08 34
5,9 10
0 B
= 39,75
N ,P/foe '
Velocidad de rotacion A B o
del electrohusillo 8.000 rpm | valor méx. - =2
Velocidad de rotacion B~ §
de la herramienta 5.600 rpm | valor max. sz 130,75
Ratio velocidad 6 tornillos = 160,75
RN P 1,41 Entr/Sal. Torx M5 S §
Acoplamiento . -
electrohusillo MultiFuncién 39 0 39 0.08
Didmetro del vastago mm 266,1
Diametro maximo mm 76,5 63 0 51,3
de la broca
Didmetro de la cuchilla -@270 mm valor max.
Profundidad de trabajo 90 mm valor méax. 61 61,5
Peso ~6,8 kg
KLUBER %
Lubricacién grasa NBU 15 §
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. = KR
<
lubricacién
4 agujeros
36,25
e Agregado para cuchilla @300. ;’2%0 3f8
o Acoplamiento MultiFuncién. 13
)
Tornillos 78 S
Torx M5 2
6 E
Velocidad de rotacion a %1200
del electrohusill 1L000° 1 rpm | valormax. g Sl
o
; o = 145,75
Velocidad de rotacién 5 !
de |2 herramienta 5.500 rpm valor max. 17575
gd’d: '
Ratio velocidad 2.1 E |
de transmision : ntr/Sal.
Acoplamient <
coplamiento o =
electrohusillo MultiFuncion IS
Didmetro del vastago - mm
Didmetro méximo o
de la broca B mm \éb
N 76.5
- ) , W 61.5 0 54.5 88.5
Diametro de la cuchilla -@300 mm valor méx. <
Profundidad de trabajo 100 mm valor max.
2, 63
Peso ~6,2 kg S
| Y/
Lubricacion grasa I?\JLBUUBE %3p
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
o
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UNIDADES MULTIFUNCION. H6314H0576 SHsd

e Taladro agregado 3 + 1 husillos int. 22.

e Acoplamiento weldon @10.

Velocidad de rotacion del electrohusillo

Velocidad de rotacion de la herramienta

Rotacién del motor

Ratio velocidad de transmisién

Acoplamiento herramienta

Longitud méx. herramienta
Peso

Lubricacidn

Lubricante

Rumorosidad méx.

Temperatura ambiente de trabajo

Temperatura méx. funcionamiento

10.400
7.500
Derecha
1:0,72

Weldon @10
2 tacos

90
~6
Manual
Grasa

85

rpm

rpm

Salida /Entr.

mm

mm

kg

NBU 15
dB
°C

°C

90 g5 0 61,5
@20 h7 @8 h7

O
owos

97

164
187
3722 02237 66,8 478 0 478 66,8

oqq

450

4 agujeros
16,25

Punto de
lubricacién

UNIDADES MULTIFUNCION. H6314H0375

e Qrientacion e inclinacion variable de

forma manual.

e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.

e Acoplamiento MultiFuncién.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago  (*)

Didmetro maximo
de la broca (*)

Diametro de la cuchilla (°)
Profundidad de trabajo (°)

Peso
Lubricacién

Temperatura de trabajo

www.tecnopower.es

*

15.00
8.00

/

ISX=}

15.000 (*) /
8.000 (°)

1:1

MultiFuncién

g1+ 016

@16

7180
50
~5

grasa

80

rpm

rpm

mm

mm

mm

kg

°C

valor max.

valor max.

Lméx. =
60 mm

valor max.

valor max.

KLUBER
NBU 15

valor max.

{ATENCION!
ch. 60 g 1
19

15
55

g6l
90°
10

22,3
69,2

@ méx. por cuchilla 107,2

(110 + 180) 136,7
%, Do 2

Max.

@48 Centrado
cuchilla

@70

61,5

0142,6
390

Pinza ER25
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UNIDADES MULTIFUNCION. H6314H0630 SHsd

e Cuchilla inclinada 45°.
e |ubricacion con grasa.
e Acoplamiento Multifuncién.

<
34 g8 Lo
1 X
5,2 [=} \/b’
0 —
12
S » Y :
. L % ' + ¥
Velocidad de rotacién , <& 7 2t ‘7
del electrohusillo 8.000 i valor méx. ¢
. . 754 D
Velocidad de rotacion < Q‘\/
de la herramienta 8.000 rpm | valor méx. ¢11 \{ff &9.-
Ratio velocidad
de transmision &l 1281 KX
Par max. 10 Nm valor max. 161 S
Acoplamiento ) i
electrohusillo MultiFuncién 575 315 0 315 578 \\ng
A
Didmetro del vastago - mm Q
S — 227,71 N
iametro maximo
de la broca . LU 0,08
Didmetro de cuchilla 0270 mm valor méx.
Profundidad de trabajo 60 mm valor max.
Material de trabajo Madera - Plastico
Peso ~5,5 kg ©
KLUBER g
Lubricacién grasa NBU 15 =
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. .
X R
\ , s

Punto de
lubricacién
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SHsd

Acoplamiento compatible HOMAG
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COMPATIBLE HOMAG. H6314H0173

e Qrientacion e inclinacion variable de

forma manual.

e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.

e Acoplamiento HSK F63 especial.

Velocidad de rotacién
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago (*)

Didmetro méximo
de la broca

(*)
Didmetro de la cuchilla (°)
Profundidad de trabajo (°)

Peso
Lubricacién

Temperatura de trabajo

COMPATIBLE HOMAG.

15.000 (*) /
8.000 (°)

15.000 (*) /
8.000 (°)

1:1

HSK F63
g1 + P16
916

#180
50
~5

grasa

80

e Agregado pantégrafo horizontal.
e 1 salida pinza ER32 + 1 EX16,
e Acoplamiento HSK F63 especial.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Par méximo

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Didmetro del vastago

Didmetro méximo
de la broca

Material de trabajo

Peso
Lubricacién

Temperatura de trabajo

12.000
18.000
11,5
10
HSK F63
ER32 | @2+ @20
ER32 @20
EX16 | 0,5+ @10
EX16 #10

grasa

@19
pm valor max. o
x
=
<
rpm valor max. S
8w
5o «©
mm
mm
@70
mm valor max.
mm valor max.
kg
KLUBER NBU
15
°C valor méx.
@19
25 = =
0 il =———|
rpm valor méx. 3 m %‘z =
rom | valor méx. 65,5 E‘ ‘ !m
3 |
98 “ o
128,75
. ‘ . Pinza EX16
Nm valor max. o
194,75 o —
229,4 - 5
mm |
) PinzaER32 425 0 103,5 112
mm Lméx. =
130 mm
o
mm /y
o= 16,765
mm 30 mm \L, il
Madera - Plastico E 0
ke /ﬁ’ 41
KLUBER 46,765
NBU 15
°C valor max.

80

54 LY TECNOPOWER

25
0

32
65,5

35

1124

150,4

179,9
193 méx.

SHsd

@16

(48 (diametro centrado cuchilla)

Hoja 180 sp.4: 34-01-A0224
Hoja @120 sp.4: 34-01-A0235

M5 Torx
46,765 46,765
&5
Acoplamiento _
cuchilla A
Pinza ER25 \1)\3'3‘ =
@16
N
] |
o]
L7

>

i

4

3

Punto de lubricacion

www.tecnopower.es



COMPATIBLE HOMAG. H6314H0290 SHsd

e 1 pinza ER32.
e 1 cuchilla @100,4. g19

@16
e Acoplamiento HSK F63 25 o
especial. -
0
= <
2 -3
65,5 =3
4 aguj. a 90° SU #48 %, = g
Velocidad de rotacion , 4 aguj. a 90° SU @52 ° 5 83
del electrohusillo 17.100 pm valor méx. 4 aguj. 290° SU @45 uago
Velocidad de rotacion ; 131 7]
de la herramienta 12.000 rpm valor max. 4 tornillos =
; Torx M6x12 161
Ratio velocidad Entrada 01
de transmisién 107 Salida gi; 1615 8%
Pinza ER32
Acoplamiento HSK F63 Especial / @52 81 485 0 63,7 78,5
electrohusillo Personalizado 1
o6 67 54 0
Diametro del vastago @1 + @20 mm 2 @116
Profundidad de trabajo (°) 20 mm 59,76 1576
Peso ~55 kg DETALLE A
Lubricacion grasa KI‘UB&R NBU hd 0 /‘é» 0
Temperatura de trabajo 70 °C valor méx. 46.76
59,76
e 4 salidas pinza ER25.
e Acoplamiento HSK F63
especial
25 gie 919
0
Velocidad de rotacion . o
del electrohusillo 8.400 pm valor méx. 37 -
Velocidad de rotacion .
de I herramienta 12.000 rpm valor méx. 65,5
Ratio velocidad
de transmisién 1143 101,9
Acoplamiento Especial / 125,2
electrohusillo HSK F63 Personalizado 120°
49 0 4 DETALLE A
Diametro del vastago g1 = P16 mm ) . 12 s
Brida rotativa N%
Didmetro maximo o
de la broca pi6 mm
L ) < @8
Didmetro de la cuchilla - mm Exd
® B
Profundidad de trabajo - mm valor max. =2 -
N
Peso ~45 kg
KLUBER NBU /Pf
Lubricacién grasa 15 4
Temperatura de trabajo 70 °C valor méx. 46,76 4676

173
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COMPATIBLE HOMAG. H6314H0430 SHsd

e Cepilladora lubricada

con aceite.
e Acoplamiento HSK F63
con brida de 3 pins. 25 . f16
Engrasador 0 p19
32
Velocidad de rotacis ” pt
elocidad de rotacion . o
o el 14.000 rpm valor max. oR ~
Velocidad de rotacion .
. 10.080 rpm valor max.
delah t
e la herramienta - DETALLE A
Ratio velocidad 107
de transmision " 202,5
Acoplamiento Especial / 2 2375
electrohusillo HSK F63 Personalizado =
Didmetro del vastago = mm 64 60 0 60 67 +0015
Ventana nivel 18 P80 HT
Didmetro maximo B mm de aceite
de la broca
Diametro cuchilla @150 mm valor méx. Brida rotativa =
0°+360° .
Profundidad de trabajo 35 mm | valor max. g Se
54 3
Peso ~9 kg 45
S0V63 Asiento para
. IS0V 0 0 pasadores de
N Aceite + ,. h >
Lubricacidn + KLUBER
grasa NBU 15 97 accionamiento
i
Temperatura de trabajo 80 °C valor max. 4
8 46,76 0 46,76 130
e Cuchilla @180 en eje.
e Broca @10 mm. o6 019 N
e Acoplamiento HSK F63 especial. - o
= - 0
OO on
S 32
65 65,5
Velocidad de rotacion 4.100(*) / .
del electrohusillo 5.550() | fPm | valormdx. DETALLE A 99,8
o
(o]
Velocidad de rotacion 6.000(*) / . ; =
de la herramienta 8.000(°) rpm valor méx. ;g;)r(llll\}l%s 2
=
Ratio velocidad
de transmision 1:1,45 194,7
Acoplamiento 2287
electrohusillo HSK F63
: : a0 4 4 2 006 8 Cenﬁrﬁdo
3éa|r:ebtrr:cr:ammo *) 010 o g cuchilla
Didmetro de la cuchilla (°) 0180 mm valor méx. R
S
Profundidad de trabajo 50 mm valor max. . .,."go 54 0 27
Q
Peso ~1 kg
. 46,76
. KLUBER '
Lubricacion grasa NBU 15
s
0 3
=
Wl 46,76
% '
N
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COMPATIBLE HOMAG. H6314H0544 SHsd

e Cuchilla g270.

: @19
°
Acoplamiento HSK F63. 25 46,76 46,76
3 3
o
[T}
32
Velocidad de rotacion . 65,5
del electrohusillo 11.400 i valor max.
Punto de lubricacion
Velocidad de rotacion .
de Ia herramienta 8.300 rpm valor max. G54 2
143,4 ~
Ratio velocidad = 6 tornillos
10 1:0,7
de transmision ! 1734 DETALLE A
Centrado Tork M5
Par max. 10 Nm | valor max. cuchilla 76,5 63 0 51,3
Méx. 4 39 0 39
Acoplamiento HSK F63
lectrohusill
electrohusillo Méx. 2.8
Didmetro del vastago - mm
Didmetro maximo
de la broca B LU I
~
Diametro de cuchilla 0270 | mm | valor max. ] B
Profundidad de trabajo 90 mm valor max. ﬂ134
=3 &5
Peso ~6 kg S {/6,
Lubricacion grasa I&LBUUB% 0,08
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
e 2 salidas acoplamiento broca M10.
e 2 salidas acoplamiento fresa ER16.
e Acoplamiento HSK F63 especial.
pis ° "
0
32 @
Velocidad de rotacion 4.200(*); .
del electrohusillo 7000¢) | fom | valormax.
65,5
Velocidad de rotacion 6.000(*); .
de la herramienta 10.000(°) rpm valor max.
Direccion giro herramienta Derecha
Ratio velocidad
de transmision 1:143 177
Acoplamiento Especial / 202
electrohusillo HSK F63 Personalizado
225
Didmetro del vastago o -
fresar ) | #05+610 | mm 55 0 55 70637 0 637 70
Didmetro maximo Max. dimension
(*) M10 mm .
de la broca 46,76 4676 %\y‘h anillo tuerca
., - . Y/
Didmetro méximo Lmax.=30(°) %
de la broca f10 mm /90(*) mm 7
Peso ~5,6 kg N 120°
Lubricacién grasa I?\]LBUUBEQ = Z &
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. QSQQO
N o8
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COMPATIBLE HOMAG. H6314H0310

e 4 salidas acoplamiento broca.
e Acoplamiento HSK F63 especial.

25
0
32
65,5
Velocidad de rotacion .
del electrohusillo 4.200 it valor max.
Velocidad de rotacion 5
de I herramienta 6.000 rpm valor max.
Ratio velocidad
de transmisién 1143 168
Acoplamiento Especial /
electrohusillo HSK F63 Personalizado 191
Diametro del vastago M10 mm
Didmetro méximo Lmax. =
de la broca p10 mm 90 mm
Peso ~4 kg =
Lubricacién grasa IF\ILBUUB%
S
Temperatura de trabajo 70 °C valor max.
e Para taladros verticales.
e 3husillos INT. 21.5 25
e Acoplamiento HSK F63 especial. 3" 0
355
66
Velocidad de rotacié 8
elocidad de rotacion
del electrohusillo 4.000 i
121
Direccion de giro del motor Derecha 135
Acoplamiento herramienta 010 mm
Rumorosidad méx. 85 dB
Peso ~3 kg
Tipo de lubricacion Manual
Lubricacién grasa I?\ILBUUBEE?
Tipo de servicio S1
Temperatura ambiente 5+40 °C
Temperatura de trabajo 70 °C

53 $HITECNOPOWER

SHsd

g16 Rotacién a izquierdas
g19
3
0 55 55 0 55
o 120°
&
78
D134 DETALLE A

Todos los husillos giran

46,76 46,76 a izquierdas
@16
@16
T
E 215 0 215
>
N
Punto de 46,765
lubricacion
R 58
0
46,765
54 0 27
@134
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Acoplamiento compatible MORBIDELLI / SCM
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COMPATIBLE MORBIDELLI / SCM. H630227800

e Cuchilla inclinable.
e Pinza ER20 interna.

e Acoplamiento HSK F63.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la cuchilla

Velocidad de rotacién
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Didmetro del vastago
Didmetro de la cuchilla

Peso

Lubricacién

Temperatura de trabajo

8.000/12.000

8.000

12.000

1.1

HSK F63

g1+ @13
7180

~b

grasa

rpm

rpm

rpm

mm

mm

kg

ver ciclo de trabajo

valor max.

valor max.

valor max.

SCM

valor max.

KLUBER NBU
15

COMPATIBLE MORBIDELLI / SCM. H6314H03400

e QOrientacion e inclinacion variable

de forma manual.

e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.

e Acoplamiento ISO 30 especial.

Velocidad de rotacion
del electrohusillo

Velocidad de rotacion
de la herramienta

Ratio velocidad
de transmision

Acoplamiento
electrohusillo

Diametro del vastago (*)

Didmetro maximo
de la broca (*)

Diametro de la cuchilla (°)
Profundidad de trabajo (°)
Peso

Lubricacién

Temperatura de trabajo

1S0 30
@1+ #16
916

0180
50
~5

grasa

80

rpm

rpm

mm

kg

°C

0 LHITECNOPOWER

Ch. 60 69,7
f12 g17
S 2
o
valor méx. = iy 0 0
N 20,4 -
~ 40,5 =)
valor max. N 4
s 79,5
=
126,4
MORBIDELLI . 1644
2 193,9
- 207 méx.
Lmax. = 8 S 10 )
60 mm P48 (centrado cuchilla) 1, ¢ 125
, g g
valor max. . 4 agujeros
S
valor max. ./(_’go it
M5 Torx s 5
Acoplamiento
KLUBER NBU cuchilla ot s
15 = »
Pinza ER25 NG 95
valor méx. ihza ® '
www.tecnopower.es



COMPATIBLE MORBIDELLI / SCM. H6314H0496

e Qrientacion e inclinacion variable
de forma manual.

e Soporte cuchilla + soporte pinza ER25.

e Acoplamiento HSK F63 especial.

SHsd

Ch. 60
25
o 0
S
33
Velocidad de rotacion 15.000 (*) / < 0
del electrohusillo 8.000 (°) om s R < s 20.4 61
S M5 Torx = 4015
Velocidad de rotacion 15.000 (*) / ; ' 107,9
de la herramienta 8.000 (°) rpm valor max. '
Ratio velocidad 11 A T;zj
de transmision : : °
Acoplamiento 188 5 maX.
Acoplamiento HSK F63 Especial / cuchilla 8B o Y )
electrohusillo Personalizado «© @70 @48 (centrado cuchilla)
Diametro del vastago (*) 01 + @16 mm
) . Hoja @180 sp.4: 34-01-A0224
Didmetro méximo g16 .
de la broca *) mm Hoja 120 sp.4: 34-01-A0235
Diametro de la cuchilla (°) 0180 mm valor max.
\g‘)
Profundidad de trabajo (°) 50 mm valor méx. 57 <
Peso ~5 kg i)
o KLUBER 0
Lubricacion grasa NBU 15 Pinza ER25 285
Temperatura de trabajo 80 °C valor méx.
4936 0 49,36
e Agregado pantégrafo horizontal.
e 1 salida pinza ER32 + 1 ER16.
e Acoplamiento HSK F63. #235
] e ol
0 [*s} o
Velocidad de rotacién ) % = —
dol electrohusillo 12.000 rpm valor méx. 1 @50 -
Velocidad de rotacion < = 178
de Ia herramienta 18.000 rpm valor max. 82,2 < 0
Ratio velocidad 115 115 & 0295
de transmision " 145,75
Par maximo 10 Nm valor max. DETALLEA
Acoplamiento
electrohusillo HSK F63 211,75
Pinza ER16
Didmetro del vastago ER32 | @2+ @20 mm Zéi?]vzlla ER3? . 0 '
4 4
s oy " 25 0 » 1035 1125
Didmetro méximo Lméx. = J AN ' '
de la broca Hiie #20 mm 130 mm 4)7{5 Qiq 1
R
Diametro del vastago EX16 | 80,5+@10 | mm
Diametro méaximo Lméx. = = ‘?2
de la broca EXI6 pio il 30 mm
Material de trabajo Madera - Plastico 4>¢/
Peso ~7 kg o7 0
KLUBER . Fanel
Lubricacién grasa NBU T Piso
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. POSICION DE TRABAJO

www.tecnopower.es
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COMPATIBLE MORBIDELLI / SCM. H630218700

e 2 salidas pinza + cuchillla.
e Acoplamiento HSK F63

Morbidelli. .
_—
25 24
; L :
p12 fﬁjﬁ
30,5 ‘ 50 25

Velocidad de rotacion 11.000 (*)/ . F—Q‘——l ’ ‘
del electrohusillo 8000(9) | oM | valormax ETTTTT

I ‘
Velocidad de rotacion 11.000 (*) / ; I
de la herramienta 8.000 (°) rpm valor max. o = o

g )

Ratio velocidad 11 - [ L1124
de transmision : |

gt
Acoplamiento HSK F63 Morbidelli ‘
electrohusillo | 71,5 935

Il

L ) » ER25/ | @1+ @16/ a Centrado || Dimension
Didmetro del vastago (*) ER32 | 02 = §20 mm valor méx. cuchillla v del eje
Diametro de la cuchilla (°) 7180 mm valor max. 81
57
Peso ~6,3 kg
Lubricacién grasa PI(\ILBUUBE.‘I; y @gm‘\
& ,0"‘9’ V I

Temperatura de trabajo ver ciclo de trabajo \ ::‘ - B —g

COMPATIBLE MORBIDELLI / SCM. H6314H0320

e 2 salidas pinza + cuchillla.
e Acoplamiento ISO 30

Morbidelli. 697
47,8
g12 #50
0 0
10,5
21,5 20,4
Velocidad de rotacion 10.000 (*)/ ‘
del electrohusillo 8.000(5) | P | valorméx. 228
Velocidad de rotacion 10.000 (*)/ 5 25
de la herramienta 8.000 (°) rpm valor max. 795
Ratio velocidad é )
de transmisién L1 s = 1204
Acoplamiento 150 30 Morbidell - 1524
electrohusillo
. 51 0 51 93,5
) . « ER25/| @1 +@16/ Lméax. = !
Didmetro del vastago (*) ER32 | 02 = §20 mm 60 mm 715
Diametro de la cuchilla (°) 0180 mm valor max. Centrado 43,5
cuchillla 435 10
Peso ~4,8 kg 4 agujeros M4
N KLUBER
Lubricacion grasa NBU 15 o
= ® g
Temperatura de trabajo 70 °C valor méx. = o
&
» Brida rotativa
BT 00+ 360°

62 LHITECNOPOWER

Tornilos
Torx M5

)
o
[=>

@17
5
@61
@70
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COMPATIBLE MORBIDELLI / SCM. H630218700 SHSd

e Portacuchillla @220 + pinza

ER25.
« Acoplamiento HSK F63. 2 p12
0 z
25 4 max.
) o 30,5
Velocidad de rotacion 12.000 (*) / a J 2.8 mé
del electrohusillo 8000() | 'PM | valorméx. 69 8 e entrado
) ) | cuchillla
Velocidad de rotacion 12.000 (*)/ ) 101
de la herramienta 8.000 (°) rpm valor méx. k=
X R €
) . 145 2 S o
Ratio velocidad 11 ® N
de transmision ’ o = 176,5 =
2 Ch. 60
Par méx. 10 Nm valor méx. © 65
Acoplamiento 0,08
electrohusillo HSK F63 SCu
46 0 71,5 83,5
Diametro del vastago (*) ER25 | @1 = @16 mm
” Lmax. =
Didmetro de la broca (*) ER25 716 mm 60 mm
. L 57
Diametro de la cuchilla (°) 0220 mm ~
<«
Profundidad de trabajo (°) 12 mm h’?]ﬂg
Material de trabajo Madera - Plastico
&
Peso ~5 kg
Lubricacion grasa },(\:EUUB%?
Temperatura de trabajo 70 C valor méx. Punto de lubricacién
e Salida horizontal cuchilla.
e Acoplamiento HSK F63. Tornillos
g73 &> Torx M5
25 Q
0 -
Velocidad de rotacion 33
il Sleeatiugtl 11.500 rpm valor méx. s o §
Velocidad de rotacion 5 P i
de la herramienta 8.000 rpm | valor max. Acoplamiento cuchilla
Ratio velocidad 107 Entrada /
de transmision i Salida 150 o
N
Acoplamiento Especial / Per- 180 =
' HSK F63 . =
electrohusillo sonalizable 513 63 =
Didmetro del vastago - mm
Didmetro méximo =
- mm =
de la broca @ 2
” ) ) 7
Didmetro de cuchilla 8270 mm valor max.
©
Profundidad de trabajo 90 mm | valor max. o
=~ AcoE_Iamiento
Peso ~4,7 ke - cuchilla
.
- KLUBER <
Lubricacion grasa NBU 15
Temperatura de trabajo 70 °C valor max. 57 285
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