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CARACTERÍSTICAS ENGRANAJES Y CREMALLERAS. SÍMBOLOS
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EJEMPLO CREMALLERA EJEMPLO ENGRANAJE

APEX, líder mundial en la fabricación 
de reductores planetarios de precisión 
con tecnología helicoidal, incorpora a 
su gama de productos las cremalleras 
y los engranajes de precisión. 

CARACTERÍSTICAS

SÍMBOLOS USADOS

• ALTA PRECISIÓN

• ALTA CAPACIDAD  
 DE CARGA

• ALTA VELOCIDAD

• BAJA RUMOROSIDAD

• ENTREGA RÁPIDA

Con las cremalleras de 
precisión, los engranajes y los 
reductores de precisión, APEX 
diseña y produce equipos de 
transmisión con un alto grado 
de calidad, para satisfacer los 
mas diversos requisitos de 
velocidad y precisión, desde 
módulo 1 hasta módulo 12. 

· TOLERANCIA GEOMÉTRICA DE TODAS  
LAS DIMENSIONES

·  RECTITUD, PERPENDICULARIDAD  
Y PARALELISMO

· ÁNGULO HELICOIDAL Y ÁNGULO  
DE PRESIÓN CON TOLERANCIA

· RUGOSIDAD SUPERFICIAL DE LOS DIENTES

· DUREZA Y ESPESOR DE LOS DIENTES.
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CALIDAD Y APLICACIONES DE LA CREMALLERA

Calidad Módulo Error de paso total
(µm)

Tolerancia del espesor  
del diente (µm) Aplicaciones

4 5 ~ 12 20 ~ 23 -13 ~ 0
• Equipo de medición
• Laboratorio de certificación
• Máquinas herramienta de gama alta con precarga eléctrica

5H 2 ~ 10 24 ~ 31 -15 ~ 0

• Para instalación sin soporte posterior
• Alta rigidez / alto par
• Aplicaciones con varios piñones
• Para sustituir un n.º de módulo mayor

5 2 ~ 12 24 ~ 33 -15 ~ 0
• Máquinas herramienta de gama alta
• Eje de elevación
• Aplicaciones con varios piñones

6 1 ~ 12 33 ~ 46 -22 ~ 0

• Máquinas herramienta
• Maquinaria de corte por agua/láser/plasma
• Centro de maquinaria pórtico
• Maquinaria de doblado de tubos
• Maquinaria para la madera
• Combinación con guía lineal

6M 2 ~ 10 34 ~ 43 -22 ~ 0 • Sistema de carga automática
• Eje lineal para un funcionamiento suave

8H 2 ~ 4 66 ~ 78 -48 ~ 0
• Máquina de soldar
• Robots
• Sistema de carga automática

8 1,5 ~ 12 66 ~ 90 -48 ~ 0

• Máquina de soldar
• Robots
• Sistema de carga automática
• Eje lineal con avance de baja carga

9 1 ~ 6 92 ~ 109 -63 ~ 0
• Inoxidable
• Industria alimentaria/farmacéutica
• Aplicaciones en salas higiénicas

10 1 ~ 12 146 ~ 202 -90 ~ 0

• Eje de elevación
• Sistema de carga automática
• Robots
• Aplicaciones en exteriores

CÓDIGO DE PEDIDO DE LA CREMALLERA

02 06 R 100 C 1 0  **

MÓDULO
1 ~ 12

CALIDAD
4 / 5H / 5 / 6 / 6M / 8 / 8H / 9 / 10

ÁNGULO DE LOS DIENTES
R = Helicoidales, derecha 19°31’42”
1 = Recto

LONGITUD DE LA CREMALLERA
Longitud de la cremallera x 0,1 (en mm)

MATERIAL
C = Acero al carbono
M = Acero aleado
S = Acero inoxidable
Q = Q&T Templado y revenido

ORIFICIOS DE TORNILLO
1 = Estándar
0 = Sin orificios de tornillo
S > Métrico d1

RECUBRIMIENTO
0 = Ninguno
N = Niquelado
P = Fosfatada
B = Pavonada

** A1 = para montaje en guía lineal, a 90°
     A2 = para montaje en guía lineal, a 180°


